











SAS Mikropfahle zur Sohlauftriebssicherung

SAS micropiles for bottom buoyancy protection

Stahlgiite Nenn-g Strecklast Bruchlast Flache Gewicht Gewicht Dehnung
Steel grade nom.-g@ yield load ultimate load  cross section weight weight elongation
area
[N/mm?] [mm] [kN] [kN] [mm?] [m/to] [kg/ml] Ay [%] A, [%] A, [%]

SAS 500 / 550 - grade 75

16 100 110 201 632,9 1,58

20 160 175 314 404,9 2,47

25 245 270 491 259,7 3,85

28 310 340 616 207,0 4,83 6 10
32 405 440 804 158,5 6,31

40 630 690 1260 101,3 9,87

50 980 1080 1960 64,9 15,40

SAS 550 / 620 - grade 75

16 110 125 201 632,9 1,58
20 175 195 314 404,9 2,47
25 270 305 491 2597 3,85
26 290 330 531 239,8 4,17
28 340 380 616 207,0 4,83
6 10
30 390 440 707 180,2 5,65
32 440 500 804 158,5 6,31
36 560 630 1020 125,2 7,99
40 690 780 1260 101,3 9,87
50 1080 1215 1960 64,9 15,40

SAS 555 /700 - grade 75

57,5 1441 1817 2597 49,1 20,38
63,5 1760 2215 3167 40,2 24,86

SAS 670 / 800 - grade 97

18 170 204 254 500,0 2,00
22 255 304 380 335,6 2,98
25 329 393 491 259,7 3,85
28 413 493 616 207,0 4,83
30 474 565 707 180,2 5,55
35 645 770 962 132,5 7,55
43 973 1162 1452 57,7 11,40
50 1315 1570 1963 64,9 15,40
57,5 1740 2077 2597 49,1 20,38
63,5 2122 2534 3167 40,2 24,86
75 2960 3535 4418 28,8 34,68



SAS Korrosionsschutzsysteme
SAS corrosion protection systems

Um Ankersysteme vor Korrosion zu schut-
zen, bieten wir verschiedene Moglichkeiten
an. Der optimale Korrossionsschutz richtet
sich nach der erforderlichen Lebensdauer
und der Agressivitat des Bodens. Je nach
Aggressivitat der Umgebung kann eine
langere oder kirzere Lebensdauer ga-
rantiert werden. SAH bietet Ihnen malige-
schneiderte und optimierte Losungen fur
nahezu alle klassischen Anwendungen im
Tunnelbau.

Verzinken
Galvanizing

To defend anchor systems from corrosion
SAH offers you different solutions. The ide-
al corrosion protection system is based on
the required service life and the aggres-
siveness of the rock or soil. Depending on
the aggressiveness a long-term or short-
term service life can be guaranteed. SAH
offers tailored and optimized solutions for
almost all classic applications in tunnel-
ling.

Verzinken ist ein Uber Jahrhunderte be-

wahrtes Verfahren, bei dem sich durch
Eintauchen von Stahl in geschmolzenes
Zink als Folge einer wechselseitigen Dif-
fusion ein Uberzug aus verschiedenartig
zusammengesetzten  Eisen-Zink-Legie-
rungsschichten und daruber eine sehr fes-
te reine Zinkschicht auf dem Ankerstahl
bildet. Zink ist ein wartungsfreier Korros-
ionsschutz mit ,Selbstheilungseffekt” bei
leichten Beschadigungen und stellt die
wohl wirtschaftlichste Korrosionsschutz-
maflnahme fur Stahl dar.

Galvanizing is a through centuries proven
process. When steel is dipped into molten
zinc a layer of iron-zinc alloy with a vari-
ety of compositions and then a highly ad-
herent layer of pure zinc builds up on the
steel component as a result of inter-diffu-
sion between the liquid zinc and the steel
surface. Zinc is a maintenance-free corro-
sion protection system with a self-healing
properties at low damages and presents
the probably most economic corrosion pro-
tection system.
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Abrostraten
Sacrificial corrosion

Fir semi-permanente Anwendungen kon-
nen Richtwerte fur die Abrostung von blan-
ken Ankerstahlen angegeben werden. Je
nach Hohe der Korrosionsbelastung kann
die Nutzungsdauer des entsprechenden
Ankersystems ermittelt werden.

Nass- oder Trockenbeschichtung
Wet or powder coating

Unter bestimmten Voraussetzungen und
fur bestimmte Anwendungen im Bereich
der Ankertechnik wie z. B. bei chemischen
Angriffen eignet sich das Nass- oder Tro-
ckenbeschichtungsverfahren. In einem
oder in mehreren Schritten werden Dinn-
schichtlagen je nach Anforderungen in ver-
schiedenen Starken und mit unterschiedli-
chen Materialien aufgebracht.
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For semi-permanent applications indica-
tive values for sacrificial corrosion can be
specified. Depending on the level of the cor-
rosion load the corresponding service life
of the anchor system can be determined.

The wet or powder coating method is suita-
ble under certain conditions and for special
applications in the field of anchor technol-
ogy for example as an option for chemical
stability. In one or more steps thin-film
layers are applied on the thread bars de-
pending on the requirements with different
strengths and with different materials.



Das Duplex-Verfahren ist ein erganzendes
Korrosionsschutzsystem, das aus einer
Verzinkung in Kombination mit einer oder

mehreren nachfolgenden Pulver- oder
Nassbeschichtungen besteht. In diesem
Verfahren beschichtete Bauteile haben
eine 1,2 bis 2,5 mal hohere Lebensdau-
er als die Summe aus der jeweiligen Ein-
zelschutzdauer von Verzinkung und Be-
schichtung.

The Duplex-process is a complementa-
ry system that combines a zinc layer with
one or more following wet or powder coat-
ing layers. The synergy effect can increase
service life by a factor of 1.2 up to 2.5 com-
pared to the sum of both single layers. The
Duplex system is effective due to the mutu-
al protection of the two components.

Beschichtungssysteme fiir SAS Gewindestahlsysteme gem. EN ISO 12944
Corrosion protection systems for SAS thread bar systems acc. EN ISO 12944

Korrosivitatskategorie

Corrosive category Corrosion load

L*  M** HERR LR MR
C1 unbedeutend / very low

C2 gering / low

C3 maBig / moderate

Cé stark / high

C5-M sehr stark / very high

lm1 StiBwasser / Freshwater

lm2 Meerwasser / Seawater

Im3 Erdreich / Ground

Abrostrate Verzinken
Galvanizing

Trockenbeschichten  Nassbeschichten
Powder coating Wet coating

L* M** H*** L* M** H*** L*

M**:5-15a H***: >15a



SAS Gewindestdbe | SAS thread bar

Streckgrenze / Zugfestigkeit | yield stress /ultimate stress Nenn-g Strecklast Bruchlast Flache Gewicht Dehnung
Anwendungsbereiche | areas of application nom.-g yield load ultimate load  cross section area weight elongation
[mm [kN] [kN] mm?] (miol  [kg/ml A %] A, [%]
SAS 500 / 550 - grade 75
12 57 62 113 1123,6 0,89
14 71 85 154 826,4 1,21
) ) ) 16 100 110 201 632,9 1,58
—  Bewehrungstechnik | reinforcing systems
[ 20 160 175 314 4049 2,47
25 245 2170 491 2597 3,85
28 310 340 616 207,0 4,83 6 10
32 405 440 804 158,5 6,31
) ) 36 510 560 1020 1252 7,99
_}g Geotechnik | geotechnical systems
40 630 690 1260 1013 9,87
43 726 799 1452 87,7 11,40
50 980 1080 1960 64,9 15,40
SAS 555 /700 - grade 80 57,5 1441 1818 2597 49,1 20,38 5 ---
SAS 555 /700 - grade 80 63,5 1760 2215 3167 40,2 24,86 5 -
SAS 500/ 550 - grade 75 75 2209 2430 4418 28,8 34,68 5 ---

Alternativ SAS 550 / 620 erhltlich | alternative SAS 550 / 620 available
SAS 450 / 700 - grade 60

Nii/ » 16 93 145 207 6173 1,62 (A} 15
ﬁ Bergbau | mining
25 220 345 491 259,7 3,85 (A) 20
22 247 304 380 3356 2,98
N1/l - 25 319 393 491 259,7 3,85
% Bergbau | mining (A) 18
28 400 493 616 207,0 4,83
30 460 565 707 180,2 5155
18 170 204 254 500,0 2,00
) ) 22 255 304 380 3356 2,98
r)g Geotechnik | geotechnical systems
25 329 393 491 259,7 3,85
28 413 493 616 207,0 4,83
30 474 565 707 180,2 5,55 10
\&/ Ankertechnik | tunneling & mining 35 645 770 962 132,5 7,55 5
43 973 1162 1452 87,7 11,40
50 {18]5 1570 1963 64,9 15,40
) Hochfeste Bewehrung | high-st th reinf t 575 1740 w7 277 . 2038 -
g 1 high-strength reinforcemen 63,5 2122 2534 3147 402 24,86
75 2960 3535 4418 28,8 34,68 -
18 230 255 241 510,2 1,96
T Spanntechnik | post-tensioning systems 26,5 525 580 551 2232 4,48
32 760 845 804 153,1 6,53
36 960 1070 1020 120,9 8,27 ° !
’_)g Geotechnik | geotechnical systems 40 1190 1320 1257 97,9 10,21
47 1650 1820 1735 70,9 14,10
57 2131 2641 2552 48,2 20,73 -
’_)g Geotechnik | geotechnical systems 65 2771 3434 3318 371 26,96 4 ---
75 3689 4572 4418 27,9 35,90 -
SAS 900/ 1100 FA - grade 160 FA
15 159 195 177 694,4 1,44
H Schalungstechnik | formwork ties 20 283 345 314 390,6 2,56 : 7
26,5 495 606 551 2232 4,48 2
SAS 900/ 1050 FC - grade 150 FC
H ) . 15 159 186 177 6944 1,44
Schalungstechnik | formwork ties 3 7
20 283 330 314 390,6 2,56
SAS 950/ 1050 E - grade 150 26,5 525 580 551 2232 4,48 5 7
SAS 750 / 875 FS - kaltgerollt | cold rolled - grade 120 FS
12,5 90 120 132,5 961,5 1,04
H Schalungstechnik | formwork ties 15 142 165 189 675,7 1,48 2 55
20 245 285 326 390,6 2,56

Zubehdr fiir alle Abmessungen und Anwendungen lieferbar | accessories for all dimensions and applications available
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