INSTYTUT
R BADAWCZY
DROG | MOSTOW

Warszawa, 28 wrzesnia 2026 r.

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
Nr IBDiM-KOT-2021/0752 wydanie 4

Na podstawie art. 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(tj. Dz.U. z 2021r. poz. 1213), po przeprowadzeniu postepowania zgodnie z przepisami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek:

Stahlwerk Annahiitte Max Aicher GmbH & Co. KG.
z siedziba: D 83404 Ainring — Hammerau, Niemcy

Instytut Badawczy Drog i Mostéw
stwierdza pozytywna ocene wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Prety gwintowane stalowe do zbrojenia i sprezania konstrukceji
oraz zastosowan geotechnicznych

o nazwie handlowej:  Prety gwintowane SAS wraz z akcesoriami

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym
w zakresie podanym w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

N
KA Vs Sohatiiewice, prof D

DYREKTOR
Instytutu Badawczego Drog i Mostow

Data wydania Krajowej Oceny Techniczne;j: 28 wrzesnia 2021 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Technicznej: 28 wrzesnia 2031 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiIM-KOT-2021/0752 wydanie 4 zawiera stron 51 w tym 23 zalgczniki.
Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2021/0752 wydanie 4 zastgpuje i zmienia Krajowa Ocene Techniczna
Nr IBDiM-KOT-2021/0752 wydanie 3.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO
1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg wyroby budowlane o nazwie techniczne;j:
Prety gwintowane stalowe do zbrojenia i sprezania Konstrukcji oraz zastosowan
geotechnicznych 1 nazwie handlowej: Prety gwintowane SAS wraz z akcesoriami, zwane dale;
takze: Prety gwintowane SAS.

1.2 Nazwa i adres producenta, a takie mazwa i adres upowaznionego przedstawiciela,
o ile zostal ustanowiony

Producentem wyrobu jest Stahlwerk Annahiitte Max Aicher GmbH & Co. KG., z siedziba
D 83404 Ainring - Hammerau, Niemcy.

Upowaznionym przedstawicielem producenta jest ATM Sp. z 0.0., z siedziba ul. Dr Olgii Lilien 7,
39-00 Tarnobrzeg.

1.3 Miejsce produkeji wyrobu

Wyr6b jest produkowany w Stahlwerk Annahiitte Max Aicher GmbH & Co. KG, D 83404 Ainring —
Hammerau, Niemcy.

1.4 Typ/typy wyrobu i opis techniczny wyrobu

1.4.1 Typ/typy wyrobu

1. Prety SAS 1050 do zbrojenia i sprezania konstrukcji;
Prety SAS 1050 do zastosowan geotechnicznych;

Prety SAS 670 do zbrojenia i sprgzania konstrukcii;
Prety SAS 670 do zastosowan geotechnicznych;

Prety SAS 550 do zbrojenia i sprezania konstrukc;i;
Prety SAS 550 do zastosowan geotechnicznych;

Prety SAS 1100 FA do zbrojenia i sprezania konstrukciji;
Prety SAS 1050 FC do zbrojenia i sprezania konstrukcji;
9. Prety SAS 875 FS do zbrojenia i spr¢zania konstrukcji.
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1.4.2 Opis techniczny wyrobu oraz zastosowanych materialbw 1 surowcéw.
Identyfikacja wyrobu

Pr¢ty gwintowane SAS wytwarzane sa3 w procesie walcowania na gorgco oraz przeciggania
i odpuszczania. Wyposazone s w nieciagly gwint o ksztalcie trapezowym, usytuowany na dwéch
przeciwleglych odcinkach obwodu pre¢ta. Gwint jest nawalcowywany na calej dlugosci pretow
w trakcie procesu ich wytwarzania.

Prety gwintowane SAS wyposazone w odpowiednie akcesoria moga stanowié ciegna sprezajace,
kotwy 1 gwozdzie gruntowe, mikropale, $ciagi, elementy kotwiace w rdznego rodzaju konstrukcjach
oraz elementy do zbrojenia betonu.

Akcesoria pretéw gwintowanych SAS to przede wszystkim nakretki, rozniace si¢ ksztattem (zwykle,
sferyczne) i przeznaczeniem (kotwiace, kontrujace), odpowiednie dla nich ptyty oporowe oraz taczniki
pretow. Poza wyzej wymienionymi elementami w systemie wystepuje szereg innych akcesoriow
umozliwiajacych kotwienie, laczenie oraz przedtuzanie pretow.

Przy potaczeniach pretéw za pomoca tacznikéw moze byé stosowany dodatkowo klej, stuzgcy do

wypelnienia przestrzeni pomiedzy pretem a wewnetrzng powierzchnig igcznika. Spowoduje to
likwidacje luzéw na gwincie i zabezpieczy przed przypadkowym rozkreceniem sie lgcznika.
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Akcesoria pretow gwintowanych SAS zapewniajg odpowiednig nos$no$¢ ciegna (zestawu pret,
zakotwienie, tacznik), ktdra jest nie mniejsza od minimalnej sity zrywajacej preta, jezeli nie podano
inaczej. Warunek ten odnosi si¢ do akcesoriow nosnych, ktére przenosza oddziatywania wynikajace
z sil wystepujacych w ciegnie.

Zakres Krajowej Oceny Technicznej obejmuje:

- prety gwintowane klasy 950/1050 MPa o srednicach 18 mm, 26,5 mm, 32 mm, 36 mm, 40 mm
147 mm oraz prety gwintowane o wytrzymatosci 835/1035 MPa o $rednicach 57 mm, 65 mm
1 75 mm, oznaczane dalej SAS 1050,

- prety gwintowane klasy 670/800 MPa o $rednicach 18 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 30 mm,
35 mm, 43 mm, 50 mm, 57,5 mm, 63,5 mm 1 75 mm, oznaczane dalej SAS 670,

- prety gwintowane klasy 550/620 MPa o s$rednicach 12 mm, 14 mm, 16 mm, 20 mm, 25 mm,
26 mm, 28 mm, 30 mm, 32 mm, 36 mm, 40 mm, 43 mm i 50 mm, prety gwintowane klasy
555/700 MPa o $rednicach 57,5 mm i 63,5 mm oraz pret gwintowany klasy 500/550 MPa
o $rednicy 75 mm, oznaczane dalej SAS 550,

- prety gwintowane klasy 900/1100 MPa o $rednicach 15 mm, 20 mm i 26,5 mm, oznaczane dalej
SAS 1100 FA,

- prety gwintowane klasy 900/1050 MPa o $rednicach 15 mm i 20 mm, oznaczane dalej
SAS 1050 FC,

- prety gwintowane klasy 750/875 MPa o $rednicach 12,5 mm, 15 mm i 20 mm, oznaczane dalej
SAS 875 FS.

Prety gwintowane SAS 1050 sa stosowane glownie jako ciggna sprezajgce, znajdujg rowniez
zastosowanie w geotechnice, najczesciej jako kotwy gruntowe. Ciegna sprezajace moga by¢ stosowane
jako wewnetrzne (prowadzone wewngtrz przekroju materialu konstrukcji) lub zewnetrzne
(przebiegajace na zewnatrz materiatu).

Prety SAS 670 sg stosowane gléwnie jako gwozdzie i kotwy gruntowe, mikropale, a takze jako $Sciaggi
we wszystkich typach konstrukcji. Moga by¢ takze stosowane jako zbrojenie wysokiej wytrzymatosci
w konstrukcjach zelbetowych.

Prety SAS 550 maja analogiczne zastosowania jak prety SAS 670, dodatkowo stosuje si¢ je jako system
zbrojenia elementoéw Zelbetowych. Mogg byé uzywane do zastosowan, dla ktérych okreslono
wiasciwosci pretow wedhug PN-EN 10080.

Prety SAS 1100 FA, SAS 1050 FC i SAS 875 FS sg stosowane glownie jako $ciggi w roznych
rodzajach konstrukcji.

Ksztalt i wymiary pretow gwintowanych SAS oraz wymiary i dane materialowe akcesoriow pretow
gwintowanych SAS podano w zatacznikach od 1 do 23.

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU
2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Prety gwintowane SAS wyposazone w akcesoria w postaci nakretek, ptyt oporowych, zakoficzen
1lacznikdw sg przeznaczone do stosowania w budownictwie komunikacyjnym, w zakresie
okreslonym w pkt. 2.2, do sprezania i zbrojenia konstrukcji, wykonywania kotew i gwozdzi
gruntowych, mikropali, Sciagdéw, kotew fundamentowych i elementow kotwigcych.

2.2 Zakres stosowania wyrobu
2.2.1 drogowe obiekty inzynierskie bez ograniczen,

w rozumieniu 1 zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia

24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych drog publicznych
(Dz. U. 22022 r. poz. 1518, ze zm.).
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2.2.2 kolejowe obiekty inZynieryjne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.3 kolejowe budowle towarzyszace z ograniczeniem do obiektéw do obstugi podréznych:

a) perondw,
b) przejsé,

w rozumieniu 1 zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.4 obiekty budowlane metra z ograniczeniem do:

a) stacji,

b) tuneli,

¢) mostow, wiaduktow i estakad metra,
d) stacji techniczno-postojowych,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
27 czerwca 2023 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé obiekty
budowlane metra i ich usytuowanie (Dz. U. z 2023 r. poz. 1210).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Obliczeniowe wartosci granicznych naprezen dla pretéw gwintowanych SAS 1050, SAS 670,
SAS 1100 FA, SAS 1050 FC 1 SAS 875 FS nalezy przyjmowa¢ zgodnie z PN-EN 1992-1-1.

Prety gwintowane SAS 550 nalezy stosowac wedtug zasad okreslonych w PN-EN 1992-1-1 dla stali
o klasie ciggliwosci B (A-III N wg PN-91/S-10042).

Konstrukcje zelbetowe zbrojone pretami gwintowanymi SAS 550 mogg pracowaé pod
obcigzeniami statycznymi i zmiennymi w zakresie temperatur od -60°C do +100°C oraz
dynamicznymi i wielokrotnie zmiennymi. W jednym przekroju zbrojonej konstrukcji mogg
wystepowac lgczenia wszystkich pretow.

Wyréb budowlany nalezy stosowal zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, zakresem
1 warunkami, ktére podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz w przepisach techniczno-
budowlanych wlasciwych dla poszczegoélnych rodzajow obiektéw budowlanych w budownictwie
komunikacyjnym.

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposdb niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode na odstepstwo od tych przepisow w tryhie okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2025 r. poz. 418, ze zm.).

3 WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicach od 1 do 6.
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Tablica 1
Zasadnicze charakterystyki Wihasciwosci uzytkowe
Typ wyrobu budowlanego dla wyrazone w poziomach, klasach Metody
Lp. : . : : 0 Jedn. i
wyrobu | zamierzonego zastosowania lub w sposéb opisowy badan
lub zastosowan 18 [26,5[32 |36 | 40 | 47 [57|65] 75

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11 12 13 14

1 Wytrzymato$¢ na rozciaganie R,,? 1050 1035 MPa
2 | Typ 1 - Prety | Granica plastyczno$ci Rpo; 950 835 MPa .
SAS 1050 do [— - 4
3 | sbrojenia |Sifa zrywajaca Fn 255 | 580 | 845 [1070[1320] 1820 |2671|3447|4572| kN | &
4 | 1sprezania | wydhzenie Ay >5 >4 % "
konstrukeji .
Wytrzymato$é zmeczeniowa > 2 %108 cykle N
5 | Typ 2 - Prety | Przy naprezeniach max 0,7Rm 5
SAS 1050 do | 1 amplitudzie 2o, 20,=180 26,=100 MPa| &
6 | zastosowan |Nodut sprezystosci E 205 +20 GPa| &
geotechnicz- Z
nych Relaksacja naprezen R, <3,0 <4,0 % &

8 Sita zrywajaca ciegno F. © Fe>Fn? kN

Naprezenia nalezy okre$la¢ w stosunku do $rednic nominalnych.

Relaksacja przy poziomie naprezen wstgpnych 0,70 R, dla okresu 1000 h w temp. +20°C.
Whasciwosci uzytkowe stanowig wartosci charakterystyczne, sposéb oceny wynikéw proby nalezy przyjmowac
wg pr. EN 10138-1:2009.
Warunek nie dotyczy akcesoriow z zalgcznika 23, dla ktdrych wskazano indywidualnie no$no$¢ elementu.

Ciggno stanowi jeden lub dwa odcinki preta polaczone tacznikiem, wyposazone w elementy kotwiace.

Tablica 2
: Zasadnicze charakterystyki \"Vlaéciwoéc.i uzytkowe
L Typ wyrobu budowlanego dla wyrazone w poziomach, klgsach Jedn,Metody
Pl wyrobu |zamierzonego zastosowania lub w sposob opisowy ’| badan
b ZStosowan 18 [ 22|25 |28 (30|35 | 43 | 50 |57,5/63,5( 75
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 [ 11 [ 12 ] 13 ] 14 15 16
1 |Typ 3 - Prety| wytrzymato$¢ na rozciaganie R,® 800 MPa| %
SAS 670 do 2
2 | zbrojenia |Granica plastycznosci Ry 670 MPa =
3 | isprezania |sita srywajaca Fiy 204|304(393(493|565[770| 1162 |15702077[2534[3535] 1N | =
konstrukeji =
4 Wydluzenie 4 >5 % =S
Typ 4 - Prety| Wytrzymato$é zmeczeniowa > 2 x106 cykle| 2
5 | SAS 670 do | przy naprezeniach max 0,7Ry2 =
zastosowanl | amplitudzie 2o, 20,=150 26:~100 MPa| &
geotechnicz- [ - - i Z
6 nych Sita zrywajaca ciggno F. Fe> Fn© kN a

Naprezenia nalezy okresla¢ w stosunku do srednic nominalnych.
Wiasciwosci uzytkowe stanowia wartosci charakterystyczne, sposdb oceny wynikoéw proby nalezy przyjmowaé
wg pr EN 10138-1:2009.
Warunek nie dotyczy akcesoriow z zalacznika 13, dla ktorych wskazano indywidualnie no$no$¢ elementu.
Ciggno stanowi jeden lub dwa odcinki preta polgczone tacznikiem, wyposazone w elementy kotwiace.
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Tablica 3
Zasadnicze .
charakterystyki Wilasciwosci uzytkowe
Lp Typ |wyrobu budowlanego wyra;ztt))ne A po?;)omz.nch, klla;t)sach Jedn.[Metody
‘| wyrobu | dlazamierzonego ub w sposob opisowy *| badan
zastosowania
lub zastosowan  |12|14]16|20|25(26|28|30(32(36|40|43|50|57,5|63,5| 75
1 2 3 4156|789 [toftrf12f13[14]15 17 [ 18 [ 19| 20 21
1 Wytrzymatose 620 700 |550| MPa
na rozciaganie Ry, ®
2 Granica plastyczno$ci R, ? 550 555 |500| MPa
3 Stosunek R,/R. >1,08 -
—_— — Ll o~ o (=)
4 léy:SSS-SI(;rzty Sita zrywajaca Fn RI12(2(12(2]|8|2|2|3|2|z2|8|5| =g | S| W 3
o &
brojeni =
S | {oprozania | Wydhuzenie g >6 >5 % | &
K .. — S
onstrukeji Wytrzyma’(_osc. Zmecz. > 2 x106 cykle §
6 | Tvo6-p przy naprezeniach -
yp 6 - Prety maksymalnych 300 MPa o
SAS 550 do i amplitudzie 26 26,=175 26,= 145 26:~100 MPa =z
zastosowan 2 Z
geotechnicz- | Odginanie prébek -
nych ,»Starzonych” o kat 20° ~
po zginaniu do kata 90°
7 na trzpieniu o $rednicy: brak peknigé - -
-5ddlad=12 mm
-6ddlad=14-16 mm
- 8d dla d=20-32 mm
8 Sila zrywajgca ciegno F. Fe> Fp®d kN

9 Naprezenia nalezy okre$laé w stosunku do srednic nominalnych.
® Wiasciwosci uzytkowe stanowia warto$ci charakterystyczne, okreslenie rzedu kwantyla i sposéb oceny wynikéw proby

nalezy przyjmowa¢ wg PN-EN 1992-1-1.

© Warunek nie dotyczy akcesoriow z zalacznika 19, dla ktérych wskazano indywidualnie no$no$é elementu (S, - nominalna
powierzchnia przekroju preta).
9 Ciggno stanowi jeden lub dwa odcinki preta potgczone tacznikiem, wyposazone w elementy kotwiace.
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Tablica 4
Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Typ wyrobu budowlanego dla wyrazone w poziomach, Metody
Lp. . . . . vy Jedn. ;
wyrobu zamierzonego zastosowania | klasach lub w sposob opisowy badan
lub zastosowan 15 20 265

1 2 3 4 5 6 7 8

1 Wytrzymato$¢ na rozciaganie R, ? 1100 MPa
2 Granica plastycznosci Ry, 2? 900 MPa =
I'e]
1
3 Sita zrywajaca F, 195 345 606 kN %
Typ 7 - Prety &
4 | SAS 1100 FA | Wydtuzenie Ag >3 % =
. s O
d.O zbrcp . Zginanie do kata 180° na trzpieniu 2
! sprezama -, srednicy: Q
konstrukcii e ., 0
5 -4ddlad=15120 mm brak peknigé - Z
-6ddlad=26,5mm o
(d-$rednica nominalna preta) £

6 Sita zrywajgca ciggno F. 9 Fc> Fp® kN

9 Naprezenia nalezy okresla¢ w stosunku do $rednic nominalnych.
b Wiasciwosci uzytkowe stanowig wartosci charakterystyczne, sposéb oceny wynikéw proby nalezy przyjmowac
wg pr. EN 10138-1:2009.
) Warunek nie dotyczy akcesoriéw z zatacznika 23, dla ktorych wskazano indywidualnie nosno$¢ elementu.

9 Ciegno stanowi jeden lub dwa odcinki preta potaczone tacznikiem, wyposazone w elementy kotwiace.

Tablica 5
Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Typ wyrobu budowlanego dla wyrazone w poziomach, klasach Metody
Lp ] ] . ] by Jedn. :
wyrobu zamierzonego zastosowania lub w sposéb opisowy badan
lub zastosowan 15 20
1 2 3 4 5 6 7
1 Wytrzymato$é na rozciaganie R, ® 1050 MPa
&
2 | Typ 8 - Prety | Granica plastycznosci Rpo2? 900 MPa| ¥ .,
SAS 1050 FC 5 In
3 | do zbrojenia |Sita zrywajaca Fy 186 330 kKN | @4
1 sprezania Z o
4 | Kkonstrukcji |Wydluzenie Ag >3 % L;
A
5 Sita zrywajaca ciegno F,© Fe>Fn kN

2 Naprezenia nalezy okre$la¢ w stosunku do $rednic nominalnych.
b Wlasciwosci uzytkowe stanowig wartosci charakterystyczne, sposéb oceny wynikéw proby nalezy przyjmowac
wg pr. EN 10138-1:2009.
° Ciegno stanowi jeden lub dwa odcinki preta potaczone lacznikiem, wyposazone w elementy kotwiace.
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Tablica 6
Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
L Typ wyrobu budowlanego dla wyrazone w poziomach, klasach Jedn Metody
P- wyrobu zamierzonego zastosowania lub w spos6b opisowy P | badan
lub zastosowan 12,5 15 20

1 2 3 4 5 6 7 8
1 Wytrzymato$¢ na rozciaganie R, ® 875 MPa o~

Typ 9 - Pret ) ; n
2 s}/,xps 875 gsy Granica plastycznosci Ry 2? 750 MPa 8 Q
3 | do zbrojenia |Sita zrywajaca F, 120 160 285 kN % 2
4 | Lsprezanmia |y ipsenic 4 >2 % | &8

konstrukeji G = S RS
5 Sita zrywajaca ciegno F.© Fe>Fn kN -
3 Naprezenia nalezy okreslaé¢ w stosunku do $rednic nominalnych.
® Wiasciwosci uzytkowe stanowig warto$ci charakterystyczne, sposob oceny wynikéw proby nalezy przyjmowaé
wg pr. EN 10138-1:2009.

© Ciegno stanowi jeden lub dwa odcinki preta polaczone facznikiem, wyposazone w elementy kotwiace.

4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Prety gwintowane SAS powinny by¢ dostarczane w wigzkach zabezpieczonych ling lub tasma
stalowg 1 przechowywane w warunkach niesprzyjajacych korozji. Standardowe dhugosci pretéw
wynoszg 12 m, inne dlugosci do uzgodnienia pomiedzy wytworcg i odbiorcg przy zamowieniu.
Zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi akcesoria pretow gwintowanych SAS nalezy
pakowaé w skrzynie drewniane lub palety. W jednym opakowaniu, jezeli nie ustalono inaczej
z odbiorca, moga znajdowac si¢ tylko elementy jednego rodzaju.

Dopuszcza sie inny rodzaj opakowania po uzgodnieniu mi¢dzy odbiorcg a producentem lub
dostawca.

4.2 Wytyczne dotyczgce transportu i skladowania

Transport pretéw gwintowanych SAS 1 akcesoriow moze si¢ odbywaé dowolnymi $rodkami
transportu, z odpowiednim zabezpieczeniem tadunku.

W przypadku pretow SAS 1050 czynnosci zwigzane z transportem, skladowaniem i montazem
powinny by¢ wykonywane z zachowaniem szczegolnej ostroznosci, tak aby zapobiec powstawaniu
uszkodzen mechanicznych powierzchni stali, uszkodzen korozyinych, jak réwniez uszkodzen
struktury materiatu na skutek ekspozycji na wysokie temperatury.

Podczas zaladunku i roztadunku pretéw SAS 1050 zaleca si¢ stosowanie do podnoszenia wigzek
pretow lin innych niz stalowe, np. liny konopne lub nylonowe wzmocnione stalg. Stosowanie lin
stalowych jest dozwolone jedynie w przypadku uzycia przektadek z drewna.

Sktadowanie 1 magazynowanie pretow gwintowanych SAS 1050 powinno odbywaé si¢
w zadaszonych suchych pomieszczeniach lub pod przykryciem, z zapewnieniem odpowiedniej
wentylacji.

Prety gwintowane SAS 1050 oraz ich akcesoria nalezy chronié przed dzialaniem ciepta od spawania,
odpryskami spawalniczymi i bezpos$rednim kontaktem z przedmiotami spawanymi.

Szczegolowe instrukcje odnos$nie zalecanych sposobdw pakowania, transportu i sktadowania
pretow gwintowanych SAS i akcesoridw, odbiorca moze uzyskaé od producenta lub dostawcy.
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4.3 Sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury 1 Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowsg deklaracje
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedtug wzoru opublikowanego w zataczniku nr 2
do ww. rozporzadzenia oraz udost¢pni¢ jg w sposob opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe 1 adres siedziby producenta,

nazwa 1 oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

numer 1 rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaty zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

nazwa jednostki certyfikujacej, jezeli uczestniczyla w ocenie i1 weryfikacji stalosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

adres strony intermetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych
jest na niej udostepniona.

Przyklady budowy oznaczenia pretéw gwintowanych SAS i akcesoriow podano w tablicy 7.

Tablica 7
T 4 Budowa oznaczenia
retow
s Prety Akcesoria
. $rednica (mm) x10| WR | dlugos¢ preta (mm) | typ elementu |- $rednica preta (mm)
s e klad: WR2002 — 18 kretk
SAS 1050 g s = przyxiad: — 18 —nakretka
przykiad: 320WR12000 — pret @332 dtugosei 12 m typu WR2002 dla preta @18
. $rednica (mm) x10| AT | dlugos¢ preta (mm) | typ elementu |- $rednica preta (mm)
e ktad: TR2944 — 25 kretk
SAS 670 . _ ol przyktad: — 25 —nakretka
przykiad: 300AT10000 — pret @30 dtugosci 10 m typu TR2944 dla preta &25

przyklad: 15FS6000 — pret @15 o dhugosci 6

. $rednica (mm) x10| GL | diugos¢ preta (mm) | typ elementu |- $rednica preta (mm)
MPod TP ktad: 12139 — 40 — piyt
SAS 550 ) 3 , . przyktad: — 40 — ptyta oporowa
przyktad: 200GL6000 — pret @320 dlugosci 6 m typu T2139 dla preta @40
Tvp 7 srednica (mm) FA | dlugosé preta (mm) | $rednica preta (mm) | typ elementu
yp
SAS 1100 FA . _ L przyktad: 15F22050 — nakretka
przyktad: 15FA6000 — pret @15 dhugosci 6 szesciokatna L=50mm dla preta @15
srednica (mm) FC | dlugos¢ preta (mm) | Srednica preta (mm) | typ elementu
Typ 8 ktad: 15F28100 — & ik
SAS 1050 FC : _ o przykiad: —13czm
przyklad: 15FC6000 — pret 915 dlugosci 6m szesciokatny L=100mm, preta 315
Tvn 9 $rednica (mm) FS | Dlugos¢ preta (mm) | $rednica preta (mm) | typ elementu
SASy§)75 FS przyk’(ad: 15F28100 — %qcznik

szesciokatny L=100mm, preta @15
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5  OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwos$ci uzytkowych

Zgodnie z zalgcznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r., w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873)
dla wyrobu budowlanego objetego niniejsza Krajowa Oceng Techniczng, ma zastosowanie:

- krajowy system 1+ oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych - dla zastosowania do
zbrojenia i sprezania konstrukcji,

- krajowy system 2+ oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych - dla zastosowan
geotechnicznych.

Dziatania producenta zwigzane z oceng i weryfikacja stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, a takze zakres tej weryfikacji, przeprowadzonej na zlecenie producenta przez
jednostke certyfikujacy, sg okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia.

5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje ocene wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych w rozdziale
3 oraz wlasciwosci identyfikacyjnych wg pkt. 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny Technicznej, dopdki
nie nastgpig zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Krajowa Oceng Techniczng, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkcii.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowe;j
kontroli produkcji w celu zapewnienia statosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna zawieraé:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegélne
elementy zakladowej kontroli produkc;ji, szkolenia),

¢) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzér nad dokumentacja i zapisami,

¢) plany kontroli i badania surowcow, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzor nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spdjnosci pomiarowej,

1) nadzor nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania migdzyoperacyjne,

J) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposoéb znakowania wyrobu.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupetniona o dokumentacje techniczna,
specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe oceny
techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzgdzania jakos$cig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢ uznany
za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sg réwniez spelnione wymagania niniejszej
Krajowej Oceny Techniczne;.
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5.4 Badania kontrolne
5.4.1 Program i cze¢stotliwos$¢ badan

Badania kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan okreSlonym
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej oraz w zakresie nie mniejszym
niz wskazane w tablicach 8 1 9 dla badan prowadzonych przez producenta odpowiednio w systemach
1+ i1 2+ oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych oraz w tablicach 10 i 11 dla badan
realizowanych przez jednostke certyfikujaca.

Tablica 8

Zakres badan kontrolnych
Lp. | prowadzonych przez producenta Czestotliwosé Sprawdzenie wg
w systemie 1+

1 | Wymiary geometryczne i masy pretow zatgczniki od 1 do 6
. ¥ Prety SAS 1050, SAS 670 oraz 1
2 | W t ki ’ k ki od 7 do 23
ymiary geometryczne akcesoriow SAS 1100 FA, SAS 1050 EC zalaezniki o 0
3 | Wytrzymato$¢ na rozciaganie R i SAS 875 FS: nie rzadziej niz | tabliceod 1 do 6, Ip. 1
4 | Granica plastycznosci Re, Rpo.1, Rpo2 jedno badanie na parti¢ wyrobu . | tablice od 1 do 6,1p.2

tabliceod 1 do 2, Ip. 3
tablica 3, Ip. 4
tablice od 4 do 6, Ip. 3

Prety SAS 550: zgodnie

> | SHazrywajgca Fn 2z PN-EN 10080:2007 w zakresie

dotyczgcym zaktadowej kontroli

produkcii. tabliceod 1 do 2, 1p. 4

6 | Wydluzenie Ag tablica 3, Ip. 5
Akcesoria zgodnie z planem ZKP. | tabliceod 4 do 6, Ip. 4

7 | Modut sprezystosci E tablica 1, Ip. 6

) Jako partie wyrobu nalezy rozumieé prety o tej samej Srednicy nominalnej i klasie wytrzymatosci,
wyprodukowane z jednego wytopu stali, w ilosciach: 15 ton dla pretéw SAS 1050, SAS 1100 FA, SAS 1050
FC 1 SAS 875 FS, 30 ton dla pretow SAS 670 i SAS 550, 100 ton lub jeden wytop dla wszystkich pretow
o $rednicy nominalnej wiekszej lub réwnej 57 mm.

Tablica 9

Zakres badan kontrolnych
Lp. | prowadzonych przez producenta Czestotliwosc¢ Sprawdzenie wg
w systemie 2+

1 | Wymiary geometryczne i masy pretow zalaczniki od 1 do 6
2 | Wymiary geometryczne akcesoriow zalaczniki od 7 do 23
3 | Wytrzymalos¢ na rozcigganie R tabliceod 1 do 6, Ip. 1
4 | Granica plastycznosci Re, Ry .1, Rpo.2 Zgodnie z planem badan tablice od 1 do 6, Ip. 2

okreslonym w dokumentacji | tablice od 1 do 2, Ip. 3
5 | Sita zrywajaca Fn zakladowej kontroli produkcji V. tablica 3, Ip. 4

tablice od 4 do 6, Ip. 3

tabliceod 1 do 2, Ip. 4
6 | Wydhizenie Ay tablica 3, Ip. 5
tablice od 4 do 6, Ip. 4

D'W przypadku, gdy plan badan probek pobranych przez producenta w zakladzie produkcyjnym bedzie
zbiezny z badaniami kontrolnymi probek wykonywanymi przez jednostkg certyfikujacg, mozna
wykorzysta¢ wyniki tych badan kontrolnych.
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Tablica 10

Zakres badan kontrolnych

Czestotliwosé dla pretow

Lp. prowadzonych przez jednostke SAS 1050, SAS 670, SAS 1100 FA, Sprawdzenie wg
certyfikujgcg SAS 1050 FC i SAS 875 FS
1 | Wymiary geometryczne i masy pretéw zataczniki 1,2, 4,5, 6
. . zataczniki od 7 do 14
2 | Wymiary geometryczne akcesoridw oraz od 20 do 23
3 | Wytrzymatos$¢ na rozcigganie R 8 probek/rok — po dwie probki tablice 1,2, 4, 5,6, Ip. 1
pobrane losowo z réznych srednic
4 | Granica plastycznosci Ryo.1, Rpo2 nominalnych pretéw, w losowo | tablice 1,2,4,5,6,1p. 2
wybranych klasach wytrzymatosci
5 | Sita zrywajaca Fr, stali. tablice 1, 2,4, 5,6,1p. 3
6 Wydhlzeme Agt Akcesoria Zgodnie Z planem 7ZKP. tablice 1, 2, 4, 5, 6, 1p 4
7 | Modut sprezystosci E tablica 1, Ip. 6
8 | Zginanie do kata 180° tablica 4, Ip. 5
o ; 1 prébka/rok - z losowo wybrangj . .
9 | Wytrzymalo$¢ zmeczeniowa Klasy wytrzymalosci stali tablice 112, 1p. 5
10 | Relaksacja naprezen Ry 1 probka/rok - z losowo wybranej tablica 1, 1p. 7

klasy wytrzymatosci stali

Uwaga: Probki nalezy pobiera¢ w sposdb umozliwiajacy uzyskanie wynikéw badan dla wszystkich klas
wytrzymalos$ci pretow w okresie nie dtuzszym niz 2 lata.

Tablica 11

Zakres badan kontrolnych

Czestotliwos¢ dla pretow

Lp. prowadzonych przez jednostke SAS 550 Sprawdzenie wg

certyfikujaca

1 | Wymiary geometryczne i masy pretow zalaeznik 3

2 | Wymiary geometryczne akcesoriow zalgczniki od 15 do 19
. . . Zgodnie z PN-EN 10080:2007 .

3 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie R I tablica 3, Ip. 1

4 | Granica plastycznosci Re nadzoru i badan .sondazowych,, ) tablica 3, Ip. 2

z wyjatkiem badania wytrzymatosci
5 | Stosunek Rw/Re zmgczeniowej pretéw o Srednicach tablice 3, 1p. 3
wigkszych niz 50 mm, dla ktérych
6 | Sila zrywajaca F badanie to wykonuje si¢ na jedne;j tablica 3, Ip. 4
probee.
7 | Wydluzenie Ay tablica 3, Ip. 5
] Akcesoria zgodnie z planem ZKP. ]
8 | Wytrzymato$¢ zmeczeniowa tablica 3, 1p. 6
9 QOdginanie probek ,,starzonych” o kat

20° po zginaniu do kata 90°

tablica 3, Ip. 7
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5.4.2 Pobieranie préobek do badan

Probki do badan kontrolnych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zakiadowe;
kontroli produkc;ji.

5.5

Ocena wynikéw badan

Wiasciwosci  uzytkowe 1 identyfikacyjne wyrobu budowlanego powinny by¢ zgodne
z odpowiednimi wiasciwosciami uzytkowymi i identyfikacyjnymi okreslonymi w niniejszej
Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

6
6.1

6.2

6.3

7.1
a)

c)
d)

h))
k)

POUCZENIE

Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

Krajowa Ocene Techniczng uchyla jednostka, ktdra jg wydala, z wtasnej inicjatywy albo na
wniosek Gloéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu post¢powania
wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy, albo na wniosek producenta.

Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
wlasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo
wlasnosci przemystowej (t.j. Dz. U. 22023 r. poz. 1170). Zapewnienie tych uprawnien nalezy
do obowigzkéw korzystajacego z niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.

WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
Przepisy

ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z2021 r. poz. 1213);
ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2025 r. poz. 418, ze zm.);
rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Polskie Normy i inne normy

PN-EN 1562:2019-04 Odlewnictwo. Zeliwo ciagliwe;

PN-EN 1563:2018-10 Odlewnictwo. Zeliwo sferoidalne;

PN-EN 1992-1-1:2024-05 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes$¢ 1-1: Reguty
ogolne oraz reguty dla budynkoéw, mostow i konstrukeji inzynierskich;

PN-EN 10025-2:2019-11 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych;

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogdlne;
PN-EN 10210-1:2007 Ksztaltowniki zamkni¢te wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Czgs¢ 1: Warunki techniczne dostawy;

PN-EN 10263-2:2004 Stal - Walcowka, prety i drut do speczania i wyciskania na zimno -
Czgs¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali nie przeznaczonych do obrobki cieplnej po
przerdbce plastycznej na zimno;

PN-EN 10293:2015-03 Odlewy staliwne. Odlewy staliwne do ogolnych zastosowan
technicznych;

PN-EN ISO 683-1:2018-09 Stale do obrébki cieplnej, stale stopowe i stale automatowe -
Czgs$¢ 1: Stale niestopowe do hartowania i odpuszczania;

PN-EN ISO 683-2:2018-08, Stale do obrébki cieplnej, stale stopowe i stale automatowe.
Czgs¢ 2: Stale stopowe do hartowania i odpuszczania;

PN-EN ISO 683-7:2025-04 Stale do obrobki cieplnej, stale stopowe i stale automatowe.
Czesé 7: Wyroby o powierzchni jasnej ze stali stopowych i niestopowych;
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1) PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscia. Wymagania;

m) PN-EN ISO 15630-1:2019-04 Stal do zbrojenia i spr¢zania betonu. Metody badan. Czes¢ 1:
Prety, walcoéwka i drut do zbrojenia betonu;

n) PN-ENISO 15630-3:2025-12 Stal do zbrojenia i sprezania betonu - Metody badan - Czgs$¢ 3:
Stal do sprgzania;

o) FprEN 10138-1:2009 Prestressing steels. Part 1: General requirements (Stale sprezajace.
Czes¢ 1: Wymagania ogolne).

7.3 Raporty z badan i obliczen

a)  Unterschungsbericht Nr.: 32-19-3160-08-D, Technische Universitdt Miinchen, Miinchen 2020;
b)  Testreport No: 32-21-0007-V, Technische Universitit Miinchen, Mtinchen 2021;

c¢)  Testreport No: 32-21-0008-D, Technische Universitit Miinchen, Miinchen 2021;

d)  Testreport No: 32-21-0009-V, Technische Universitit Mtinchen, Miinchen 2021;

e)  Unterschungsbericht Nr.: 32-21-3160-02-Z, Technische Universitat Miinchen, Miinchen 2021;
1) Unterschungsbericht Nr.: 32-21-3161-02-D, Technische Universitdt Miinchen, Miinchen 2021;
g)  Unterschungsbericht Nr.: 32-20-1080-07-D, Technische Universitdt Mtinchen, Miinchen 2021;
h)  Unterschungsbericht Nr.: 32-21-1080-02-Z, Technische Universitdt Miinchen, Mtinchen 2021;
1) Sprawozdanie z badan Nr TK-2/9.1/2021/N, IBDiM, Kielce 2021;

b)) Sprawozdanie z badan Nr TK-2/9.2/2021/N, IBDiM, Kielce 2021;

k)  Rapport d'essais No: BP23007, Université Gustave Eiffel, Nantes 2023;

D) Test report No: 32-23-0033-D, Technische Universitdt Miinchen, Mtinchen 2023;

m) Test report No: 32-25-0048-D, Technische Universitdt Miinchen, Miinchen 2025;

n)  Testreport No: 32-25-0049-R, Technische Universitit Mtinchen, Miinchen 2026;

0)  Sprawozdanie z badan Nr TK-2/32/2024/N, IBDiM, Kielce 2024;

p)  Sprawozdanie z badan Nr TK-2/28/2025/N, IBDiM, Kielce 2025.

Zalgczniki: 1 - 23 Ksztalty i wymiary pretéw gwintowanych SAS oraz wymiary i dane materiatowe
akcesoriéw do pretow gwintowanych SAS.
Otrzymuja:

1. Upowazniony przedstawiciel producenta o nazwie: ATM Sp. z o.0., z siedziba:
ul. Dr Olgii Lilien 7, 39-00 Tarnobrzeg (1 egzemplarz),

2. a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drég i Mostow, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 220+227; e-mail: jot@ibdim.edu.pl (1 egzemplarz).
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ZALACZNIK 1 GEOMETRIA PRETOW SAS 1050 ¢ SAH

Srednica nominalna preta
Lp.| Wtasciwosci | Jedn. T T T
18 26,5 32 36 40 47 57 65 75
1 , dv | mm 17,2 26,1 31,5 35,6 393 46,2 56,3 64,1 73,0
Srednica
preta
2 dy | mm 174 264 319 36,0 39,7 46,6 56,7 64,7 74,1
3 a | mm 1,1 1,55 1,9 2,05 2,1 2,4 28 2,45 3,0
4 b | mm 4,1 6,4 7,6 8.8 9,6 10,5 10,5 10,5 12,0
Wymiary
gwintu
5 c | mm 8,0 13,0 16,0 18,0 20,0 21,0 21,0 21,0 24,0
6 al| [°] 82,5 81,5 81,5 81,5 81,5 82,5 82,7 83,6 84.4
Powierzchnia 2
7 . mm 241 551 804 1020 1257 1735 2581 3331 4418
przekroju
8 | Masa preta kg/m| 1,96 448 6,53 8,27 10,21 14,10 20,95 27,10 35,89

Uwagi:

1. Tolerancje masy preta wynosza +3%; -2% dla pretow o srednicach od 18 mm do 47 mm i +3%; -5% dla pr¢téw o Srednicach od
57 mm do 75 mm.

2. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostata przekazana IBDiM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek udostepnic
dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 2 GEOMETRIA PRETOW SAS 670 ¢ SAH

Srednica nominalna preta
Lp.| Wtlasciwosci | Jedn. i i
18 22 25 28 30 35 43 50 57,5 | 63,5 75
1 dv| mm | 172 | 214 | 240 | 27,0 | 29,2 | 340 | 42,1 | 487 | 557 | 61,0 | 73,0
Srednica
preta
2 do| mm | 174 | 21,6 | 243 | 272 | 294 | 343 | 424 | 49,0 | 56,1 623 | 74,1
3 a|mm| 1,00 | 090 | 130 | 145 | 1,50 | 1,70 | 2,00 | 2,00 | 240 | 240 | 2,60
4 b|mm| 4,1 39 5,5 5,6 5,6 6,3 8,0 85 9.8 10,5 | 12,0
Wymiary
gwintu
5 ¢c | mm /| 80 8,0 100 | 11,0 | 11,0 | 140 17,0 180 | 20,0 | 21,0 | 24,0
6 o | [°T | 82,5 | 83,8 | 83,3 | 834 | 839 | 833 | 834 | 82,5 | 833 | 844 | 844
7 |Powierzchnia | o 554 | 380 | 491 | 616 | 707 | 962 | 1452 | 1963 | 2597 | 3167 | 4418
przekroju
8 | Masa preta kg/m| 2,00 | 298 | 385 | 483 | 555 | 7,55 | 1140 | 1540 | 20,38 | 24,86 | 34,68

Uwagi:

1. Tolerancje masy pre¢ta wynosza +4,5%.

2. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostata przekazana IBDIM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek udostgpni¢
dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 3

GEOMETRIA PRETOW SAS 550

¢ SAH

Srednica nominalna preta

Lp.| Wiasciwosci |Jedn.
12| 14 | 16

20

25

26

28

30

32

36

40

43

50

57,5

63,5

75

1 dv | mm [114|13,5|155
Srednica

19,3

24,2

25,2

27,1

29,1

309

34,9

38,8

41,8

48,6

55,7

61,0

73,0

preta
2 dy | mm [11,6|13,6|15,7

19,5

24,4

254

27,3

29,3

31,2

35,2

39,1

42,1

49,0

56,2

624

74,1

3 a |mm|09|10]|10

1,3

1,6

1.4

18

1,7

2,0

1,9

2,1

22

24

24

24

2,6

4 ] b |mm | 383838
Wymiary

49

6,0

6,2

6,8

7,2

7.6

8.6

9,7

10,3

12,1

9.8

10,6

12,0

gwintu
5 ¢ |mm|70]75]|80

10,0

12,5

13,0

14,0

15,0

16,0

18,0

20,0

21,5

26,0

20,0

21,0

24,0

6 a | [°] |80,0]81,0(81,5

81,5

81,5

81,5

81,5

81,5

81,5

81,5

81,5

81,5

81,0

83,3

84,0

84,4

Powierzchnia 2

przekroju 113 | 154 | 201

314

491

531

616

707

804

1020

1257

1452

1963

2597

3167

4418

8 |Masa preta kg/m|0,89|1,21|1,58

247

3,85

4,17

4,83

5,55

6,31

7,99

9,87

11,40

15,40

20,38

24,86

34,68

Uwagi:
1. Tolerancje masy preta wynosza +4,5%.

2. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostata przekazana IBDiM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek udostgpnic

dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 4 GEOMETRIA PRETOW SAS 1100 FA e SAH

N
L b |
Srednica nominalna preta
Lp. Wiasciwosei Jedn.
15 20 26,5
1 dv | mm 14,7 19,6 26,0
Srednica
preta
2 dy | mm 14,8 19,8 26,3
3 a | mm 0,875 1,05 1,50
4 . b mm 51 438 72
Wymiary
gwintu
S c mm 10,0 10,0 13,0
6 a [°] 78,5 81,5 81,5
7{|Bo¥ierzehnia mm? 173 309 552
przekroju
8 | Masa preta kg/m 141 2,51 4,48
Uwagi:

1. Tolerancje masy preta wynosza +3%; -2%.

2. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostata przekazana IBDIM w zwiazku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek udostgpni¢
dolcumentacje odpowiednicoj jednostco.
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ZALACZNIK 5 GEOMETRIA PRETOW SAS 1050 FC ¢ SAH

90°

P

:
Srednica nominalna preta
Lp. Wiasciwosci Jedn.
15 20
1 dv | mm 14,7 19,6
Srednica
preta
2 dy | mm 14,8 19,8
3 a mm 0,875 1,05
4 . b | mm 5,1 438
Wymiary
gwintu
5 c mm 10,0 10,0
6 o [°] 78,5 81,5
g (ESRISEmi mm? 175 311
przekroju
8 | Masa preta kg/m 1,42 2,53
Uwagi:

1. Tolerancje masy preta wynosza +3%; -2%.

2. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostata przekazana IBDIM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek udostgpnié
dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 6 GEOMETRIA PRETOW SAS 875 FS ¢ SAH

90"

aY

—— e

a

Srednica nominalna preta
Lp. Wrhasciwosci Jedn.
12,5 15 20
1 d; | mm 14,5 17,0 220
Srednica
preta
2 dw | mm 124 14,8 19,8
3 a | mm 0,85 0,85 0,85
4 b | mm 42 5,1 4.8
Wymiary
gwintu
5 c mm 9,0 10,0 10,0
6 a [°] 71,5 78,5 81,5
7 |POYierzehnia mm? 132,5 189 326
przekroju
8 | Masa preta kg/m 1,04 1,48 2,56
Uwagi:

1. Tolerancje masy pregta wynosza +3%; -2%.

2. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostata przekazana IBDiM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek udostepnié
dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 7.1

AKCESORIA PRETOW SAS 1050

NAKRETKI

¢ SAH

WR 2001 i WR 2001 EP

WR 2099 i WR 2099 EP

Srednica nominalna preta )
Lp. Element Wymiar Materiat
18 |26,5| 32 | 36 | 40 | 47 | 57 | 65 | 75
1 WR 2001 SW [mm] 36 | 50 | 60 | 65 | 70 | 80 - - = S35512
WR 2001 EP PN-EN 10025-2
2 WR 2099 L [mm] 55 75 90 | 100 | 115 | 135 - - - G34CrMo4
42CrMo4
3 | WR2099EP | ¢ mm] 50 | 72 | 80 | 90 | 100 | 110 | - . . PN-EN 10293
4 SW [mm] 41 | 46 | 50 | 55 | 55 | 65 | 90 | 100 | 105
5 L [mm] 70 | 90 | 110 | 120 | 130 | 140 | 160 | 180 | 200 42CtMod+QT
WR 8002 PN-EN ISO 683-2
6 di [mm] 45 | 50 | 56 | 60 | 65 | 75 | 100 | 120 | 135
7 d; [mm] 65 [ 70 | 70 | 80 | 80 | 90 | 110 | 120 | 135

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktdra zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostgpni¢ dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 7.2

AKCESORIA PRETOW SAS 1050

NAKRETKI

¢ SAH

WR 5005

WR 2002 i WR 2004

WR 2963

30

W

AL

) Srednica nominalna preta i
Lp. Element Wymiar Materiat
18 | 26 | 32 | 36 | 40 | 47 | 57 | 65 | 75
1 SWmm]| 30 | 36 | 41 | 46 | 50 | 60 | 85 | 90 | 105 8355]2C+C
PN-EN ISO 683-7
2| WR5005 | L[mm] | 22 | 22 | 22 | 25 | 25 | 30 | 40 | 40 | 50 $355J2H
PN-EN 10210-1
3 d [mm] - = - 5 & - | 90 | 102 | 114
4 SW{mm]| 41 | 46 | 55 | 60 | 70 | 79 | 90 | 100 | 105 $355J2C+C
PN-EN ISO 683-7
5| WR2002 | L[mm] | 60 | 80 | 90 | 110 | 120 | 140 | 120 | 130 | 145 | "o0 v, o
6 d [mm] = « . . x - | 95 | 106 | 114 | PN-ENISO 683-2
8 L[mm] | 45 | 60 | 75 | 80 | 90 | 100 | - s . | PN-ENISO 683-7
S355)2C+C
9 SW[mm]| 41 | 46 | 55 | 60 | 70 | 79 | 90 | 100 | 105 | L\ "5 Cier ss 2
42CrMo4+QT
10| WR2963 | L[mm] | 60 | 80 | 90 | 110 | 120 | 140 | 120 | 130 | 145 | p "ot s o
S355J2
11 d [mm] - - - - - - | 95 | 106 | 114 | priEN 100252

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek

udostepni¢ dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 7.3

AKCESORIA PRETOW SAS 1050

NAKRETKI

WR 5005 EP

WR 2002 EP

Srednica nominalna preta
Lp Element Wymiar Materiat
18 [26,5) 32 | 36 | 40 | 47 | 57 | 65 | 75
1 SW[mm]| 30 | 36 | 41 | 46 | 50 | 60 | 85 | 90 | 105 $35512C+C
2 | WRSO00SEP | Limm) | 22 | 22 | 22 [ 25 [ 25 | 30 | 40 [ 40 [ s0 | PNERIO 687
3 d [mm] - - - - : - | 90 [102| 114 PN-EN 10210-1
4 SW[mm]| 41 | 46 | 55 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 105 $355J2C+C
PN-EN ISO 683-7
5 | WR2002EP | L[mm] | 70 | 90 | 100 | 120 | 130 | 150 | 145 | 155 | 180 42CIMod+QT
6 d [mm] s s - - . - | 95 | 106 | 114 | PN-ENISO 683-2
7 SWimm]| 41 | 46 | 55 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 105 $35512C+C
PN-EN ISO 683-7
8 | WR2963EP | L imm] | 70 | 90 | 100 | 120 | 130 | 150 | 145 | 155 | 180 42CrMod+QT
9 d [mm] - - - - - - | 95 | 106 | 114 | PN-ENISO 683-2

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udost¢pni¢ dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 8

AKCESORIA PRETOW SAS 1050
LACZNIKI

WR 3303, WR 3003 i WR 3003 EP

|
|
|
|
—

WR 3020

>

d
) Srednica nominalna preta .
Lp. Element Wymiar Materiat
18 |26,5]| 32 | 36 | 40 | 47 | 57 | 65 | 75
1 I d [mm] 36 | 50 | 60 | 68 | 70 | 83 | 95 | 106 | 114 C45+N
PN-EN ISO 683-7
2 L [mm] 100 | 170 | 200 | 210 | 245 | 270 | 240 | 260 | 290 | * 4oCrMod+QT
3 d [mm] 36 | 50 | 60 | 68 | 70 | 83 | 95 | 106 | 114 | PN-ENISO683-2
VR 3608 BB $355 J2/ (C45+N)
PN-EN 10025-2
4 L [mm] 120 | 185 | 220 | 240 | 270 | 310 | 270 | 290 | 320 s
5 d [mm] 3 | 50 | 60 | 68 | 70 | - : = - C45+N
WR 3303 20MNVS6
i i ) PN-EN ISO 683-7
6 L [mm] 115 | 195 | 230 | 245 | 285 R
7 d [mm] 36 | 50 | 60 | 68 | 70 | 83 | 95 | 106 | 114 C45+N
PN-EN ISO 683-7
42CrMo4+QT
WR 3020 PN-EN ISO 683-2
S355J2
8 L [mm] 100 | 170 | 200 | 210 | 245 | 270 | 240 | 260 | 290 | L =20 0
20MnVS6

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepni¢ dokumentacje odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 1050

ZALACZNIK 9.1
tA PLYTY OPOROWE «”5AH
WR 2139 WR 1928
Q C
' =7 1 7
| ‘ % _ ' / 7&'
| [ r
L o g
l—o-1 1= =
7 |
|
7 | VY
g /. = o : Lc.|
: Srednica nominalna preta :
Lp.| Element Wymiar Materiat
18 | 265 32 | 36 | 40 | 47 | 57 | 65 | 75
1 afmm] | 120 | 150 | 180 | 200 | 220 | 240 | 285 | 325 | 370 S3551R
2 | wrR2139 | ¢ [mm] 20 | 35 | 40 | 45 | 45 [ s5s [ 65 | 70 | 80 =
3 d [mm] 25 | 32 | 38 | 45 | so | s8 | 70 | 78 | 88 | PN-EN10025-2
4 a[mm] | 120 | 150 | 180 | 200 | 220 | 240 | 285 | 325 | 370
S355JR
5 c [mm] 20 35 40 45 45 55 65 70 80 S275JR
— WR1928 (— S
vmm] | 25 | 32 [ 38 [ 45 | 50 [ 58 [ 70 [ 78 |8 | , SBIR
7 dyfmm] | 35 | 45 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 110 | 120

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczgcych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepni¢ dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 1050

SRR PLYTY OPOROWE «”<SAH
WR 2011 WR 2012
| p T ; | T
3 771 I — 1 ""/;
é |
- ._—- . —I— 61'5‘ — — ——Qi
~ © ]
WR 2076
r a i €
} | | ]
i = 77
| | ?/
il - A—1
@ | 15
g
L B D
. Srednica nominalna preta )
Lp. | Element Wymiar Materiat
18 |265] 32 | 36 | 40 | 47 | 57 | 65 | 75
1 a[mm] | 110 | 150 | 180 | 200 | 220 | 260 | - | - | - GssiR
2 WR 2011 ¢ [mm)] 30 35 40 45 45 50 - - - S275JR
3 d; [mm] 28 | 39 | 45 | 49 | 54 | 64 = X . S235]R
4 dy [mm] 45 | 72 | 82 | 92 | 100 | 110 | - . » PR-EN 100252
5 almm] | 100 | 130 | 140 | 150 | 160 | 200 | - | - | -
6 bmm] | 130 | 150 | 180 | 220 | 250 | 280 | - | - | - $355JR
7 | WR2012 | ¢ [mm] 30 | 35 | 40 | 50 | 60 | 60 | - | - | - by
8 difmm] | 28 | 39 | 45 | 49 | 54 | 64 | - | - | - | PN-EN 10025-2
9 dofmm] | 45 | 72 | 8 | 92 | 100 | 110 | - | - | -
10 a [mm] - | 120 | 140 | 160 | 180 | - | - | - | -
11 b [mm] - |10 165|180 [195] - | - | - | -
12 | WR2074 | ¢ [mm] - [0 [35 40 [as | - | - [ - | - | s
13 di [mm] ~ |39 | 45 | 49 | 54 | - | - | - | -
14 d [mm] - |72 [ 82 |93 |00 - | - | - | -
15 a [mm] 80 | 120 | 140 | 160 | 180 | 210 | - | - | -
16 b [mm] 90 | 130 | 165 | 180 | 195 | 235 | - | - | -
17 | WR2076 | ¢ [mm] 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 55 S e
18 difmm] | 28 | 39 | 45 | 49 | 54 | 64 | - | - | -
19 dyfmm] | 45 | 72 | 82 | 92 | 100 [ 110 | - | - | -

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepni¢ dokumentacje odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 10.1

AKCESORIA PRETOW SAS 670

NAKRETKI

¢ SAH

TR 2944

TR 2963 i TR 2963 EP

Srednica nominalna preta )
Lp. | Element Wymiar Materiat
18 | 22 | 25| 28 | 30 | 35 | 43 | 50 {57,5/63,5| 75
1 SW[mm] |30 |36 |41 |46 |46 | - | - | - | - | - | - 00
EN-GJS-500-7
2 | TR2944 | L [mm] 351405060 | 60| - | - | - | - | - | - i
3 d [mm) 46 |51 | 58|62 |62 - | - | - | -1]-1]-
4 SW[mm] |36 |41 |46 |50 |55|65| 79|79 90 |100]100 $355J2C+C
PN-EN ISO 683-7
5 | TR2963 | L [mm] 45|50 | 55|60 | 65| 70 | 90 |100 | 120 | 145130 | " 50 noaror
6 d [mm) - - [ - -] -] -] -9 ]102]|114|108| PN-ENISO 683-2
7 = 957 SW[mm] |36 |41 |46 |50 | 55| 65|79 |79 | 90 | 100 | 100 S3SSJ2(C)+C
" PN-EN IS0 6R3-7
8 ep L [mm] 55|60 | 70 | 75 | 80 | 85 | 105| 115|140 | 170 | 150 | "4 ovagor
9 d [mm] - - . - - - - - [ 102|114 | 108 | PN-ENISO 683-2
10 SW[mm] |36 |41 |46 |50 | 55| 65| 79|79 |90 | 100|100
S355)2C+C
11 | TR2002 | L [mm] 45| 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 90 [ 100 | 120 | 145 | 130 | L\ "> e ces -
12 d [mm] - - & - - - - - 102114 | 108 42CrtMo4+QT
13 TR 2002 SWmm] |36 | 41 | 46 | 50 | 55| 65|79 |79 | 90 | 100 | 100 PN-ESIEISISSJ(; 383-2
14 S L [mm)] 55160 | 70 [ 75 | 80 | 85 [ 105|115 | 140 | 170 | 150 | pn N 10210.1
15 d [mm] -l -l == -1-1-1-1]102]114]108
16 SW[mm] |[32|36 | 41|46 | 50| 60| 70 | 80 | 90 | 100 | 120
17 | TR2001 | L{mm] | 35| 45| 50 | 55 | 60 | 70 | 85 | 100 | 115 | 125 | 150 | O34CrMos
[mm PN-EN 10293
18 d [mm] 43| 53 | 60 | 67 | 71 | 83 | 102|116 | 137 | 151 | 178

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostala przekazana IBDIM w zwigzku z
prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek
udostepnic¢ dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 10.2

AKCESORIA PRETOW SAS 670
NAKRETKI

¢ SAH

TR 2003, TR 2003 EP, TR 2040 | TR 2040 EP

TR 2163

TR 3022

F/ ﬁ/ﬁ/{]/@

L L sw |
TR 5003
i |
L4
Srednica nominalna preta
Lp. | Element Wymiar Materiat
18 [ 22 [ 25|28 30|35 |43|50|57,5]635]| 75
1 SW [mm] |30 |36 |41 |46 |50 | 55|70 |79 | 90 | 100 | 100 | q3ss9cic
2 | TR2003 | L[mm] 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 80 | 90 | 100 | 115 | 120 |PN-EN ISO 683-7
3 d [mm] <]l =]=]=|=]=/|=1]+=]102]114[ 108 | 42CMoA+QT
PN-EN ISO 683-2
4 SW [mm] 30 36 41 46 50 55 70 79 90 100 100 S355J2H
5 |TR 2003 EP| L [mm] 50 | 60 | 65| 70 | 75 | 80 | 100|110 | 120 | 140 | 140 | PN-EN 10210-1
6 d [mm] s ([l [ = fl= Q|| =] =]=] =] 102} 114 | 108
7 SW[mm] |30 |36 |41[46|50|55[70] 79| 90 | 100 | 100 | q3ssppcic
8 | TR2040 | L [mm] 22 22| 22]30|30[40|50]|50 | 60 | 70 | 80 |PN-ENISO 683-7
9 d [mm] -l -l - - -] -] -1]-1]102] 114 108 G34CMod
PN-EN 10293
10 SW mm] |30 |36|41 |46 |50 55|70 | 79| 90 | 100 | 100 S35502H
11 |TR 2040 EP| L [mm] 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 80 | 90 | 100 | 115 | 120 | PN-EN 10210-1
12 d [mm] S - - - - - [102] 11a | 108 | 42CMotQT
13 SW[mm] |36 |41 |46 |50 |55|65|80 |8 | 9 | 100 | - S
34CrMo
14 | TR2163 | L [mm] 45 [ 50 | 55|65 | 65|70 | 90 [100] 120 | 145 | - g
15 d [mm) 42 | 47 |53 (58 |64 | 75192 |92 | 102 114 | -
16 | 1ragyy | Llmml 55|60 | 65|65]| 70| 80 |110|120] - - . S
17 d [mm] 50 | 55|60 |60 |70 | 8 |100|105| - - - | PN-EN 10025-2
18 TRY G L [mm] - 120 - |20|20[20]| 25|30 35 | 40 | 40 oN S]stsljozzHlo 1
19 d [mm)] - |31 - |45]|45|50 |65|70| 81 | 89 | 102 i i

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostata przekazana IBDIM w zwiazku z
prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek

udostepni¢ dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 11.1

AKCESORIA PRETOW SAS 670

LACZNIKI «”sSAH

TR 3003

TR 3927

TR 3006 i TR 3006 EP

‘/ﬁ/ﬁ//ﬁ//ﬁ /ji@

_—

TR 3102

Srednica nominalna preta

Lp. Element Wymiar Materiat
18 | 22 | 25| 28 | 30 | 35| 43 | 50 | 57,5|63,5| 75
1 d [mm] 36 [ 40 | 45 | 50 [ 55 | 65| 80 | 90 | 102 | 114 | 108
TR 3003 S$355J2
2 L [mm] 100 | 110 | 130 | 140 | 150 | 180 | 200 | 210 | 250 | 300 | 260 PN-EN 10025-2
S355)2H
3 d [mm] 36 [ 40 | 45 [ 50 | 55| 65 | 80 | 90 | 102 | 108 | 108 | pN-EN 10210-1
TR 3003 EP
4 L [mm] 120 | 125|150 [ 160 | 165 | 190 | 225 [ 235 | 275 | 285 | 290
5 d [mm] - |36 |38 |42 |50 |55|65(|75| 8 | 95 - 42CrMo4+QT
Rt PN-EN ISO 683-2
6 L [mm] - | 90 | 100|120 | 130|150 | 170 | 180 | 220 | 240 | -
S355]2
7 TR 3006 d [mm] 27 |32 |40 | 45| 45|50 | 65|70 | 83 | 90 | 102 PN-EN 10025-2
S355J2H
8 S 0NEE L [mm] 70 | 75 | 80 | 90 | 90 | 120 | 160|170 | 180 | 200 | 230 | pN-EN 10210-1
9 d [mm] - |40 | 45 | 50 | 55|60 | 80 | 85 | 100 | 110 | 110 S35512
TR 3102 290/ PN-EN 10025-2
10 L [mm] - | 145|160 | 180 | 195|215 | 250 | 270 205 305 | 335 | PN-ENISO683-7
Uwagi:

1. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktdra zostata przekazana IBDIM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek udostgpnic

dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.

2. Lacznik TR 3102 dla srednicy 57,5 wystepuje w dwoch wariantach:
- TR 3102-57,5/43 100x290
- TR 3102-57,5/50 100x295
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AKCESORIA PRETOW SAS 670
ZALACZNIK 11.2

TR 3010, TR 3010 EP TR 3020

,.
i S
T

TR 3105

[, L
W 12
|

TR 3220

L
) Srednica nominalna preta
Lp.| Element Wymiar Materiat
18 | 22 | 25| 28|30 |35 43|50 [57,5]|63,5| 75
1 SWImm] | 36 | 41 |46 [ 50 | S5 |60 |79 | - | - | - | -
TR 3010
2 Limm] |120135( 150|170 [ 185 [210 [245 | - | - | - | = | puionars
3 SWmm] | 36 [ 41 |46 |50 | 55|60 |79 | - | - | - | -
TR 3010 EP
4 L[mm] |120|135|150|170| 185|210 |245| - | - | - | -
5 dimm] |36 |40 |45 |50 |55|65 |80 |90 [102]114]108 8355J2
PN-EN 10025-2
S355J2H
TR 3020 PN-EN 10210-
6 L [mm] | 100 | 110 | 130 | 140 | 150 | 180 | 200 | 210 | 250 | 300 | 260 | |42cMo4r+QT
PN-EN ISO 683-2
7 SW[mm] | 41 | 46 | 55 | 60 | 65 | 79 | 90 | 100 | 100 | 100 | 110 |  S35512+C
PN-EN ISO 683-7
8 | TR3105 | Lmm] |175|190 (205|225 |260 275 | 330 | 350 | 405 | 425 | 460 | p\ o>l
42CrMo4+QT
9 d [mm)] - - - - - - 105 | 115 | 125 | 120 | 130 | pN.ENISO 683-2
10 dfmm] | - | - | 45|50 | 55| 65| 80 | 90 | 102|114 | 108 PN_§;5153(2)25_2
TR 3220 42CtMo4+QT
11 L [mm] - | - [ 120|140 | 150 | 180 [ 200 | 210 | 250 | 300 | 260 | pN-EN ISO 633.2

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepni¢ dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 670
ZALACZNIK 121 P
i PLYTY OPOROWE *SAH
TR2139i TR 2138 TR 1928
U« B c ——="" S
| | ]
— i
7 7
Z R A—T1
.. _6 =il o [CF 2% -o| —- —— -+ o — —-o'_g!
7 I 7, i
| . %
7 LD
— — : \‘f‘ 30
TR 2132
TR 2011
b O = a 1 c
' r | T | |
1 _5 7
. i
| %
i ' . A—1
(AR —+ — +49 Al =2
|
- [ .
v U
Srednica nominalna preta
Lp. | Element Wymiar Materiat
18 | 22 | 25 | 28 | 30 | 35 | 43 | 50 [57,5]|63,5| 75
1 a[mm] | 100|110 115|120 [ 130 | 150 | 185 | 215 |245 | 270 |325 $355JR
2 | TR2139 | crmm] |25 |30 |30 |30 |35 40 |55 | 60 | 65 | 70 | 70 ety
3 d [mm] 23 [ 27 |30 |34 |36 |42 | 50 | 60 | 67 | 74 | 86 | PN-EN 10025-2
4 a[mm] | 100|110 [110 |115 | 130 [ 150 | 185 | 215 [250 | 265 | 320
S355J2
5 | TR2138 | c¢[mm] 20 [ 25 |25 {30 |30 |35 [45 [ 50 | 55 | 60 | 70 | pnipn 100252
6 d [mm] 23 [ 27 |30 |34 |36 |42 |50 | 60 | 67 | 74 | 86
7 a [mm] 70 | 90 | 100 | 120 |120 | 150 | 190 | 215 | 245 | 280 | 325 S355IR
8 ¢ [mm] 10 |12 [ 12 |20 |20 |30 |45 |50 |50 | 60 | 70 S275)R
TR 1928
9 di[mm] | 25 [30 [33 |40 |40 |47 |58 | 60 | 70 | 78 | 88 S235)R
PN-EN 10025-2
10 d[mm] | 35[40 |45 |50 [ 50 |60 [ 75 | 80 | 90 | 100 [120
11 a[mm] | 150 | 150 [200 {200 [200 | - | - = lm | = | =
12 L{mm] |25 |25 |25 |27 |27 | - | - N ERERE S235]R
TR 2132
13 ¢ [mm] 10 (10|10 [12 |12 | - . = - = - | PN-EN 10025-2
14 d [mm] 26 [ 34 |34 |40 [40 | - | - alfl= 1 s [
15 a[mm] | 100|110 | 125 | 135 | 145 | 170 | 210 | 240 |275 | 300 |325 TSR
16 ¢ [mm] 25 [ 30 |30 |35 [35 |40 |50 | 55 |60 | 65 | 70 S275IR
TR 2011
17 di[mm] |27 |32 |35 |40 |40 |47 |58 | 70 | 75 | 82 | 100 S2351R
PN-EN 10025-2
18 dymm] |39 |47 |53 |59 |63 |73 |90 | 110|119 | 131 |159

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek

udostepni¢ dokumentacje odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 670
ZALACZNIK 12.2 e
HA PLYTY OPOROWE *SAH
TR 2140 TR 2141
- a ¢ a c
| . 7 T
' 7 3
R L7
[ ! A 4
1 14 L O 14 -
_ g =
/// | ?
— 3 %
Srednica nominalna preta
Lp. | Element | Wymiar Materiat
18 | 22 [ 25| 28 | 30 | 35| 43 | s0 |57.5]|635] 75
1 afmm] | - | - | - | 80 | 80| o5 | 120|140 | 165] 185 | -
2 [TR2140| cfmm] | - | - | - |25 | 25 [ 30 [ 35| 40 | 45 | 50 | - |puuii,
3 dimm] | - | - | - [ 34| 36|42 | 50|60 | 67] 7] -
4 afmm] | - | - | - | 95 | 100 | 110 | 150 | 175 | 200 | 220 | 260
5 |TR2141f cfmm] | - | - | - |30 | 30 [ 30 [ 35 | 40 | 45 [ 50 | 65 | oxiass
6 dfmm] | - | - | - | 34|36 |4 |50 |60 | 67| 74| 86

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktoéra zostala przekazana IBDIM w zwigzku z
prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek

udostepni¢ dokumentacje odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 670

ZALACZNIK 13 ,
A POZOSTALE ELEMENTY KOTWIACE . SAH
TR 2927
TR 2073
d
' 1|
1 L
TR 2136
Le _
/ I-'-' T 2]
m li ﬂZZ W I |
S [T TTJT ] J
L
. Srednica nominalna preta
Lp.| Element | Wymiar Materiat
18 | 22 | 25 | 28 | 30 | 35 | 43 | 50 |57,5|63,5| 75
1 SW[mm] | 32 | 36 | 41 | 46 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 120
G34CrMo4+QT
2 | TR2073 | L [mm] 35 | 45 | 50 | 55 | 60 | 70 | 85 | 100 | 115 125 | 150 PN-EN 10293
3 d [mm] 55 (65| 75| 8 | 90 | 105 | 130 | 150 | 175 | 190 | 230
4 SW[mm] | 36 | 41 | 46 | SO | 55 | 65 | 79 | 79 | 90 | 100 | 100
5 L [mm] 120 | 135 | 145 | 155 | 165 | 193 | 220 | 220 | 270 | 305 | 279 S355104C
E=od PN-EN ISO 683-7
6 Ll[mm] | 59 [ 69 | 74 | 79 | 84 | 103 | 110 | 100 | 130 | 140 | 129 ) )
7 d [mm] 16 | 16 | 16 16 16 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20
8 d [mm] 39 |49 [ 49 [ 59|59 - | - | - |-} -]-
S355J2G3
9 | TR2136 | L [mm] 109 | 121 | 121 | 149 | 149 | - - - - - - PN-EN 10025-2
10 Lr [mm] 75 |75 | 75 | 75 | 75 - - - - - -
Uwagi:

1. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostata przekazana IBDIM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek udostgpnié

dokumentacjg odpowiedniej jednostce.
2. Nos$no$¢ charakterystyczna elementu TR 2927:
— 18 do J30 nosnos¢: 60 kN
— @35 do & 75 nosnosé: 80 kN
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AKCESORIA PRETOW SAS 670
ZALACZNIK 141 .
A ZAKONCZENIE OCZKOWE i WIDELCOWE ,. SAH

TR 2020 TR 2021
077 | T
g% 7. m 1 l, A0
| A .- ,..;'Jlr',"_‘"“ . S ——I
Al 1 , s

| L d

- L s d L ]

TR 2022 TR 2023

Ly

L
= =
Srednica nominalna preta
Lp. | Element | Wymiar Materiat
35 43 50 57,5 63,5 75

1 d [mm] 120 140 150 150 190 190

TR 2020
2 L [mm] 193 212 222 222 265 279
3 d [mm] 120 140 150 150 190 190

TR 2021
4 L [mm] 193 212 212 222 265 279
5 a [mm] 260 320 355 420 460 470
6 L [mm] 512 626 680 780 894 912
7 | TR2022 | t[mm] 15 15 20 20 25 35 S355)12

PN-EN 10025-2

8 d[mm] 123 145 155 155 195 195 42CrMo4+QT
9 L; [mm] 252 306 325 360 434 442 PN-EN ISO 683-2
10 a [mm] 260 320 355 420 460 470
11 L [mm] 256 313 340 390 447 456
12 t [mm] 15 15 20 20 25 35

TR 2023
13 d [mm] 123 145 155 155 195 195
14 L; [mm] 126 153 163 180 217 221
15 Lc [mm] Lc Lc Lc Lc Lc Lc

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktdra zostala przekazana IBDIM w zwigzku z
prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepni¢ dokumentacje odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 14.2

AKCESORIA PRETOW SAS 670
ZAKONCZENIE OCZKOWE i WIDELCOWE

¢ SAH

TR 2080 i TR 2080 EP

TR 2081

7 ( ﬂ{/ﬁ
TR 2090 | TR 2090 EP
—
| i )
o e <
! I —
PN
\ P2 7777 Jﬂm
A F 777
L |
. Srednica nominalna preta .
Lp. | Element Wymiar Materiat
35 43 50 57,5 63,5 75
1 b [mm] 167 197 221 248 298 328
2 L [mm] 315 384 406 469 558 627
TR 2080 G34CrMO4+QT
3 |tr 2080 Ep | t[mmI e 25 i o8 el 30 PN-EN 10293
4 d; [mm] 53 63 75 88 98 108
5 dy [mm] 75 92 92 96 114 116
TR 2081
7 L[mm] | 100 110 120 145 145 165 PN-EN 10293
8 b [mm] 167 197 221 248 298 328
9 L [mm] 315 384 406 454 553 627
TR 2090 G34CrMO4+QT
10 |1g 2000 kp | t[mml 27 29 35 42 42 54 ey
11 d, [mm] 53 63 75 88 98 108
12 dy [mm] 75 92 94 96 114 116

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktdra zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek

udostgpni¢ dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 14.3

AKCESORIA PRETOW SAS 670
ZAKONCZENIE OCZKOWE i WIDELCOWE

¢ SAH

TR 2082 EP TR 2091
— - $
" - = o3 6- .
-:' (.} s B
| - L L 1 L4 |
TR 2092 EP
T 7 _ . ) '
; B ) :
= ‘ o \‘ | -
< / 3‘ \
i 5 pom— A =
| 1 ; | == ~
= L ! N
= !
-— ]
i.
e _
(A e —— — — ———
I————— (- ——
Srednica nominalna preta
Lp. Element Wymiar Materiat
35 43 50 57,5 63,5 75
1 b [mm} 120 120 178 178 220 -
2 L [mm] 292 312 456 456 495 -
3 |TR2082EP| t[mm] 40 60 70 70 70 - EN-GJS-500-7
4 d [mm] 52 52 72 72 82 -
5 SW [mm] 80 80 100 100 120 -
TR 2091 PN-EN 10293
7 L {mm] 129 170 170 210 210 200 )
8 b {mm] 120 120 172 172 210 -
9 L [mm] 307 312 421 421 480 -
G34CrMO4+QT
10 [TR2092EP| t[mm] 43 63 73 73 73 - PN-EN 10293
11 d [mm] 52 52 72 72 82 -
12 SW[mm] | 80 80 90 90 120 .

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostata przekazana IBDiM w zwiazku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek

udostepni¢ dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 670
ZAt ACZNIK 14.4 .
A ZAKONCZENIE OCZKOWE i WIDELCOWE A SAH
TR 3080 TR 3081
L U Le

Srednica nominalna preta
Lp. | Element | Wymiar Materiat
35 43 50 57,5 63,5 75
1 a [mm] 167 197 221 248 298 328
2 L [mm] 354 414 467 526 626 691
3 t [mm)] 18 20 25 30 30 35
TR 3080
4 d [mm] 53 63 75 88 98 108
5 L; [mm] 187 217 246 278 328 363
6 b [mm] 114 134 160 160 200 220 S35512
PN-EN
7 a [mm) 167 197 271 248 298 328 10025-2
8 L [mm] 177 207 224 263 313 346
9 L; [mm] 94 109 114 139 164 182
TR 3081
10 t[mm] 18 20 25 30 30 35
11 d [mm] 53 63 75 88 98 108
12 b {mm)] 114 134 160 160 200 220
13 LC [mm] LC LC Lc Lc Lc Lc

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostala przekazana IBDiM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek
udostepni¢ dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 550
ZALACZNIK 15.1
T 2963 i T 2963 EP T 2002 i T 2002 EP oraz T 2003 i T 2003 EP
0.

A
e

L i

Lp. | Element | Wymiar Srednica pomtinalng pryta Materiat
12|14 | 16|20 |25 |26 | 28|30 | 32|36 | 40 |43 |50 [57,5|63,5| 75

1 SW [mm]| 22 [ 27 | 32|36 | 41 |46 |46 50| 55|60 | 65| 70|80 | 90 | 100 | 100

2 | T2963 | L[mm] |25|35[40(45|50(5055|60|60(65|70(75|90|110|115]100| qesperc

3 dimm] | - |- |- -] -] - |102]108]108 | e Naor

4 SW [mm]|22 |27 32|36 |41 | - 46 |50|55[60|65|70|80 | 90 | 100 | 100 | NENSD 6832

5| T2 [ Limm] [30]40|50]55[60| - [65]75] 7580|8590 |105] 125 | 130 ] 115 | PREN 11O

6 dfmm] |- |- |-|-{-|-|-|-|-1-|-|-]-|102]108]108

7 SW [mm]| 22 | 27 | 32|36 | 41 |46 |46 [50| 55|60 | 65| 70|79 | 90 | 100 | 100

8 | T2002 | L[mm] |25|35|40|45[50(50|55|60(60(65|70(75(90 110 |115[100| gsspeec

9 dimm] |- |- |- |- |- |-[-]-|-[-]-|102]108]108| AT

10 SW [mm]| 22 [ 2732 |36 |41 |46 |46 |50|55[60|65(70|79| 90 | 100 | 100 | PNERSD 882

11 T%%OZ Limm] |30]40[50(55[60|60|65|75|75|80|85|90|105| 125|130 115 | PNEN10210-1

12 dfmm] |- |- |-|-|-|-|-|-|-]-|-|-]-[102]108]108

13 SW [mm]| 19 |27 32|32 | 41|41 |41 |50(50|55|60|70 (80| 90 | 90 |100

14 | T2003 | L[mm] [20]25|30|40 (40|45 |45|50|50(55|65[65(|80( 80 |115| 80 | qecpenc

15 dimm] |- |- |- -] -] -] r02] 102 | 108 | Mol

16 SW [mum]| 19|27 | 32|32 |41 |41 |41[50|50(55(60|70{80 | 90 | 90 | 100 | PNENLSO 6832

17| T2% | Lmm] |25]30]35]45|50[55|55]60]60[65] 757595 100] 130 ] 100 | PNENIO2IOH

18 dimm] [« ||s | =)=l =] =fe]=f==]=]=]102]102]108

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepnic¢ dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 550

ZALACZNIK 15.2 NAKRETKI A SAH

T2024iT 2024 EP T 20401 T 2040 EP

|
|
] Srednica nominalna preta )
Lp. | Element | Wymiar Materiat
12|14[16[20|25|26|28[30(32|36| 40 | 43 | 50 |57,5|63.,5| 75
1 | T2024 |SW [mm] |22(27|32|32|41|41|41|46|50(55|60 |70 |80 | - | - | - S$355J2C+C
2 |T2024EP|L [mm] |35|45|50|65|75|80(85|90|90[95|100|110[120| - | - | - | PN-ENISO683-7
3 SW [mm] |19|2732[32|41|41(41|50|50[55[60 |70 | 80 | 90 | 90 |100
S35512C+C
4 | T2040 [L[mm] |13[15[20(20[20|25[25|30|30[30| 35|40 50|60/ 75|80 PNAERTS S e
5 d [mm] o N R R S N T (R (R R - - [102]102|108 | 42CrMo4+QT
6 SWmm] |19 [27|32(32|41(41|41|50|50(55| 60 |70 | 80 | 90 | 90 | 100 PN-IZT;SISSJC;S%Q
7 |T2040EP| L [mm] [20)|25|30|40|40|45|45]|50|50(55| 65 |65 |80 |80 | 85| 80 | pn_EN 10210-1
8 d [mm] === -1-1-1-1-1-/(102[102]108
9 SWmm] [ - [-|-|-|-|-]-|-|-|-|65]|70]|80|90][100[100| EN-GJS-500-7
PN-EN 1563
10 | T2163 |Lmm] |- |-|-|-]-|-|-]-|-|-]70]80]|85|100[115]|120 G34CtMOA+QT
11 d [mm] - --1=1-1-1-1-1-1-1]85]90|100/110[125|115| PN-EN 10293
12 SW[mm] | - | - |27|36|41| - |41| - |46| - | 60 | 70 | 80 | 90 | 100] 100 ngfggo
13 | Tooas |L[mm] | - |- [33/42]45| - |54| - 57| -|70|80|85[100|115|120 6831
EN-GJS-500-7
14 d [mm] - | - [35]49|55| - |62] - |70 - | 88 |100|107 120|144 (160 | "S-
15 SWmm] |- |-|-[36|41| - |[41|-|50|-|65| - |8 | - | - | - | EN-GIJS-500-7
PN-EN 1563
16 | T2944 |L[mm] |- |- |- |40|45|- |50|-|60|-|70]| - |85 | - | - | - G34CIMOAQT
17 d [mm] -|-1]-|51|54| - [58]|-|62|- 85| - [100| - | - | - | PN-EN 10293

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostata przekazana IBDiM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek udostepni¢ dokumentacije
odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 550
ZALACZNIK 16.1

T 3002 T 3003 i T 3003 EP

T 3010i T 3010 EP
N

S
T

L ! d '
. Srednica nominalna preta
Lp. | Element | Wymiar Materiat
121416 [20]25(26 |28 |30 |3236|40|43]|50(57,5/63,5 75
1 00 dmm] [22(27|32(36[40(45[45[50(52| - |- |-|-|-]-]|-+- S350
PN-EN 10025-2
2 L[mm] |60 |75]|90|105/115(120|125(135|140| - | = | - | = | = | - | -
3 d[mm] |22[27[32(36|40|45|45[50|52|60]|65|80]|80|102/102/108 S350
T 3003 PN-EN 10025-2
4 L[mm] |60 |75]|90[105(115(120[125[135{140|150{160|170|200|230|260|240|  S35512H
PN-EN 10210-1
5 d[mm] |[22[27|32]36[40|45[45|50(52]|60/|65]|80]|80[102/102/108| 42CtMo4+QT
T 3003 PN-EN ISO
6 EP L [mm] |75]|90|105{120|135|140|145{155|160|170|190|200|235|260|300|270 683-2
7 d [mm] - | - |27(32|36(36|40(45|45|50|54|60|63|83|89|102
T 3006 $35512
8 L{mm] | - | - [65]70|80]|80|85]|90(90|120]{120]130|160(170|200|210| PN-EN 10025-2
$35512H
9 | T3006 |dmm] | - | - | - |32]36|36|40 | 45|45 50|54 60|64 80|90 102 PN-EN 10210-1
10 EP L[mm] |- |- |- |70]80]|80]85]|90]90|120/120/130{160|170/200|210
11 SW [mm] |22 (273232 |41 |41|41|50|50|60[65[70|79| - | - | -
T 3010
12 L[mm] |80 [100[120(140[160([170|180|180[180[190|210|220(240| - | - | - | s355]2C+C
PN-EN ISO
13| 3010 |SWmm]| 22127323241 |41|41(50|50|60|65(70|79| - | - | - 683-7
14 23 L[mm] |80 |100[{120({140|160{170({200({180{180|190{210|220{240| - | - | -

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostgpni¢ dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 550

ZAYACZNIK 16.2 LACZNIKI ¢ SAH

T 3020
AL IS L,
TR .
\ o o
L L d |
T 3087

Srednica nominalna preta

Lp. | Element | Wymiar Materiat
12|14 |16 [ 20| 25|26 |28 [ 30|32 |36 |40 |43 |50 [57,563,5] 75
1 SW [mm]| 32 | 32 | 36 | 41 |46 50 (50 [ 60 |60 | 70 | 79 | 90 |100|100{100{110| gycsinrsce
PN-EN ISO
2 | T3105 | L [mm]|126|138[150({175]190(205(205|225|225|250|270(290(310(340|395(370 683-7
42CrMo4+QT
3 dfmm] | - [ - |- |- |-|-]-]-|-|-1- [t05]115]125]130|130] PN-ENISO 6832
4 dmm] | - | - | - | - |45| - [45| - | 52|60 |65|80|80(102/102(108 S35512
T3020 PN-EN 10025-2
42CtMo4+QT
5 Lmm]| - [ - [ -] - |115 - [125] - |140|150|160|170{200{230|260(240| pN-EN ISO 6832
6 d,[mm]| - | - [26,532 (40|47 |47|47|57|57|65|75| - | - | - | -
D0700
ND002
7 | T3087 | dp[mm]| - | - [31]37[46(53|53|53|64|64|72|82|-]-]-]- LBy
10263-2
8 L{mm]| - | - | 90|105/115/120|125|135|140|150|160[170| - | - | - | -

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDIM w zwigzku
zprowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepni¢ dokumentacje¢ odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 171

AKCESORIA PRETOW SAS 550
LACZNIK REDUKCYJNY T 3012

#¢SAH

Srednica nominalna preta
Lp. | Element | Wymiar Materiat
16/12 | 16/14 | 20116 | 25/20 | 26/20 | 28/25 | 32/25 | 32/28 | 40/32 | 50/40
1 SWimmj | 32 | 32 | 32 | 41 | 41 | 41 | 50 | 50 | 65 | 80
$35512C+C
2 Limm] | 110 | 120 | 140 | 175 | 175 | 220 | 225 | 230 | 260 | 290 | PN ENISO
T 3012
3 Lifmm] | 55 | 45 | 65 | 75 | 75 | 85 | 90 | 90 | 105 | 120 683-7
4 Loyfmm] | 35 | 40 | 55 | 65 | 65 | 75 | 80 | 85 | 90 | 105

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostata przekazana [BDIM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek udostepni¢ dokumentacije
odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 17.2

AKCESORIA PRETOW SAS 550
LACZNIK REDUKCYJNY T 3102

+”¢SAH

Srednica nominalna preta
Lp. | Element | Wymiar Materiat
16/12|16/14 |20/16 | 25/20 | 26/20|28/20 | 28/25|30/26 | 32/25|32/28 | 32/30| 36/30
1 d [mm] 32 32 36 40 40 45 45 50 52 52 52 60
2 L[mm] | 100 | 120 | 130 | 150 | 155 | 150 | 170 | 180 | 180 | 180 | 185 | 190 :
: Q
Srednica nominalna preta & E
T 3102 | Wymiar S
36/32 | 40/28 | 40/32 | 40/36 | 43/36 | 50/40 | 50/43 | 57/43 | 63/50 | 63/57 | 75/63 E z
5]
[V
3 d [mm] 60 65 65 75 75 80 80 90 102 | 102 | 108 £
4 L [mm] 190 | 195 | 210 | 205 | 205 | 240 | 250 | 250 | 275 | 310 | 310

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktdra zostata przekazana IBDIM w zwiazku z prowadzonym

postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczgcych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek udostepni¢ dokumentacje
odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 550
ZALACZNIK 18.1
A PLYTY OPOROWE ¢ SAH
T 21391 T 2008 T 2132
Q C a C
T \ T
=3 % —3
2 !
7 '
7/ ' -
-®—11 1= : -]
1 — | -
V' [i]
1 é i _4
T 1928 T 2928
a c a _ c
| | | |
3 77 —3
| 2
' | ] | /;
| o7 — A—
@1 =4 |-© 4 =4
| - ==
| 2__._ 1 | — |
% n
| ' 0 -] 0
Srednica nominalna preta )
Lp. | Element | Wymiar Materiat
12|14 (16|20 | 25|26 |28 |30|32]36]|40 43|50 (57,563,5 75
1 a[mm] | 50 | 50 | 50 | 70 | 90 [100|100|120|120(150|150[160|190|220|245|275 S355JR
2 | 72139 | crmm] | 8 [ 8 [ 8 |12|15[15[ 15|20 20[30]30 |40 4s[50]s50[6s| SR
3 d(mm] |16 |18 |20 |25(30(33 (33|36 |40 |44 |47|50]|58|67|70|88 | PN-EN 10025-2
4 almm] |40 - |50|60|70| - [ 85| - |100| - |120] - [150| - | - | - $355IR
5| T2008 | c[mm] | 6 | - [ 8 [10]12] - [1a] - [1s]-]17]-]20]-1-71- =cT
6 d[mm] |16 | - [20]25[30| - |33| - |38| - |47| - | 58| - | - | - | PN-EN10025-2
7 a[mm] | - | - [150[150|150| - [200| - |200| - |200| - | - | - | - | -
8 | popgy | Llmml| - | - 125/25]25| - |25 - 27| -|42]-|-|-]|-]|- -
9 cmm] | - | -|10o|10]10| - |10| - |12]| - |20| -] - |- |- |- |PN-EN100252
10 dimm]| - | - |22|26|34| - [34] -]4a0| - |53|-|-|-]-]-+-
11 a[mm] | 50 [ 50 | 60 | 70 | 90 |100(100{120|120|150|150|160|190|220|245|275 .
12 c[mm]| 8 | 8 | 8 |12]15|15|15|20[20|30(30|40|45|50/50]|65 S2751R
T 1928
13 di [mm]| 16 | 18 [ 20| 25 [30 |33 |33 |36 | 40 |44 | 47 | 58 | 58 | 67 | 73 | 88 S235IR
PN-EN 10025-2
14 dy [mm]| 26 | 28 [ 30 [ 35|40 | 45| 45|46 |50 |59 |60 78| 75|87 |100/110
15 afmm] | - | - | - | -]-]-1]200] - |200] - | -] -|-|-]-]-
> — = = $355JR
¢ [mm - - - - - - - - - - - - - -
T 2928 S275JR
17 difmm]| - | - | -] -|-|-1[33|-|40|-|-|-|-|-|-]- S235JR
PN-EN 10025-2
18 dofmmj| - | - |-|-|-]-1]45]-|50|-|-|-|-]-]-]-+-

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostata przekazana IBDIM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek udostepni¢ dokumentacjg

odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 18.2

AKCESORIA PRETOW SAS 550

¢ SAH

PLYTY OPOROWE
T 2140 T 2141
a C a C
1
3 %7 1 7
7 7
7
| (41
1 T R ___@___U@ 1L
_ 711
| 7 ///
| _ /s = é
T 2011
G
g
- S
|_
I =1
! g o
) Srednica nominalna preta )
Lp. | Element | Wymiar Materiat
1214 16|20 | 25| 26 [ 28 [ 30 [ 32 | 35 [ 40 | 43 | 50 [57,5[63,5] 75
1 afmm] | 253035 (45|50 | - [60| - [65| - |80 |90 [105[135(150|165
2 | T2140 | cfmm] | 8 | 8 [10|12]15| - 20| - 20| - |25|25 30|40 |40 45|, S350
3 dfmm] |16 |18 |20 |25[30| - [33| - [40| - [47 |50 |58 |67 |73 ]88
4 a[mm]|30(35|40|50|60| - |65| - |75| - |95|100[120|155[175|190
5| T2141 | cfmm]| 10|12 12[15|20 | - [25| - [25| - |30 35 |35|40 40|45, 2
6 d[mm] |16 |18 [20 [ 25|30 | - [33| - [40| - [47 |50 |58 |67 73 ]88
7 afmm]| - | - |60[70|90| - |100| - |120| - |150|160|190|220 245|275
8 cfmm] | - | - [10{12|15] - |15| - |20 - |30 |40[45|50|s0|65| R
T 2011
9 difmm]| - | - [25]30 (35| - [40| - |s2| - |65|75|83|92|104|118] ,, SR
10 dafmm]| - | - [33]44 49| - 54| - 60| - [76]93]96|110[121]145

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostala przekazana IBDIM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek udostgpni¢ dokumentacje

odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 19

AKCESORIA PRETOW SAS 550
POZOSTALE ELEMENTY KOTWIACE

¢ SAH

s““\“ﬁ '

o

T 2073

Srednica nominalna preta

Lp. |Element| Wymiar Materiat

12114 |16 |20 | 25|26 |28 |30 |32 |36|40 |43 |50 |57,563,5| 75
1 SW [mm]| - - |30 (36|41 (41|46 |50 (50|60 (65|70 80|90 |100
2 |T2073| Limm] | - | - [ 33|40 45|50]|50|55|60]|65|70]80]|85]|100|115 oy
3 dfmm] | - | - [50[ 7070|9090 |95]100]/100]/120]130]150]175]190
4 | 309y | d[mm] [30[36[40[45]50]|50][55[60[60]70]80]90]50]110[114 S35512
5 L[mm] |30|40|45|50|55(55]|60|65|65[70]80][90 [90]110[120 PN-EN 10025-2
6 dfmm] | - | - | -|-|-[-[-[-|-|-/8}]-7]o]-7]- S355J0+N
7 T 3024 L[[mm]] — == =ll—= === = - 18| - |100] - = PN-EN 10025-2
8 SWmm]|32|36|41 46|50 |50 |55|60| 60| 70|80/ 80|90 |100|100 S355)2
9 |T3026| d[mm] |40 |50 |55|65|75|75|85|90|90|95|100|/100|120/120|120 PN-EN 10025-2
10 d[mm] | - - | - - | - - -1 - - - | - [90|100[110|114
11 SWImm]| - |32 323641 | - |46| - [ 55| - |65|70| 79|90 100|100
12 T 2927 L[mm] | - [110]{110[120(135| - |145| - |165| - [193(200(220(270(279|279| s35512C+C
13 dmm] | - |54[54 |59(69| - |74 | - |89 | - |103[105/110|110/| 144|159 |PN-ENISO 683-7
14 R[mm] | - |16 |16 |16|16| - | 16| - |16 | - [20]20|20|20| 20|20
15 T 2136 d [mm] - | - 132139149 - |49 | - | 59| - - - - - - S355J2G3
16 Llmm] | - | - |92[109|121] - [121| - |149| - | - | - | - | - | - PN-EN 10025-2
Uwagi:

1. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostata przekazana IBDiM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek udostepnié
dokumentacje odpowiedniej jednostce.

2. Nosnos¢ charakterystyczna elementu T 2927: 60 kN dla @16 - @32, 80 kN dla @40 — @75
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ZALACZNIK 20

NAKRETKI | LACZNIKI

AKCESORIA PRETOW SAS 1100 FA, SAS 1050 FC i SAS 875 FS

¢ SAH

F22iE22

F 31

F28iE 28

. F\\\\ﬁ\\ﬁ\\ﬁ\@\ﬂ )

(

W systemie SAS wystepuja rowniez nakretki:
F 20,F 24,F 25, F 32.

] Srednica nominalna preta
Lp. | Element Wymiar Materiat
12,5 15 20 26,5
1 L [mm)] 50 30 50 70 | 30 | 60 |30 | 60 | 80
F22iE22
3 L [mm] 90 100 110 120 | 150 | PN-ENISO683-7
F28iE28
4 SW[mm] | 24 30 36 46
5 d [mm] 70 [ 70|95 (100|110|130 130 - EN-GJS-500-7
PN-EN 1563
6 F 31 SW[mm] | 24 27 36 - B G res0.4
7 L [mm] 50 54 65 5 EN1562
8 d [mm] . 120 @130 2130 X 20: GE300
PN-EN 10293
9 [F72iF73 | SW [mm] 2 27 36 - @15+@20: C35/45
EN 10083-2
10 L [mm] = 65 67 85 ; $35512 EN 10025-2

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktdra zostala przekazana IBDiM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikaciji wyrobu, Producent ma obowigzek udostepni¢ dokumentacje
odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 1100 FA, SAS 1050 FC i SAS 875 FS

ZALACZNIK 21
A PLYTY OPOROWE «”SAH
F 52/15, F 54/15 i F 55/15 F 52/20 i E52/26
é / ) 01
_C'.—E”"///" — t‘: a _Dl_r,;c
' _d _“ %
I l | % |
| __ 1L KOS o
| ; — 0
¥e) ! ‘ /7// ;
' 7
I a
|
Srednica nominalna preta
Lp. Element Wymiar Materiat
15 20 26,5
1 a [mm] 120 - -
2 b [mm] 120 g -
3 F 52/15 ¢ [mm] 10
4 h [mm)] 21 - B
5 d [mm] 20 - -
6 a [mm] 140 - %
7 b [mm] 100 - -
8 F 54/15 ¢ [mm] 10
9 h [mm] 21 - -
10 d [mm] 20 = i
11 a [mm] 200 - -
S355JR
12 b [mm] 150 - - SITSIR
13 F 55/15 ¢ [mm] 10 S235JR
14 h [mm] 23 - - PN-EN 10025-2
15 d [mm] 20 = 5
16 a [mm] - 120 -
17 b [mm] - 120 -
F 52/20
18 ¢ [mm] - 20 5
19 d [mm] - 25 -
20 a [mm] - - 120 | 150 | 150
21 b [mm] - - 120 | 120 | 150
E 52/26
22 ¢ [mm] - - 20 30 35
23 d [mm] - - 32

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepni¢ dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 22.1

AKCESORIA PRETOW SAS 1100 FA, SAS 1050 FC i SAS 875 FS
POZOSTALE ELEMENTY KOTWIACE

s SAH

F 61/15

F 61/20

FS 63iFA63 F63iE63
= | SR |
,\mumr\rm.—wm?\ﬂj }—.___ |
_"v,.'_\..-\_.;_Ld_ma-u\.lvuuvuu;_'\l\{_\:‘\_d\-'\fv = - —], I I I | [ I {
i 3 '
| /é ‘ L
‘ W systemie SAS wystepuja rowniez elementy kotwiace:
— - F12,F14,F 15,F27,F41,F43,F 44, E61.
Srednica nominalna preta ]
Lp. Element Wymiar Materiat
12,5 15 20 26,5
1 a [mm] - 56 70 - -
2 b[mm] - 82 100 - -
F61/15
3 d [mm] - 26 - -
4 L [mm] . s8 | 70 . . EN-GIMW-550-4
EN-GIMW-400-5
5 a [mm] - - 90 = PN-EN 1562
6 d [mm] - - 31 -
F 61/20
7 L [mm] - - 80 -
8 SW [mm] - - 39 -
9 L [mm] - 160 275 -
S235JR
10 | FS63/15 [ 4 mm] - 50 60 - PN-EN 10025-2
FS 63/20
11 | FA 6320 | blmm] - 100 120 5 pret SAS 1100 FA
lub pret SAS 875 FS
12 t [mm] - 10 15 -
13 d [mm - 33 39 50 _GJS-500-
FE3ES [ petie iy
14 L [mm] - 120 110 120 -

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek
udostepni¢ dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 950 FB i SAS 1100 FA
ZALACZNIK 22.2 i SAH
POZOSTALE ELEMENTY KOTWIACE
FAG4 FAG5
gt PR —
H%Q% ::“l“ [FvireE wwﬁmﬁﬁ&ﬁw\l \\ )
| %‘.,—, L‘;:"‘hh . v/
o = + = E'i# 9 b Ny B
gig BAARAT JL“H AR IR AT Ty gy " “"\(:
54 M A LR R I W e iy l} Lhe
| S :;‘ RN A
ST 2l
T Wty
L L __E : " pEvevE g
FAG6
5\
mmg o "““““““'r“"“ﬁ‘n-nm. ;
Mewmuuu
. L |
Srednica nominalna preta
Lp. | Element Wymiar Materiat
12,5 15 20 26,5
1 L [mm] - 250 450 600 -
FA64
2 a [mm)] - 120 150 -
3 L [mm] - 550 600 = pret SAS 1100 FA
FA65
4 a [mm] - 230 300 -
5 FA66 L [mm] - 550 670 700 -

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wynoszg + 20 mm dla dtugosci i £ 10 mm dla pozostalych wymiaréw,
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AKCESORIA PRETOW SAS 1100 FA i SAS 1050

ZNI
COEREANI 20 UCHWYT KLAMROWY (LokTie)

¢SAH

uchwyt «<lamrowy ez gwintu

uckwyt karrrowy 7 gwiniem

pret gwintoweny

pierscien dys.ansowy

Sruqoie orsto Is

UCHWYT KLAMROWY BEZ GWINTU/Z GWINTEM

rakretke

- EE

NAKRETKA

‘ h | dt |
Srednica nominalna preta

Lp Element Wymiar SAS 1100 FA SAS 1050 Materiat

15 20 26,5
1 L [mm] 215 250 330
2 L, [mm] 50 60 80
3 L [mm] 120 132 172
4 L3 [mm] 24 30 45
S| e SW [mm] 30 36 46
6 SWI1 [mm)] 21 25 31
7 d [mm)] 20 24 30
8 d; [mm] 66 84 106 G34RrMo4+QT
9 d; [mm] 36 44 56 PN-EN 10293
10 | Wymagane | A . /A ., [mm] 80 /130 95/150 120/ 190 HBW 10/300 > 200

diugosci preta
11 w klamrze B min / B max [mm] 45/ 65 50/70 60/85
12 Nakretka SW [mm] 30 36 46
13 L [mm] 50 60 80
14 h [mm] 22 25 30
15 Pierscien d; [mm] 30 36 46
16 | dystansowy d> [mm] 18 24 31
17 d3 [mm] 15,6 20,6 26,8
18 |Granicznasita | Bez tacznika [kN] 92,1 154,7 290,1 3
rozciagajgea dla .

19 |systemu stezen | Z tacznikiem [kN] 73,3 121,5 274.5 -
Uwagi:

1. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostata przekazana [BDiM w zwiazku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek udostepnié

dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
2. Dla sworznia obciazonego w jednej plaszczyZnie $cinania sita graniczna rozciggajgca SAS LokTie wynosi 0,83 Nea sily
okreslonej dla systemu stezen bez tacznika.




