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Eine vom Bund und den Landern gemeinsam
getragene Anstalt des offentlichen Rechts

Zulassungs- und Genehmigungsstelle

A"gemeine fiir Bauprodukte und Bauarten
bauanSiChtliChe Datum: Geschaftszeichen:
Zulassung/ 10.06.2026  127-1.1.1-7/26
Allgemeine

Bauartgenehmigung

Nummer: Geltungsdauer

Z-1.1-267 vom: 5. April 2026

bis: 5. April 2031
Antragsteller:
STAHLWERK ANNAHUTTE
Max-Aicher GmbH & Co. KG
Max-Aicher-Allee 1+2
83404 Ainring - Hammerau

Gegenstand dieses Bescheides:

Hochfester Bewehrungsstahl SAS 670/800 mit Gewinderippen
Nenndurchmesser: 18 bis 43 mm

Der oben genannte Regelungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich
zugelassen/genehmigt.

Dieser Bescheid umfasst sieben Seiten und zehn Anlagen.

Der Gegenstand ist erstmals am 4. April 2016 allgemein bauaufsichtlich zugelassen worden.
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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des
Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die flr die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verflgung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes
darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwendungsstelle
vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien zur
Verfligung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften durfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kdnnen nachtraglich erganzt und
geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und

vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Gegenstand der Zulassung ist warmgewalzter und aus der Walzhitze warmebehandelter
hochfester Bewehrungsstahl SAS 670/800 mit Gewinderippen.

Die Nennstreckgrenze liegt bei 670 N/'mm? und die Nennfestigkeit bei 800 N/mm?2.
Der Bewehrungsstahl entspricht der Duktilitatsklasse B nach DIN EN 1992-1-1:2011-01+A1:
2015-03 und DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04+ A1:2015-12 und wird im Folgenden als SAS 670
bezeichnet.

Der Querschnitt ist etwa kreisformig. Die Nenndurchmesser betragen 18, 22, 25, 28, 30,
35 und 43 mm.

Die Gewinderippen sind in zwei Reihen so angeordnet, dass sie sich zu einem eingangigen
Rechtsgewinde erganzen (siehe Anlage 1).

Genehmigungsgegenstand ist die Planung, Bemessung und Ausfiihrung von Stahlbeton-
bauteilen mit SAS 670 zur Verwendung als Biegebewehrung nach
DIN EN 1992-1-1:2011-01+A1:2015-03 und DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04+A1:2015-12 mit
den in diesem Bescheid angegebenen mechanischen Eigenschaften.

Fir die Verwendung als hochfeste Bewehrung mit einer charakteristischen Streckgrenze von
670 N/mm? gelten folgende Voraussetzungen:

— Beton der Festigkeitsklassen C20/25 bis C80/95,

— Verbindung von Staben mittels geschraubter Muffenverbindung gemafl allgemeiner
bauaufsichtlicher Zulassung,

— Verankerung der Stébe mittels Ankerkdrper nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung,
— Schweillbarkeit unter Einhaltung der in den Anlagen angegebenen Schweillanweisungen.

Die Verwendung von SAS 670, z.B. als Querkraftbewehrung, in Leichtbeton, fir
Ubergreifungsstéfle oder in Diskontinuitatsbereichen ist nur unter Ansatz einer
charakteristischen Streckgrenze von 500 N/mm? zulassig.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt/die Bauprodukte

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 Oberflachengestaltung und Gewicht

Die Rippengeometrie, Abmessungen sowie die Nennmasse des Bewehrungsstahls SAS 670
missen durchmesserabhangig den Angaben in Anlage 1 entsprechen. Die einzuhaltenden
Toleranzen sind bei der fremdiberwachenden Stelle und beim Deutschen Institut far
Bautechnik hinterlegt.

21.2 Mechanisch-technologische Eigenschaften

Die in Anlage 2 festgelegten Anforderungen an die mechanisch-technologischen
Eigenschaften sind zu erfillen.

213 Chemische Zusammensetzung
Die fiir die Fertigung verwendeten chemischen Grenzwerte sind bei der fremdiiberwachenden
Stelle und beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegt.

2.2 Herstellung und Kennzeichnung

221 Herstellung

Bewehrungsstahl SAS 670 wird warmgewalzt und aus der Walzhitze warmebehandelt. Das
Ausgangsmaterial (Schmelze oder Knippel) muss die Anforderungen des Abschnitts 2.1.3
erfillen.

Z219159.26 1.1.1-7/26
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Die Gewindestabe sind in technisch gerader Form zu fertigen und in Regel- oder
Sonderlangen zu schneiden.

222 Kennzeichnung

Der Bewehrungsstahl ist auf der Flachseite zwischen den beidseitig aufgewalzten
Gewinderippen mit einem Walzzeichen "SAS 670/800 1" in einem Abstand von etwa 1 m zu
kennzeichnen (siehe Anlage 1).

Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet
werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfullt sind.

Jede Versandeinheit muss mit einem witterungsfesten Schild versehen sein, auf dem
\_/_Valzzeichen, Schmelzennummer, Zulassungsnummer, Betonstahlsorte sowie das
Ubereinstimmungszeichen aufgebracht sind.

23 Ubereinstimmungsbestitigung
2.31 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauproduktes mit den Bestimmungen der von
diesem Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flir jedes
Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer
werkseigenen Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfiir
anerkannten Zertifizierungsstelle sowie einer regelmafigen Fremdiberwachung durch eine
anerkannte Uberwachungsstelle nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen:

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauproduktes eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Ub__ereinstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung des Bauprodukts mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle ist so durchzuflhren, wie sie in DIN 488-6 fir
Betonstabstahl B500B festgelegt ist.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwerten.
Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und soweit zutreffend Vergleich mit den
Anforderungen,

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Z219159.26 1.1.1-7/26
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Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MafRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich zu
wiederholen.

2.3.3 Fremduberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmafig zu Gberprifen. Die Haufigkeit der Prifungen richtet sich nach DIN 488-6,
Abschnitt 5.4.1. Ferner sind Proben fur Stichprobenprifungen zu entnehmen. Hierflr gelten
die Bestimmungen nach DIN 488-6, Abschnitt 5.4.2.1. Die Probenahme und Prufungen
obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Im Rahmen der Fremdiberwachung ist bei Beginn der Produktion eine Erstprifung
durchzufihren. Hierfur gelten die Bestimmungen nach DIN 488-6, Abschnitt 5.3.
Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

31 Allgemeines

Fir Planung und Bemessung von Biegebauteilen mit SAS 670 gelten die Bestimmungen nach
DIN EN 1992-1-1 und DIN EN 1992-1-1/NA unter Ansatz der mechanischen Eigenschaften
nach Anlage 2 und unter Berlicksichtigung der folgenden Einschrankungen.

3.2 Ermittlung der Schnittgrofen

Die Berechnung der SchnittgréRen darf nur durch elastische Verfahren erfolgen. Verfahren
mit plastischen Umlagerungen von SchnittgréRen dirfen nicht angewendet werden.

3.3 Nachweise in den Grenzzustidnden der Tragfahigkeit
3.31 Querkraft

Die Verwendung von Bewehrungsstahl SAS 670 als Querkraftbewehrung ist nur unter Ansatz
einer charakteristischen Streckgrenze von 500 N/mm? zulassig (siehe Abschnitt 1).

3.3.2 Nachweis gegen Ermiidung

Fir SAS670 mit Gewinderippen ist eine Ermidungsschwingbreite = geman
DIN EN 1992-1-1/NA, Tabelle C.2DE bzw. Anlage 2 durchmesserabhangig anzusetzen.

3.4 Nachweise in den Grenzzustinden der Gebrauchstauglichkeit

3.41 Allgemeines
Fir Biegebauteile mit Bewehrungsstahl SAS 670 sind die Nachweise in den Grenzzustanden
der Gebrauchstauglichkeit gemaf DIN EN 1992-1-1 und DIN EN 1992-1-1/NA, Abschnitt 7.3
und 7.4 zu fuhren.

3.4.2 Begrenzung der Rissbreiten
Fir den Nachweis der Begrenzung der Rissbreiten nach DIN EN 1992-1-1 bzw.
DIN EN 1992-1-1/NA, Abschnitt 7.3.3 kénnen fur Stahlspannungen bis 400 N/mm? die
Tabellen 7.2DE und 7.3N angewendet werden. Fir Stahlspannungen gréRRer als 400 N/mm?
ist eine direkte Berechnung der Rissbreiten nach DINEN 1992-1-1  bzw.
DIN EN 1992-1-1/NA, Abschnitt 7.3.4 durchzufihren oder eine Oberflachenbewehrung
gemalf Tabellen 1 und 2 anzuordnen.

Z219159.26 1.1.1-7/26



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

" fur
Nr. Z-1.1-267 Bautechnik

Seite 6 von 7 | 10. Juni 2026

-I:-/Iair?;e!lsetc;lberﬂéchenbewehrung parallel zur Zugbeanspruchung zur Begrenzung der
Querrissbreiten
As surt DET W quer
¢ [mm] 0,4 mm 0,3 mm 0,2 mm
18 - - 0,01 - Agtext
22 - 0,01 - Agex 0,01 - Agtext
25 - 0,01 - Agtext 0,01 - Agtext
28 0,01 - Agtext 0,01 - Agtext 0,01 - Agtext
30 0,01 - Agtext 0,01 - Agtext 0,01 - Agtext
35 0,01 - Actext 0,01 - Agtext 0,02 - Actext
43 0,01 - Agtext 0,01 - Agtext 0,02 - Agtext
Tabelle 2

Mindestoberflachenbewehrung orthogonal zur Zugbeanspruchung zur Begrenzung der
Langsrissbreiten

As,surf bei Wk,léngs
¢ [mm] 0,2 mm 0,1 mm
18 - -
22 - -
25 - 0,01 ) Act,ext
28 - 0,O1 ) Act,ext
30 - 0101 ) Act,ext
35 0,01 - Actext 0,02 - Actext
43 0,01 ) Act,ext 0,02 - Act,ext

343 Begrenzung der Verformungen

Beim Nachweis der Begrenzung der Verformungen ohne direkte Berechnung nach
DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 7.4.2 sind die auf Basis von B500B ermittelten zuldssigen
Biegeschlankheiten mit dem Faktor 0,75 zu reduzieren.

3.5 Allgemeine Bewehrungsregeiln
3.51 Mindestbiegerollendurchmesser
Fir den Mindestbiegerollendurchmesser Dy, gelten die Angaben nach Tabelle 3.

Fir Schragstabe oder andere gebogene Stabe gilt Tabelle 3 fir die Betonfestigkeitsklasse
C25/30. Fiur abweichende Betonfestigkeitsklassen ist der Mindestbiegerollendurchmesser
gemalf’ DIN EN 1992-1-1, Gleichung (8.1) zu ermitteln.

Z219159.26 1.1.1-7/26
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Mindestwerte der Biegerollen-
durchmesser flur Haken,

Winkelhaken, Schlaufen, Blgel

Mindestwerte der Biegerollendurchmesser fur
Schragstabe oder andere gebogene Stabe flr

C25/30

Stabdurchmesser
mm

$<20

$>20

Mindestwerte der Betondeckung rechtwinklig zur

> 100 mm
und >7 ¢

Biegeebene

>50 mm
und >3 ¢

<50 mm
oder<3 ¢

> ¢

9¢

20 ¢

20 ¢

27 ¢

StoRe

Stolke von Bewehrungsstahl SAS 670 sind Uber Betonstahlverbindungen nach allgemeiner
bauaufsichtlicher Zulassung auszubilden. UbergreifungsstdRe sind nur unter Ansatz einer
charakteristischen Streckgrenze von 500 N/mm? zulassig.

Querbewehrung

Bei einachsig gespannten Platten muss die Querbewehrung aus SAS 670 gemafl
DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 9.3.1 mindestens 20 % der Hauptbewehrung betragen. Bei
Verwendung von BS500B als Querbewehrung, ist diese mit mindestens 26,8 % der
Hauptewehrung auszubilden.

3.6 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Fir die Ausfiihrung gelten DIN EN 13670,

DIN EN ISO 17660-1.

in Verbindung mit DIN 1045-3 sowie

Folgende Normen werden in diesem Bescheid in Bezug genommen:

DIN 488-6:2010-01
DIN 1045-3:2023-08

DIN EN 13670:2011-03

DIN EN 1992-1-1:2011-01 +
A1:2015-03

DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04 +
A1:2015-12

DIN EN ISO 17660-1:2006-12

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock
Referatsleiterin

Z219159.26

Betonstahl - Teil 6: Ubereinstimmungsnachweis

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3:
Bauausfihrung

Ausfuhrung von Tragwerken aus Beton; Deutsche Fassung
EN 13670:2009

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton-
und Spannbetontragwerken - Teil 1-1:  Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau; Deutsche
Fassung EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 + A1:2014

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton-
und Spannbetontragwerken - Teil 1-1:  Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fir den Hochbau +
Anderung A1

Schweillen - Schweillen von Betonstahl - Teil 1: Tragende
Schweillverbindungen  (ISO 17660-1:2006), Deutsche
Fassung DIN EN ISO 17660-1:2006-12

Beglaubigt
Hoffmeister

1.1.1-7/26
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Geometrie und Abmessungen

L}
Selte 2 2
L1 1} 1] & 1] 1] [ [] ] B ] ] 1] ]
: _ (S 8 o S S e e A S /;/ mJ
+— - SAS 670/800 1—— ———— 2 7 ]
A
R -
Abmessungen
Nenndurch- Nenn- Kerndurchmesser Gewindrippan - Make
messer masse Hhe Bre lte Abstand Neigung
& G dy d, min. a by c a
[mm] [kg'm] [mm] [mm] [rom] [rm] [mem] [grad]
18 2,00 17.5 17.2 1,10 4.1 8 825
22 298 217 21,4 0,90 39 8 83,8
25 3.85 24.3 23,9 1,30 55 10 £33
28 4.83 27.3 26,9 1.45 56 11 £83.4
30 5,55 29.5 28,1 1,50 5.6 11 83,8
35 7.55 M3 34,0 1,70 6.3 14 833
43 11,40 42 4 42,1 2,00 8.0 17 83,4
Hochfester Bewehrungsstahl SAS 670/800 mit Gewinderippen
Nenndurchmesser: 18 bis 43 mm
Anlage 1

7219351.26
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Eigenschaften und Anforderungen an den Betonstabstahl SAS 670 mit wert p "

rechisgingigen Gewinderippen 4]
Nenmn- Charakteristische
durch- us;';"l:nm Streckgrenzkraft F, Bruchkraft
messer | ¢ Ry= 670 MPa Rm =800 MPa
[mm] [mim?] [kN] [kN]
1 18 254 170 204 -
22 380 255 304
25 491 329 193
28 616 413 493
30 TO7 474 585
a5 562 645 770
43 1452 973 1162
2 |streckgrenze ™ Re MPal 670 5
. Rm/R, z1,08
3 |Verhalinis ’ 10
I Re,iﬂ-" Rc,n.nn = 1,3':'
Dehnung bel Hochstast A
4 w A x5 10
(ermittelt ausa , + ';—T? 100% 3 # %]
5 |Bezogenre Rippenfliache fa - z 0,056 5
6 | Grenzabweichung von der Nennmasse je Meter 3] +H-45 5
Biegerollendurchmesser fir . .
g oo spmm m | fd | M
Biegeversuch
g |Emodungssctwingbreite for N =1 - 10° | & 18 bis 26 mm MPa) 175 52
bei einer Cberspannung von 0,6 R, 30 bis 43 mm 145
o |oeeignetfir Schweitiverfahren * 111,135
(gemalk Schwellflanwe sungen Anl. 3 - 10) ’
10 |Rippenparameter Siehe Anlage 1

Y Quantile fur eine statistische Wahrscheinlichkeit von W= 1 - a = 0,90 (einseitig)
2 Quantike for eine statistische Wahrscheinlichkeit von W= 1 -a = 0.75 (einseifig)
¥ Re entspricht Reoz - Dehngrenze

' E = 200 000 Nfmm?

% 111 = Lichthogenhandschweilen (EY: 135 = Metall-Aklivaasschweilen (MAG)

Hochfester Bewehrungsstahl SAS 670/800 mit Gewinderippen
Nenndurchmesser: 18 bis 43 mm

Eigenschaften und Anforderungen Anlage 2

7219351.26 1.1.1-7/26
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Schweifanweisung (WPS)

Stahlwerk Annahiitte
® Max Aicher GmbH & Co. KG

Schweiller:

Prufstelle.

SchweiBaufgabe

Schweiltverfahren:
Nahtart:

Halbzeuq:
Werkstoffart:
Abmessungen:
Schweilbposition:

SLY Munchen, NL der GS| mbH

Lichtbogenhandschweifen (111)
FW [Kehlnahi]

SAS 670/200, a18mm und 822mm
siehe Zeichnung

PB[horizontal] drehend

Nahtvorbereitung, Schweitfolge

PriifstiickmaRte

Schweillffolge, Nahtaufbau

>p1,25d

i | E
"J‘ﬁﬁﬂ-"Iﬁﬁﬁ_‘ﬂﬁﬁnf\inﬁﬁlﬂﬂ'ﬂﬁ\fl:lf'ﬁ&;’l?\‘ A

- *ﬁ_ﬂ e e | k% T T T T ey

=

AARANAR AN ARAANANRARAR l‘

a=04d 3
b=d 2
0.4d <t aber tmm=4mm

Reinigen der Nahtfuge durch schleifen

Angaben fir das Schweifen

. Stabelektroden- Stromstéarke
Schweiliraupe Stabelektrodentyp durchmesser fmm] Stromart/Polung [Ampere]
1 B 2 5mm DC +Pol 00 -85
2 B 2.5mm DC +Pol 90 — 95
3 B 2.5mm DC +Pol 90 -95
Stabelekfrodentyp: DIN EN 757 E 69 6 Mn2NiCrMo B 42 H5
Stabelekirodenvorbehandiung: Ricktrocknung 2h/ 300-350°C, Warmnalten bei ca. 100°C
Vorwdrmung: keine
Besonderheiten: Luftabkihlung nach jeder Schweilfraupe auf Raumtemperatur,
kurzer Lichthogen
Heften: Hefter vor dem Schweilten anschleifen

Ansitze beim Schweillen:

Anschleifen

Anweisung ausgestelit am / von:

Hochfester Bewehrungsstahl SAS 670/800 mit Gewinderippen
Nenndurchmesser: 18 bis 43 mm

SchweilRanweisung fur Lichtbogenhandschweif3en
Nenndurchmesser 18 und 22 mm

Anlage 3

7219351.26

1.1.1-7/26



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-1.1-267 vom 10. Juni 2026

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Schweilanweisung (WPS)

Stahlwerk Annahiitte
® Max Aicher GmbH & Co. KG

Schweiler:

Prufstelle:

SchweiBaufgabe

Schweilverfahren:
Nahtart:

Halbzeug:
Werkstoffart:
Abmessungen:
Schweilposition-

Nahtvorbereitung,

SLV Minchen, NL der GSI mbH

Lichtbogenhandschweilten (111)

FW [Kehinahf]

SAS 670/800, 825mm

siehe Zeichnung

PB[horizontal] drehend

Schweiffolge

Priifstiickmake

Schweilfolge, Nahtaufbau

>01,25d

_‘i’rﬂm’iﬁﬁ-ﬁiﬁiﬁ AARANRAA RN ANANNRAR]

e
2

-

iR EA*.&%:&{!“AM RARTAARARARARNANNAR]

“”ﬁ}i’é%‘;*““ﬁﬂﬂﬂ T WAV U U BV LY
a=04d 3 1
1% b=d 2
b i 0.4d =t aber tgn =4mm
Reinigen der Nahtfuge durch schleifen
Angaben fiur das Schweiflen
’ Stabelektroden- Stromstarke
Schweiltraupe Stabelektrodentyp durchmesser [mm] Stromart/Polung [Ampere]
1 B 3,2mm DC +Pol 116-135
P B 3.2mm DC +Pol 115-135
3 B 3.2mm DC +Pol 115-135
Stabelekirodentyp: DIN EN 757 E 69 6 MNZNICrMo B 42 HS
Stabelekirodenverbehandiung: Riacktrocknung 2h/ 300-350°C, Warmhalten bei ca. 100°C
Vorwarmung: ca. 70-90°C
Besonderheiten: Luftabkuhlung nach jeder Schweilraupe auf ca. 80°C
kurzer Lichtbogen
Hefien: Hefter vor dem Schweilten anschleifen

Ansatze beim Schweifen:

Anschleifen

Anweisung ausgestellt am f von-

Hochfester Bewehrungsstahl SAS 670/800 mit Gewinderippen
Nenndurchmesser: 18 bis 43 mm

SchweilRanweisung fur Lichtbogenhandschweif3en
Nenndurchmesser 25 mm

Anlage 4

7219351.26

1.1.1-7/26



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.1-267 vom 10. Juni 2026

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Schweianweisung (WPS)

Stahlwerk Annahiitte
@ Max Aicher GmbH & Co. KG

Schweiller.

Prifstelle:

SchweiRaufgabe

SLV Minchen, NL der GSI mbH

Nahtvorberaitung, Schweigfolge

Schweillverfahren: Lichtbogenhandschweilten (111)
Nahtart: FW [Kehinaht]

Halbzeug:

Werkstoffart: SAS 670/800, @28mm und a30mm
Abmessungen: siehe Zeichnung

Schweilposition: PB[honzontal] drehend

Priifstiickmafe Schweilfolge, Nahtaufbau
L

o

|

s ©

nl @

_naméﬂwmhiﬂfr‘m@ RARKAARRRARNARRA]

ALl AAARARRARARRARANAARR AR ANAT]
e uu%@x‘;gwuuw VUMMUV MUY BUY
% a=04d 3 1
% b=d 2
b t 04d <t aber tym =4mm
Reinigen der Nahtfuge durch schieifen
Angaben fiir das Schweien
; Stabelektroden- Stromstarke
Schweiliraupe Stabelektrodentyp durchmesser [mm] Stromart/Polung [Ampere]
1 B 3.2mm DC +Pol 115 - 135
2 B 3,2mm DC +Pol 115-135
3 B 3.2mm DC +Pol 1165 -135
Stabelektrodentyp: DIN EN 757 E 69 6 Mn2ZNiCrMo B 42 HS
Stabelekirodenvorbehandlung: Rucktrocknung 2h/ 300-350°C, Wambhalten bei ca. 100°C
Vorwarmung: ca. 100°C
Besonderheiten- Luftabkuhlung nach jeder Schweiiraupe auf ca. 80°C
kurzer Lichthogen
Heften: Hefter vor dem Schweillen anschleifen
Ansatze beim Schweillen: Anschleifen

Anweisung ausgestellt am / von:

Nenndurchmesser: 18 bis 43 mm

Hochfester Bewehrungsstahl SAS 670/800 mit Gewinderippen

Nenndurchmesser 28 und 30 mm

SchweilRanweisung fur Lichtbogenhandschweif3en

Anlage 5

7219351.26

1.1.1-7/26



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.1-267 vom 10. Juni 2026

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Schweifanweisung (WPS)

Stahlwerk Annahiitte
® Max Aicher GmbH & Co. KG

Schweilter

Prifstelle: SLV Minchen, NL der GSI mbH
SchweiRaufgabe

Schweiltverfahren: Lichtbogenhandschweillen {111)
Nahtart: FW [Kehinahf]

Halbzeug:

Werkstoffart: SAS 670/800, @a35mm und a43mm
Abmessungen siehe Zeichnung

Schweillpoesition: PB[horizental] drehend

Nahtvorbereitung, Schweiltfolge

By Eﬁﬁ%%i&iﬁktim’d\il‘-llﬁiﬁlﬂ-!&k’- ’uy_lu g' ! F'@'
a=04d 3

b=d 2
0.4d =t aber tyy = 4mm

.‘.cz‘;.

b t

- - -

Prifstiickmaie Schweiltfolge, Nahtaufbau
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Reinigen der Nahffuge durch schieifen

Angaben fur das SchweiBen

Ansatze baim Schweiian:

Anschleifan

= Stabelektroden- Stromstarke
Schweiraupe Stabelektrodentyp durchmesser [mm] Stromart/Polung [Ampere]
1 B 3.2mm DC +Pol 115-135
2 B 3.2mm DC +Pol 1156-135
3 B 3.2mm DC +Pol 115-135
Stabelekirodentyp: DIN EN 757 E 69 6 Mn2NiCrMo B 42 H5
Stabelekirodenvorbehandlung: Ricktrocknung 2hf 300-350°C, Warmhalten bei ca. 100°C
Yorwarmung: ca. 110°C —120°C
Besonderheiten: Luftabkuhlung nach jeder Schweilraupe auf ca. 80°C
kurzer Lichtbogen
Heften: Hefter vor dem Schweilken anschieifen

Anweisung ausgestellt am / von:

Nenndurchmesser: 18 bis 43 mm

Hochfester Bewehrungsstahl SAS 670/800 mit Gewinderippen

Nenndurchmesser 35 und 43 mm

SchweilRanweisung fur Lichtbogenhandschweif3en

Anlage 6

7219351.26

1.1.1-7/26



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-1.1-267 vom 10. Juni 2026

Deutsches

Bautechnik

Institut
fir

Schweilanweisung (WPS)

| Stahlwerk Annahitte
@ Wax Aicher GmbH & €o. KG

Schweiller:

Priifsielle:

Schweilaufgabe

Schweillverfahren:
Mahtart

Halbzeug:
Werkstoffart:
Abmessungen:
Schweillposition:

SLV Minchen, NL der GSI mbH

MAG - Schweillen (135)

FW [Kehinaht]

SAS 670/800, 218mm und 222mm

siehe Zeichnung

PB[honizontal] drehend

Nahtvorbereitung, Schweiltfolge

Priifstiickmaie Schweiltfolge, Nahtautbau
o) i1
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Nenndurchmesser 18 und 22 mm

1 a=04d 3 1
B b=d 2
b { D.4d=t aber tpm=4mm
Reinigen der Nahtfuge durch schieifen
Angaben fiir das Schweifien
Schweil- 5“:':{“;?:‘;‘0?‘1‘ 53;‘::; Spannung | Fein- | Grob- Draht- Stromart /
raupe @ [mm] [A] Y| stufe | stufe vorschub Polung
1 1.0 4 2 5.0 DC (+)
2 1.0 4 2 5.0 DC (+)
3 1.0 4 2 50 DC (+)
Schutzgas: Corgon 18, 11 1SO 1475
Schutzgasmenge: ca. 10-12 [I'min]
Schweillzusat=" G Mn3Ni1CrMo nach EN 1SO 16834-A
Vonwarmung: ca. 60°C - 80°C
Besonderheiten: Luftabkiihlung nach jeder Schweiliraupe auf ca. 80°C
Hefen: Hefter vor dem Schweillen anschleifen
Ansitze beim Schweilen: Anschleifen
Anweisung ausgestellt am / von- |
Hochfester Bewehrungsstahl SAS 670/800 mit Gewinderippen
Nenndurchmesser: 18 bis 43 mm
) . N . . Anlage 7
SchweilRanweisung fur Metall-Aktivgasschweilden 9

7219351.26

1.1.1-7/26



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgeneh

migung

Nr. Z-1.1-267 vom 10. Juni 2026

Deutsches

Bautechnik

Institut
fir

SchweiRanweisung (WPS)

ll Stahlwerk Annahiitte
@ Max Aicher GmbH & Co. KG

Schweiller:

Prifstelle:

Mahtart:
Halbzeug:
Werkstoffarn:

Schweillverfahren:

Abmessungen:
Schweillposition:

SLV Minchen, NL der GSI mbH

Schweilaufgabe

MAG - Schweillen (135)

FW [Kehinahi]

SAS 670/800, 825mm

siehe Zeichnung
PB[horizontal] drehend

Nahtvorbereitung, SchweiBfolge

L

qan#whﬂn’mm ARARNARRARRARARNRARR
huw}_smv__&um’,&t UMMM UMYV EYY
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PriifstiickmaRe Schweilfolge, Nahtaufbau
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77 J

SchweilRanweisung fur Metall-Aktivgasschweilden
Nenndurchmesser 25 mm

i a=04d 3 1
1'% bxd 2

b t 0.4d =t aber tgy=4mm
Reinigen der Nahtfuge durch schleifen
A.ngaben fiur das Schweiken
Schweill- Sch&e&ﬂ;l;;au- ii;?:; Spannung | Fein- | Grob- Draht- Stromart /

raupe o [mm] (A] v stufe | stufe vorschub Polung

1 1.0 4 2 50 DC (+)

Z 1.0 4 ] 50 DC (+)

3 1.0 4 2 5.0 DC (+)
Schutzgas: Corgon 18, 11 SO 1475
Schutzgasmenge: ca. 10-12 [Iimin]
Schweilzusatz: G Mn3Ni1CrMo nach EN ISO 16834-A
Vorwarmung: ca. 60°C - 80°C
Besonderheiten: Luftabkuhlung nach jeder Schweilraupe auf ca. 80°C
Hefen: Hefter vor dem Schweilen anschigifen
Ansalze beim Schweilten: Anschleifen
Anweisung ausgestellt am / von: |

Hochfester Bewehrungsstahl SAS 670/800 mit Gewinderippen
Nenndurchmesser: 18 bis 43 mm
Anlage 8

7219351.26

1.1.1-7/26



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.1-267 vom 10. Juni 2026

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Schweillanweisung (WPS)

Stahlwerk Annahiitte
® Max Aicher GmbH & Co. KG

Schweifler:

Prufstelle: SLV Minchen, NL der G3l mbH
SchweiRaufgabe

Schweillverfahren: MAG - Schweillen (135)

Nahtart- FW [Kehinahf]

Halbzeug:

Werkstoffari: SAS 670/800, @28mm und a30mm
Abmessungen: siehe Zeichnung

Schweilposition:

Nahtvorbereitung, Schweiffolge

PB[horizontal] drehend

N
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Priifstiickmae Schweifolge, Nahtaufbau
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7 a=04d 3 | 1
[ % bzd 2 :

b t 04d <t aber tpy=4mm
Reinigen der Nahtfuge durch schieifen
Angaben fur das Schweilen
SchweiB- Sc“::r:f;ztﬁzatz' i:;:?‘; Spannung | Fein- | Grob- Draht- Stromart /

raupe @ [mm] (Al IVl stufe stufe vorschub Polung

1 1.0 4 2 5,0 DC (+)

2 1.0 4 2 5.0 DC (+)

3 1.0 4 & 5.0 DC (+)
Schutzgas: Corgon 18, 11150 1475
Schutzgasmenge: ca. 10-12 [/min]
Schweillzusatz: G Mn3Ni1CrMo nach EN ISO 16834-A
Vorwarmung: ca. 80°C - 80°C
Besonderheiten: Luftabkihlung nach jeder Schweifraupe auf ca. 80°C
Hefen: Hefter vor dem Schweillen anschileifen
Ansatze beim Schweilien: Anschleifen

| Anweisung susgestellt am / von: ‘
Hochfester Bewehrungsstahl SAS 670/800 mit Gewinderippen
Nenndurchmesser: 18 bis 43 mm
Anlage 9

SchweilRanweisung fur Metall-Aktivgasschweilden

Nenndurchmesser 28 und 30 mm

7219351.26

1.1.1-7/26



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.1-267 vom 10. Juni 2026

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

SchweiBanweisung (WFS)

Stahlwerk Annahiitte
@ Max Aicher GmbH & Co. KG

Schweiller

Priifstelle:

Schweifaufgabe

Schweillverfahren:
Nahiart:

Halbzeug:
Werkstoffart:
Abmessungen:
Schweillposition:

SLV Minchen, NL der GSI mbH

MAG - Schweifen (135)

FW [Kehinaht]

SAS 670/800, 835mm und @43mm

siehe Zeichnung

PB[horizontal] drehend

Nahtvorbereitung, Schweiifolge

PriifstickmaRe SchweiBfolge, Nahtaufbau
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SchweilRanweisung fur Metall-Aktivgasschweilden
Nenndurchmesser 35 und 43 mm

/ a=04d 3 1
(% bxd 2
b t 04d <t aber twm=4mm
Reinigen der Nahftfuge durch schizifen
Angaben fur das Schweilan
SchweiB- Sch\:\;e':!gzt::'atz- 2;;2:; Spannung | Fein- | Grob- Draht- Stromart /
raupe o [mm] (A] stufe | stufe vorschub Polung
1 1,0 5 2 5,2 DC (+)
2 1,0 5 2 52 DC (+)
3 1.0 5 2 52 DC (+)
Schutzgas: Corgon 18, 11 ISO 1475
Schutzgasmenge: ca. 10-12 [I/min]
Schweillzusalz: G Mn3Ni1CrMo nach EN ISO 16834-A
Vorwarmung: ca. 100°C - 11D0°C
Besonderheiten: Luftabkihlung nach jeder Schweiiraupe auf ca. 80°C
Hefen: Hefter vor dem Schweilten anschleifen
Ansatze beim Schweien: Anschleifen
Anweisung ausgestellt am / von:
Hochfester Bewehrungsstahl SAS 670/800 mit Gewinderippen
Nenndurchmesser: 18 bis 43 mm
Anlage 10

7219351.26

1.1.1-7/26



		2026-06-17T10:11:13+0000
	Not specified




