INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1
tel. sekretariat: 390 01 07, fax: 22 814 50 28

o

Warszawa, 28 wrzesnia 2021 r.

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
Nr IBDiM-KOT-2021/0752 wydanie 1

Na podstawie art 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(tJ. Dz. U. 22021 r. poz. 1213, ze zm.), po przeprowadzeniu postgpowania zgodnie z przepisami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek:

ATM Sp. z o.o0.
z siedziba: ul. Dr Olgii Lilien 7, 39-400 Tarnobrzeg

Instytut Badawczy Drég i Mostow
stwierdza pozytywna oceng wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Prety gwintowane stalowe do zbrojenia i sprezania konstrukcji
oraz zastosowan geotechnicznych

o nazwie handlowej: Prety gwintowane SAS wraz z akcesoriami

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDIM.

Data wydania Krajowej Oceny Technicznej: 28 wrzesnia 2021 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Technicznej: 28 wrzesnia 2026 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiM-KOT-2021/0752 wydanie 1 zawiera stron 50 w tym
23 zalaczniki.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO

1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Zgodnie z § 9 ust. 1 pkt 3 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), Instytut
Badawczy Drog i Mostow ustalil nastepujaca nazwe techniczna: Prety gwintowane stalowe do
zbrojenia i sprezania konstrukcji oraz zastosowan geotechnicznych

1 nazwe handlows: Prety gwintowane SAS wraz z akcesoriami

wyrobu budowlanego zwanego dalej: pretami gwintowanymi SAS.

1.2 Nazwa i adres producenta, a takZe mazwa i adres upowaznionego przez niego
przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony

Whioskodawca jest upowazniony przedstawiciel producenta o nazwie i z siedziba, ktore zostaty
okreslone na stronie 1/50 niniejszej Krajowej Oceny Technicznej IBDIM.

1.3 Miejsce produkeji wyrobu budowlanego

Wyréb jest produkowany w: Stahlwerk Annahiitte Max Aicher GmbH & Co. KG,
D-83404 Ainring — Hammerau, Niemcy.

1.4 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu budowlanego
1.4.1 Oznaczenie typu

Na podstawie informacji producenta Instytut Badawczy Drog i Mostow oznaczyt nastgpujace typy
wyrobu budowlanego:

1. Prety SAS 1050 do zbrojenia i sprezania konstrukcji,
Prety SAS 1050 do zastosowani geotechnicznych,
Prety SAS 670 do zbrojenia i sprgzania konstrukeji,
Prety SAS 670 do zastosowan geotechnicznych,
Prety SAS 550 do zbrojenia i sprezania konstrukeji,
Prety SAS 550 do zastosowan geotechnicznych,
Prety SAS 1100 FA do zbrojenia i sprezania konstrukc;i,
Prety SAS 1050 FC do zbrojenia i sprezania konstrukeji,
Prety SAS 875 FS do zbrojenia i sprezania konstrukeji.

e A, e WD

1.4.2 Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialéw i komponentéw

Prety gwintowane SAS wytwarzane sg w procesie walcowania na gorgco oraz przeciggania
i odpuszczania. Wyposazone sg w nieciagly gwint o ksztalcie trapezowym, usytuowany na dwoch
przeciwleglych odcinkach obwodu preta. Gwint jest nawalcowywany na calej dlugo$ci pretéw
w trakcie procesu ich wytwarzania.

Prety gwintowane SAS wyposazone w odpowiednie akcesoria mogg stanowic ciggna sprezajace,
kotwy 1 gwozdzie gruntowe, mikropale, S$ciggi, elementy kotwigce w roznego rodzaju
konstrukcjach oraz elementy do zbrojenia betonu.

Akcesoria pretow gwintowanych SAS to przede wszystkim nakretki, réznigce sig ksztaltem
(zwykle, sferyczne) i przeznaczeniem (kotwigce, kontrujace), odpowiednie dla nich plyty oporowe
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oraz laczniki pretow. Poza wyzej wymienionymi elementami w systemie wystgpuje szereg innych
akcesoriow umozliwiajacych kotwienie, faczenie oraz przedhuzanie pretow.

Przy potaczeniach pretéw za pomoca tacznikow moze by¢ stosowany dodatkowo klej, stuzacy do
wypelnienia przestrzeni pomigdzy pretem a wewngtrzng powierzchnig facznika. Spowoduje to
likwidacj¢ luzow na gwincie i zabezpieczy przed przypadkowym rozkreceniem sie facznika.

Akcesoria pretow gwintowanych SAS zapewniajg odpowiednig no$no$é ciegna (zestawu pret,

zakotwienie, tgcznik), ktoéra jest nie mniejsza od minimalnej sity zrywajacej preta, jezeli nie

podano inaczej. Warunek ten odnosi si¢ do akcesoriow noénych, ktore przenoszg oddziatywania
wynikajace z sit wystepujacych w ciggnie.

Zakres Krajowej Oceny Technicznej obejmuje:

- prety gwintowane klasy 950/1050 N/mm® o $rednicach 18 mm, 26,5 mm, 32 mm, 36 mm,
40 mm i 47 mm oraz prety gwintowane o wytrzymatosci 835/1035 N/mm” o érednicach 57 mm,
65 mm 1 75 mm, oznaczane dalej SAS 1050,

- prety gwintowane klasy 670/800 N/mm” o $rednicach 18 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 30 mm,
35 mm, 43 mm, 50 mm, 57,5 mm, 63,5 mm i 75 mm, oznaczane dalej SAS 670,

- prety gwintowane klasy 550/620 N/mm? o $rednicach 12 mm, 14 mm, 16 mm, 20 mm, 25 mm,
26 mm, 28 mm, 30 mm, 32 mm, 36 mm, 40 mm, 43 mm i 50 mm prety gwintowane klasy
555/700 N/mm” o $rednicach 57,5 mm i 63,5 mm oraz pret gwintowany klasy 500/550 N/mm?
o srednicy 75 mm, oznaczane dalej SAS 550,

- prety gwintowane klasy 900/1100 N/mm” o érednicach 15 mm, 20 mm i 26,5 mm, oznaczane
dalej SAS 1100 FA,

- prety gwintowane klasy 900/1050 N/mm” o érednicach 15 mm i 20 mm, oznaczane dalej
SAS 1050 FC,

- prety gwintowane klasy 750/875 N/mm” o $rednicach 12,5 mm, 15 mm i 20 mm, oznaczane
dalej SAS 875 FS.

Prety gwintowane SAS 1050 sa stosowane glownie jako ciggna sprezajgce, znajdujg rOwniez
zastosowanie w geotechnice, najczesciej jako kotwy gruntowe. Ciggna spr¢zajace mogg byé
stosowane jako wewngtrzne (prowadzone wewnatrz przekroju materiatu konstrukcji) lub
zewngtrzne (przebiegajace na zewnatrz materiatu).

Prety SAS 670 sa stosowane gléwnie jako gwozdzie i kotwy gruntowe, mikropale, a takze jako
§ciagi we wszystkich typach konstrukcji. Moga by¢ takze stosowane jako zbrojenie wysokiej
wytrzymatosci w konstrukcjach zelbetowych.

Prety SAS 550 maja analogiczne zastosowania jak prety SAS 670, dodatkowo stosuje sie je jako
syétem zbrojenia elementéw zelbetowych. Mogg by¢ uzywane do zastosowan, dla ktérych
okreslono wilasciwosci pretow wedlug PN-EN 10080.

Prety SAS 1100 FA, SAS 1050 FC i SAS 875 FS s3 stosowane glownie jako sciagi w réznych
rodzajach konstrukcji.

Ksztalt i wymiary pretow gwintowanych SAS oraz wymiary i dane materialowe akcesoriow
pretow gwintowanych SAS podano w zalagcznikach od 1 do 23.
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2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU
2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Prety gwintowane SAS wyposazone w akcesoria w postaci nakretek, ptyt oporowych, zakonczen
11gcznikow przeznaczone s3 do stosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie
okreslonym w pkt. 2.2 do sprezania i zbrojenia konstrukcji, wykonywania kotew i gwozdzi
gruntowych, mikropali, §ciagdw, kotew fundamentowych i elementow kotwiacych

2.2 Zakres stosowania wyrobu

Na podstawie § 9 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 1. poz. 1968), Instytut
Badawczy Drog i1 Mostow stwierdza pozytywna oceng wiadciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego o nazwie technicznej: Prety gwintowane stalowe do zbrojenia i sprezania
konstrukeji oraz zastosowan geotechmicznych i nazwie handlowej: Prety gwintowane SAS
wraz z akcesoriami do zamierzonego =zastosowania w budownictwie komunikacyjnym
w zakresie:

— - drogowych obiektéw inZynierskich bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63 poz. 735, ze zm.),

— - kolejowych obiektéw inzynieryjnych bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10
wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle
kolejowe 1 ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987, zer zm.),

— - obiektéw budowlanych kolei miejskiej ,,metra” bez ogranicze, w rozumieniu i zgodnie
z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 17 czerwca 2011
r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty budowlane metra
1ich usytuowanie ( Dz. U. z 2011 r. Nr 144, poz. 859).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Obliczeniowe warto$ci granicznych naprezen dla pretéw gwintowanych SAS 1050, SAS 670,
SAS 1100 FA, SAS 1050 FC 1 SAS 875 FS nalezy przyjmowa¢ zgodnie z PN-EN 1992-1-1.

Prety gwintowane SAS 550 nalezy stosowa¢ wedlug zasad okreslonych w PN-EN 1992-1-1 dla
stali o klasie ciggliwosci B (A-IIT N wg PN-91/S-10042).

Konstrukcje zelbetowe zbrojone pretami gwintowanymi SAS 550 mogg pracowaé pod
obcigzeniami statycznymi izmiennymi w zakresie temperatur od -60°C do +100°C oraz
dynamicznymi iwielokrotnie zmiennymi. W jednym przekroju zbrojonej konstrukcji mogg
wystepowac lgczenia wszystkich pretow.

Wyréb budowlany nalezy stosowac zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore

podano w krajowej ocenie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wlasciwych dla
poszczegolnych rodzajow budowli w budownictwie komunikacyjnym.



Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2021/0752 wydanie 1

str.

5/50

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode na odstepstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym w art.
9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2020 r. poz. 1333, ze zm.).

3 WLASCIWOSCI
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

UZYTKOWE

WYROBU BUDOWLANEGO

I METODY

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicach od 1 do 6.

Tablica 1
Oznaczenie typu ZEiEAnicEE Wiasciwosci uzytkowe wy{aionf.: w po‘giomach, e
Lp. wyrobu charakterystyki wyrobu | Jedn. kdasach lub w sposéb opisowy ha daﬁy
Bdewianegy i 18 |26,5| 32 | 36 |40 | 47 [ 57|65 75
1 & 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
W i
1 YAl - MPa 1050 1035
na rozcigganie R,
2 o — MPa 950 835
plastycznosci R,y )
Typ 1 - Prety 3
3 | SAS1050do gty srywajgea £, KN | 255 | 580 | 845 [1070]1320|1820(26713447|4572| 2
zbrojenia i 8
4 | sprezamia wydhzenic 4 % >5 >4 &
konstrukcji . -2 : %
Wytrzymatosé zmgez. | cykle >2x10° o
5 | Typ2-Prety |Przy naprez. max 0,7R;, 9
SAS 1050 do i ampl]tudZIc 2Ga MPa 2(53:1 80 20'3=100 E
6 zastosowan | Modut sprezystosci £ GPa 205+ 10 o
geotechnicznych - — D &
7 Relaksacja naprezen R, % <30 -
8 Sila zrywajaca ciggno F, F.>F, %%

o Naprezenia nalezy okredlaé w stosunku do srednic nominalnych.

® Relaksacja przy poziomie naprezen wstepnych 0,70 R,, dla okresu 1000 h w temp. +20°C.
9 Wiadciwosci uzytkowe stanowig wartoéci charakterystyczne, sposdb oceny wynikéw proby nalezy przyjmowaé wg pr

EN 10138-1:2009.

9 Warunek nie dotyczy akcesoriéw z zalgeznika 23, dla ktérych wskazano indywidualnie nonoéé elementu.
9 Ciggno stanowi jeden lub dwa odcinki preta polaczone lacznikiem, wyposazone w elementy kotwiace.
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Tablica 2
Oznaczenie typu Zasadnicze Wiasciwosci uzytkowe wyrazone w poziomach, klasach Metod
Lp. wyrobu charakterystyki wyrobu | Jedn. lub w sposob opisowy” bzdaﬁy
budowlanego budowlanego 18|22|25|28|30 35| 43 | 50 |57,5]63,5| 75
1 2 3 4 5 6 i 8 9 (10| 11 12 13 14 15 16
Wytrzymatosé
X . 0
: Typ 3 -Prety |na rozciaganie R,,* e L §
SAS 670 do Granica =)
3 zbroj eni? i plastycznosei Ry ) hia 679 §
sprezania 3 i p
3| omeakei | St zywajaca F kN [204]304]393]493[565]770[1162]1570|2077|2534]3535 z
4 Wydtuzenie 4, % =35 —
Tk Frgty Wytrzymatos¢ zmgez. | cykle > 2 x10° 8
SAS 670 do : %
5 ‘t 2 przy napregz. max 0,7R, :
ZastoSoWanl |} amplitudzie 20, MPa 20,= 150 20,=100 Z
geotechnicznych
6 Sita zrywajaca ciggno F, | kN F.>F,2®

* Naprezenia nalezy okresla¢ w stosunku do §rednic nominalnych.
» Wiasciwosci uzytkowe stanowia warto$ci charakterystyczne, sposob oceny wynikow proby nalezy przyjmowaé

wg pr EN 10138-1:2009.

©) Warunek nie dotyczy akcesoriow z zalacznika 13, dla ktorych wskazano indywidualnie no$nosé elementu.
Y Ciegno stanowi jeden lub dwa odeinki preta polaczone facznikiem, wyposazone w elementy kotwiace.

Tablica 3
Oznaczenie Zasadnicze Wiasciwoéci uzytkowe wyrazone w poziomach, klasach lub
: i . B) Met.
Lp. | typu wyrobu | charakterystyki wyrobu | Jedn. W Spos6b opisowy o
budowlanego budowlanego 12|14|16|20|25/26|28|30(32|36|40|43|50|57,5|63,5| 75
1 i 3 4 5|16 (7|8 |9|10)11|12|13|14|15]|16(17| 1B 19 | 20 21
1 e o MPa 620 700 |550
na rozeigganie K,
2 Granica plastycznosci R, | MPa 550 555 | 500
Stosunek R,/R. - 21,08
Typ 5 -Pr . . =t | =t = B -0 Bl Bl Bt R=2 Il I -
4 SYESSSOEE’ Sita zrywajaca F), kKN [R|&|a|= § dlel2(glg|x|g|al = 8|3 =
i & L=}
5 _mellem? Wydtizenie A, % =6 =5 =
i sprezania - o
konstrukeji Wyu*zymatosé_ ZIMECz. cykle >2 x10° %
6 przy naprezeniach el
Typ 6 - Prety maksymalnych 300 MPa _ _ _ =
v ol e Mo MPa 26,= 175 20,= 145 26:=100 2
zastosowan | Odginanie prébek E
geotechnicz- |, starzonych™ o kat 20° po £
nych zginaniu do kata 90° na
T trzpieniu o Srednicy: - brak pekniec -
-5ddlad=12 mm
-6ddlad=14-16 mm
-8ddlad=20-32 mm
8 Sita zrywajgca ciggno F, | kN Fo2 Fy 9

® Naprezenia nalezy okre$laé w stosunku do srednic nominalnych.
b Wiaciwodci uzytkowe stanowia wartosci charakterystyczne, okreélenie rzedu kwantyla i sposéb oceny wynikéw

proby nalezy przyjmowaé wg PN-EN 1992-1-1:2008.

¢ Warunek nie dotyczy akcesoriéw z zatacznika 19, dla ktorych wskazano indywidualnie nosnoé¢ elementu (S, - nominalna

powierzchnia przekroju preta).

9 Ciegno stanowi jeden lub dwa odcinki preta potaczone tacznikiem, wyposazone w elementy kotwiace.
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Tablica 4
Oznaczenie i ; Wiasciwosel uzytkowe wyrazone
Lp.| typu wyrobu Zasadnicze charakierystyk Jedn. | w poziomach, klasach lub w spos6b opisowy ®) M“""fb’
badowt wyrobu budowlanego badan
OVRTINED 15 20 26,5
1 2 3 4 5 6 7 3
1 Wytrzymaloéé na rozciaganie R,,” | MPa 1100
2 Granica plastycznoéei R, 4 MPa 900 §
Sit ‘ N o
3 Typ 7 - Prety ia zrjfwa_']qca K 195 345 606 g}
4 | sAS 1100 FA |Wydiuzenie 4, % >3 >2 2
do zbrojenia Zginanie do kata 180° na trzpieniu 8
i sprezania |0 Srednicy: =
5 konstrukgji |-4ddlad=15i20 mm - brak peknieé 2]
-6d dlad=26,5 mm %
(d-$rednica nominalna preta) EI
6 Sita zrywajaca ciegno F, KN F.>F 99

 Naprezenia nalezy okreslaé w stosunku do §rednic nominalnych.
b Wiaciwo$ci uzytkowe stanowig wartosci charakterystyczne, sposéb oceny wynikow proby nalezy przyjmowac

wg pr EN 10138-1:2009.

) Warunek nie dotyczy akcesoriow z zatacznika 23, dla ktorych wskazano indywidualnie nosnosé elementu.
9 Ciegno stanowi jeden lub dwa odcinki preta potaczone lacznikiem, wyposazone w elementy kotwiace.

Tablica 5
Oznaczenie ; . Wiadciwosci uzytkowe wyrazone w
Lp.| typu wyrobu Zansiinices charskteryatyld Wynobw | g i, poziomach, klasach lub w sposéb opisowy ” Mct“‘%y
budowlanego badan
budowlauego 15 20
1 2 3 4 5 6 =
1 Typ 8 - Prety Wytrzymalos¢ na rozciagani)c R, | MPa 1050 o
2 | SAS 1050 FC |Granica plastycznosci R, 2" MPa 900 g
3 | do zbrojenia |Sila zrywajaca F,, kN 186 330 & g -
4 | isprezania  [\Wydhizenie A, % >3 3
konstrukcji ; ; ; 3 <
-] Sila zrywajaca ciggno F, kN F.=Fn,

* Naprezenia nalezy okreslaé¢ w stosunku do $rednic nominalnych.
" Wiasciwosci uzytkowe stanowig wartosci charakterystyczne, sposéb oceny wynikoéw préby nalezy przyjmowaé

we pr EN 10138-1:2000.

© Ciegno stanowi jeden lub dwa odcinki preta polaczone lcznikiem, wyposazone w elementy kotwiace.

Tablica 6

Oznaczenie i : Wiasciwosci uzytkowe wyrazone w
Lp.| typu wyrobu Zasadmczebclaaral;terystykl wyrobu Jedn. | poziomach, klasach lub w sposéb opisowy b) hﬁe:lod’y
budowlanego it 125 15 20 =

1 2 3 4 5 6 6

1 Typ 9 - Prety Wytrzymatos$¢ na rozciqganaie R," | MPa 875 b

2 | gA8875FS |Granica plastycznosci Ry - ) MPa 750 2=

3 | do zbrojenia |Sita zrywajaca F, kN 120 165 285 & g =

4 | isprezania |\ydiuzenie g, % 22 z 3
konstruke;ji : = p 3 e

5 Sila zrywajgca ciggno F, kN Bz FEa

“ Naprezenia nalezy okreélaé w stosunku do §rednic nominalnych.
P Wiasciwosci uzytkowe stanowia wartosci charakterystyczne, sposob oceny wynikéw préby nalezy przyjmowac

wg pr EN 10138-1:2009.

¢ Ciegno stanowi jeden lub dwa odcinki preta polgczone lacznikiem, wyposazone w elementy kotwigce.
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4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Prety gwintowane SAS powinny by¢ dostarczane w wigzkach zabezpieczonych ling lub ta§ma
stalowa 1 przechowywane w warunkach nie sprzyjajacych korozji. Standardowe diugosci prgtow
wynosza 12 m, inne dtugosci do uzgodnienia pomigdzy wytworcg i odbiorca przy zaméwieniu.
Zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi akcesoria pretow gwintowanych SAS nalezy
pakowa¢ w skrzynie drewniane lub palety. W jednym opakowaniu, jezeli nie ustalono inaczej
z odbiorcg, moga znajdowaé si¢ tylko elementy jednego rodzaju.

Dopuszcza si¢ inny rodzaj opakowania po uzgodnieniu migdzy odbiorca a producentem lub
dostawca.

Transport pretow gwintowanych SAS i akcesoriow moze si¢ odbywa¢ dowolnymi $rodkami
transportu, z odpowiednim zabezpieczeniem tadunku.

W przypadku pretow SAS 1050 czynnosci zwigzane z transportem, skladowaniem i montazem
powinny by¢ wykonywane z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci, tak aby zapobiec
powstawaniu uszkodzen mechanicznych powierzchni stali, uszkodzen korozyjnych, jak réwniez
uszkodzen struktury materiatu na skutek ekspozycji na wysokie temperatury.

Podczas zatadunku 1 roztadunku pretow SAS 1050 zaleca si¢ stosowanie do podnoszenia wigzek
pretéw lin innych niz stalowe, np. liny konopne lub nylonowe wzmocnione stalg. Stosowanie lin
stalowych jest dozwolone jedynie w przypadku uzycia przektadek z drewna.

Skladowanie imagazynowanie prgtow gwintowanych SAS 1050 powinno odbywaé sig
w zadaszonych suchych pomieszczeniach lub pod przykryciem, z zapewnieniem odpowiedniej
wentylacji.

Prety gwintowane SAS 1050 oraz ich akcesoria nalezy chroni¢ przed dziataniem ciepla od
spawania, odpryskami spawalniczymi 1 bezposrednim kontaktem z przedmiotami spawanymi.

Szczegolowe instrukcje odnosnie zalecanych sposobow pakowania, transportu i1 skiadowania
pretow gwintowanych SAS i akcesoridw, odbiorca moze uzyskac od producenta lub dostawcy.

4.2 Sposdéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okre$§lonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 1. poz. 1966, ze zm.).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzié krajowa
deklaracje wilasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego
w zalgczniku nr 2 do ww. rozporzadzenia oraz udostgpnic¢ jg w spos6b opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,

—nazwa 1 adres siedziby producenta lub znak identyfikujacy pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa 1 oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
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— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktdra zostaly zadeklarowane
wiasciwoéci uzytkowe,

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktora uczestniczyla w ocenie 1 weryfikacji stalosci
wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych
jest na niej udostgpniona.

Przyktady budowy oznaczenia pretoéw gwintowanych SAS i akcesoriéw podano w tablicy 7.

Tablica 7
. Budowa oznaczenia
Typ pretow =
Prety Akcesoria
Fer e $rednica (mm) x10 ‘ WR ‘ dlugos¢ preta (mm) | typ elementu ‘ -§rednica preta (mm)
L Ly przyktad: WR2002 — 18 — nakretka

SAS 1050 : = Sci
przyktad: 320WR12000 — pret @32 diugosei 12 m fypu WR2002 dla preta @18

srednica (mm) x10 ‘ AT | diugos¢ preta (mm) | typ elementu [-s'rednica preta (mm)

Tygp?sl g%p ’ przyktad: 300AT10000 — pret @30 dhugosci 10 m fﬁﬁggﬁﬁir_ﬁé}?@m
Typ5iTyp6 Srednica (mm) x10 l GL I dlugos¢ preta (mm) | typ elementu ‘ -srednica preta (mm)
SAS 550 przyktad: 200GL6000 — pret @20 diugoéci 6 m E;?; f:‘i: gj& %}fﬁ&fﬁa -
Typ7 Srednica (mm) ‘ FA ‘ Dhugos¢ preta (mm) | Srednica preta (mm) [ typ elementu

przyktad: 15F22050 — nakretka

SAS 1100 FA : = Sci
przykiad: 15FA6000 — pret @15 diugosei 6 szesciokatna L=50mm dla preta@15

Srednica (mm) ] FC | Dhugos¢ preta (mm) | érednica preta (mm) |typ elementu

Typ 8 :
. - e przykiad: 15F28100 - tgcznik
SAS 1050 FC | przyklad: 15FC6000 — pret @15 dhugosci 6m szeéciokatny 1=100mm, prota 315

Srednica (mm) | FS | Dlugosé preta (mm) | érednica preta (mm) | typ elementu

Typ 9 ‘
] o 5 przyktad: 15F28100 — tgcznik
SAS 875 FS przyktad: 15FS6000 — pret @15 o diugosci 6 szedeickitay 1~100 oreta @15

5 OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1 Wymagany system oceny i weryfikacji stalo§ci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zalgcznikiem nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie w sprawie sposobu deklarowania wilasciwosci uzytkowych
wyrob6éw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r.,
poz. 1966, ze zm.) Instytut Badawczy Drég 1 Mostow wskazuje dla wyrobu budowlanego
o nazwie technicznej: Prety gwintowane stalowe do zbrojenia i sprezania konstrukcji oraz
zastosowan geotechnicznych i nazwie handlowej: Prety gwintowane SAS wraz z akcesoriami

— wymagany krajowy system 1+ oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych — dla
zastosowania do zbrojenia i sprezania konstruke;ji,

— wymagany krajowy system 2+ oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych — dla
zastosowan geotechnicznych.
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Zgodnie z § 4 ww. rozporzadzenia w krajowym systemie 1+ ocena i weryfikacja staloSci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego obejmuje:

a) dzialania producenta:
— okreslenie typu wyrobu budowlanego,
— prowadzenie zaktadowej kontroli produkcji,
— prowadzenie badan probek pobranych przez producenta w zakladzie produkcyjnym zgodnie
z ustalonym przez niego planem badan,
b) oceng i weryfikacje przeprowadzang na zlecenie producenta przez jednostke certyfikujaca:
— ocene wilasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego na podstawie badat prébek, w tym ich
pobierania, obliczen, tabelarycznych warto$ci lub opisowej dokumentacji tego wyrobu,
— przeprowadzenie wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,
— wydanie krajowego certyfikatu statosci wtasciwosci uzytkowych,
— kontynuacj¢ nadzoru, oceny i ewaluacji zaktadowej kontroli produkcji,
— przeprowadzenie kontrolnych badaf probek pobranych poprzez jednostke certyfikujgca
w zakladzie produkcyjnym lub w obiektach magazynowych producenta.

~ Zgodnie z § 4 ww. rozporzadzenia w krajowym systemie 2+ ocena i weryfikacja staloSci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego obejmuje:

a) dzialania producenta obejmujgce:
— okreslenie typu wyrobu budowlanego,
— oceng wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego na podstawie badan probek, w tym ich
pobierania, obliczen, tabelarycznych wartoéci lub opisowej dokumentacji tego wyrobu,
— prowadzenie zaktadowej kontroli produkcji,
— prowadzenie badan probek pobranych przez producenta w zakiadzie produkcyjnym zgodnie
z ustalonym przez niego planem badan,
b) oceng 1 weryfikacj¢ przeprowadzang na zlecenie producenta przez jednostke certyfikujacy
obejmujaca:
— przeprowadzenie wstepnej inspekcji zaktadu produkeyjnego i zaktadowej kontroli produkeji,
— wydanie krajowego certyfikatu zgodnosci zakiadowej kontroli produkcji,
— kontynuacj¢ nadzoru, oceny i ewaluacji zakladowej kontroli produkeii.

5.2 OkreSlenie typu wyrobu budowlanego

Okre$lenie typu wyrobu budowlanego obejmuje oceng wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu do
zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych w rozdziale
3 oraz whasciwosci identyfikacyjnych wg pkt 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,
dopdki nie nastapia zmiany surowcéw, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu
produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkeji

Wyréb budowlany, objety niniejszg Krajowa Oceng Techniczna, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkcji.
Producent powinien ustanowié, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywacé system zakiadowej

kontroli produkeji w celu zapewnienia stalosci wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okre§lonych w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej.
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Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna zawierac:

a) strukturg organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegdlne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

¢) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzor nad dokumentacja i zapisami,

¢) plany kontroli i badania surowcow, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzor nad wyposazeniem produkeyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spéjno$ci pomiarowe,

i) nadzér nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania
miedzyoperacyjne,

j) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanic z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i skfadowania oraz sposéb znakowania wyrobu.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupelniona o dokumentacje
techniczna, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe
oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.
System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze byé
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa réwniez spelnione wymagania
niniejszej Krajowej Oceny Technicznej.

5.4 Badania gotowych wyrobdéw
5.4.1 Program badan

Program badaf gotowych wyroboéw obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania probek pobranych przez producenta w zakladzie produkcyjnym zgodnie z ustalonym
przez niego planem badan,
¢) kontrolne badania prébek pobranych przez jednostkg certyfikujaca w zakladzie
produkcyjnym lub w obiektach magazynowych producenta.

5.4.2 Badania bieZace

Badania biezgce gotowych wyrobéw obejmuja:

a) wymiary geometryczne i masy pretdw wg Zatacznika od 1 do 6,

b) wymiary geometryczne akcesoriéw wg Zalgcznika 6 do 23,

¢) wytrzymato§¢ na rozcigganie R, wg tabl. 1, lp.1, tabl. 2, Ip. 1, tabl. 3, Ip. 1,
tabl. 4, Ip. 1, tabl. 5, Ip. 1, tabl. 6, Ip. 1,

d) granice plastycznosci R., Rus Rz wg tabl. 1, Ip. 2, tabl. 2, Ip. 2,
tabl. 3, Ip. 2, tabl. 4, Ip. 2, tabl. 5, Ip. 2, tabl. 6, Ip. 2,

e) sile zrywajaca F,, wg tabl. 1, Ip.3, tabl. 2 Ip. 3, tabl. 3, Ip. 4, tabl. 4, Ip. 3, tabl. 5, Ip. 3,
tabl. 6, Ip. 3,

f) wydlzenie 4, wg tabl. 1, Ip. 4, tabl. 2, Ip. 4, tabl. 3, Ip. 5, tabl. 4, Ip. 4, tabl. 5, Ip. 4,
tabl. 6, 1p. 4,

g) modut sprezystosci £ wg tabl. 1, Ip. 6.
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5.4.3 Badania prébek pobranych przez producenta w zakladzie produkcyjnym zgodnie

z ustalonym przez niego planem badan

Badania prébek pobranych przez producenta obejmuja:

a)
b)
c)
d)
e)

f)

544

wymiary geometryczne 1 masy pretow wg Zalgcznika 1 do 6,

wymiary geometryczne akcesoriow wg Zatgeznika 6 do 23,

wytrzymalo§¢ na rozcigganie R, wg tabl. 1, lp.1, tabl. 2, Ip. 1, tabl. 3, Ip. 1,
tabl. 4, Ip. 1, tabl. 5, Ip. 1, tabl. 6, Ip. 1,

granicg plastycznoSci R, Rpp;, Rp2 wg tabl. 1, Ip2, tabl. 2, Ip. 2,
tabl. 3, Ip. 2, tabl. 4, Ip. 2, tabl. 5, Ip. 2, tabl. 6, Ip. 2,

site zrywajaca F,, wgtabl 1, Ip.3, tabl. 2 Ip. 3, tabl. 3, Ip. 4, tabl. 4, Ip. 3, tabl. 5, Ip. 3,
tabl. 6, Ip. 3,

wydhuzenie 4, wg tabl. 1, Ip. 4, tabl. 2, Ip. 4, tabl. 3, Ip. 5, tabl. 4, Ip. 4, tabl. §, Ip. 4,
tabl. 6, Ip. 4.

Kontrolne badania prébek pobramych przez jednostke certyfikujaca w zakladzie
produkeyjnym lub w obiektach magazynowych producenta

Badania kontrolne probek obejmuja:

a)
b)

c)
d)
e)
f

g)
h)
1)
1)
k)

wymiary geometryczne 1 masy pretéw wg Zatgeznika 1 do Zalacznika 6,

wymiary geometryczne akcesoriow wg Zalgcznika 6 do Zalgcznika 23,

wyirzymalo$¢ na rozcigganie R, wg tabl. 1, Ip.1, tabl. 2, Ip. 1, tabl. 3, Ip. 1,
tabl. 4, Ip. 1, tabl. 5, Ip. 1, tabl. 6, Ip. 1,

granice plastycznosci R.. Rpps Ry wg tabl 1, 1p2, tabl. 2, Ip. 2,
tabl. 3, Ip. 2, tabl. 4, Ip. 2, tabl. 5, Ip. 2, tabl. 6, Ip. 2,

site zrywajgcg F,, wg tabl. 1, Ip.3, tabl. 2 Ip. 3, tabl. 3, Ip. 4, tabl. 4, Ip. 3, tabl. 5, Ip. 3,
tabl. 6, Ip. 3,

wydluzenie Ag wg tabl. 1, Ip. 4, tabl. 2, Ip. 4, tabl. 3, Ip. 5, tabl. 4, Ip. 4, tabl. 5, Ip. 4,
tabl. 6, Ip. 4,

modut sprezystosci E wg tabl. 1, Ip. 6,

odginanie prébek ,,starzonych” o kat 20° po zginaniu do kata 90°, wg tabl. 3, Ip. 6,
zginanie do kata 180°, wg tabl. 4, Ip. 5,

wytrzymato$§¢ zmeczeniowa wg tabl. 1, Ip. 5, tabl. 2, Ip. 5, tabl. 3, Ip. 5,

relaksacje naprezen R, wg tabl. 1, Ip. 7.

5.5 Pobieranie probek do badan

a)

b)

c)

Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji.

Probki do badan biezgcych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji.

Probki do badan kontrolnych probek nalezy pobieraé losowo, w sposob ustalony
z jednostka certyfikujaca.

5.6 Czestotliwosé badan

a)

Badania biezace pretéw i akcesoridw powinny byé wykonywane zgodnie z planem badan
ustalonym w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, lecz dla prgtow SAS 1050,
SAS 670 oraz SAS 1100 FA, SAS 1050 FC 1 SAS 875 FS nie rzadziej niz jedno badanie na
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b)

c)

parti¢ wyrobu. Jako parti¢ wyrobu nalezy rozumiec prety o tej samej $rednicy nominalnej
i klasie wytrzymatosci, wyprodukowane z jednego wytopu stali, w ilosciach: 15 ton dla
pretow SAS 1050, SAS 1100 FA, SAS 1050 FC i SAS 875 FS, 30 ton dla pretéw SAS 670
i SAS 550, 100 ton lub jeden wytop dla wszystkich pretéw o $rednicy nominalnej wigkszej
lub réwnej 57 mm. Badania biezace pretdw SAS 550 powinny by¢ wykonywane nie
rzadziej niz zostato to okreSlone to w PN-EN 10080:2007.
Badania probek pobranych przez producenta w zakladzie produkcyjnym powinny by¢
wykonywane zgodnie z planem badaf ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli
produkcji. W przypadku gdy plan badan prébek pobranych przez producenta w zakladzie
produkcyjnym bedzie zbiezny z badaniami kontrolnymi probek wykonywanymi przez
jednostka certyfikujaca, mozna wykorzysta¢ wyniki badan kontrolnych.
Badania kontrolne prébek pobranych przez jednostke certyfikujaca w zakladzie
produkcyjnym lub w obiektach magazynowych producenta powinny by¢ wykonywane
zgodnie z planem badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak
dla pretow SAS 1050, SAS 670 oraz SAS 1100 FA, SAS 1050 FC i SAS 875 FS nie
rzadziej niz zostalo to okreslone w tablicy 8. Badania kontrolne prébek pretow SAS 550
powinny byé wykonywane nie rzadziej niz zostalo to okreslone w PN-EN 10080:2007,
z wyjatkiem badania wytrzymato$ci zmeczeniowej pretdw o $rednicach wiekszych niz

50 mm, dla ktorych badanie to wykonuje si¢ na jednej prébee.

Tablica 8

Lp.

Badania

Tlo$¢ probek i czestotliwos¢ badan

2

3

Wiasciwoéci geometryczne i wytrzymatosciowe
pretow:

- wymiary geomeiryczne i masy,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie R,

- granica plastyczno$ci Rpg 1, Roo2

- sita zrywajgca F,,,

- wydluzenie A,

- modut sprezystosci E,

- zginanie do kata 180°.

8 probek/rok — po dwie probki pobrane
losowo z rtoznych S$rednic nominalnych,
w losowo wybranych klasach wytrzymatosci
stali

Wytrzymalto$¢ zmeczeniowa

1 probka/rok - z losowo wybranej klasy
wytrzymalosci stali

Relaksacja naprezen R,

1 prébka/rok - z losowo wybranej klasy

wytrzymatoéci stali

Uwagi:

1. Poszczegdlne badania nalezy wykona¢ tylko dla pretéw, dla kiérych odnoszg sig stosowne wymagania
w tablicach od 1 do 6.
2. Prébki nalezy pobieraé w sposob umozliwiajacy uzyskanie wynikow badan dla wszystkich klas wytrzymatosci
w okresie nie dluzszym niz 2 lata.

5,7 Ocena wynikow badan

Wiasciwosei uzytkowe wyrobu budowlanego s3 zgodne ze wszystkimi wiasciwosciami
uzytkowymi okre§lonymi w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.
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6 POUCZENIE

6.1 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajagcym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

6.2 Krajowa Ocene Techniczng uchyla jednostka, ktéra ja wydata, z wlasnej inicjatywy albo na
wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postgpowania
wyjasniajacego z udziatlem wnioskodawcy.

6.3 Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. Prawo wiasnosci przemystowe;j (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 324, ze zm.).

7 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1 Przepisy

a) ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tj. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213,
ze ZIm.);
b) ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tj. Dz. U. z 2020 r. poz. 1333, ze zm.);

¢) rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

d) rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r. poz. 1966 ze zm.);

¢) rozporzadzenie Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 13 czerwca 2018 r. zmieniajgce
rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania wihadciwosei uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2018 r. poz. 1233);

f) rozporzadzenic Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 19 czerwca 2019 r. zmieniajace
rozporzadzenic w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. 2 2019 r. poz. 1176);

g) rozporzadzenie Ministra Finanséw, Inwestycji i Rozwoju z dnia 21 pazdziernika 2019 r.
zmieniajace rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania whasciwosci uzytkowych
wyrob6w budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2019 r.
poz. 2164);

h) rozporzadzenie Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 4 grudnia 2020 r. zmieniajgce
rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania whasciwosci uzytkowych wyrobdw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2020 . poz. 2297).

7.2 Polskie Normy i inne dokumenty normatywne

a) PN-EN 1562:2019 Odlewnictwo. Zeliwo ciagliwe;

b) PN-EN 1563:2018 Odlewnictwo. Zeliwo sferoidalne;

¢) PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu - Czesé¢ 1-1 - Reguly
ogblne i reguly dla budynkéw;

d) PN-EN 10025-2:2019 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Czeéé 1:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych;
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g)
h)

i

i)
k)

D

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu - Spajalna stal zbrojeniowa - Postanowienia
ogoblne;

PN-EN 10210-1:2007 Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych - Czg$¢ 1 - Warunki techniczne dostawy;

PN-EN 10277-2:2018 Wyroby stalowe o powierzchni jasnej. Warunki techniczne dostawy;
PN-EN 10293:2015 Odlewy staliwne. Odlewy staliwne do ogolnych zastosowan
technicznych;

PN-EN ISO 683-2:2018-08 Stale do obrobki cieplnej, stale stopowe i stale automatowe.
Czesé 2: Stale stopowe do hartowania i odpuszezania;

PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscia - Wymagania;

PN-EN ISO 15630-1:2019-04 Stal do zbrojenia i sprezania betonu - Metody badan - Czgs¢ 1:
Prety, walcowka i drut do zbrojenia betonu;

PN-S-10042:1991 Eurokod 2: Projektowanie konstrukeji z betonu - Czg$¢ 2: Mosty z betonu.
Obliczanie i reguly konstrukcyjne;

m) pr EN 10138-1:2009 Stale sprezajace - Czgs¢ 1: Wymagania ogolne;

n)

AS 2047-2003 Cast steels (Odlewy stalowe).

7.3 Raporty z badan wyrobu budowlanego

a)
b)
¢)
d)
e)
f)
g)
h)
i)
j)

Unterschungsbericht Nr.: 32-19-3160-08-D, Technische Universitat Miinchen, Miinchen 2020
Test report No: 32-21-0007-V, Technische Universitat Miinchen, Miinchen 2021

Test report No: 32-21-0008-D, Technische Universitat Miinchen, Miinchen 2021

Test report No: 32-21-0009-V, Technische Universitit Miinchen, Miinchen 2021
Unterschungsbericht Nr.: 32-21-3160-02-Z, Technische Universitat Miinchen, Miinchen 2021
Unterschungsbericht Nr.: 32-21-3161-02-D, Technische Universitit Miinchen, Miinchen 2021
Unterschungsbericht Nr.: 32-20-1080-07-D, Technische Universitiat Miinchen, Miinchen 2021
Unterschungsbericht Nr.: 32-21-1080-02-Z, Technische Universitit Miinchen, Miinchen 2021
Sprawozdanie z badan Nr TK-2/9.1/2021/N, IBDiM, Kielce 2021

Sprawozdanie z badan Nr TK-2/9.2/2021/N, IBDiM, Kielce 2021

Zataczniki: 23

1. Wnioskodawca o nazwie: ATM Sp. z 0.0., z siedziba: ul. Dr Olgi Lilien 7, 39-400 Tarnobrzeg

-2 egz.

3.a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drog 1 Mostéw, z siedziba:

ul. Instytutowa 1, 03-302 Warszawa, tel. (22)39 00 221+227, e-mail: jot@ibdim.edu.pl -1 egz.
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ZALACZNIK 1 GEOMETRIA PRETOW SAS 1050 e SAH

90"

Srednica nominalna preta

Lp.| Wiasciwosci |Jedn.
18 26,5 32 36 40 47 57 65 75
1|,  |déy|mm| 172 25,9 314 | 354 389 45,8 55,7 630 | 721
Srednica
preta i
2 dg| mm | 174 26,4 319 | 359 397 | 46,6 | 564 | 644 73,8
3 a|mm| 11 1,7 1.9 2.1 2.1 2.4 2,8 2.8 29
4 b | mm| 41 6,2 7.6 8,7 0,6 10,4 10,5 10,5 12,0
s | Wymiary | | ove | g0 130 16,0 18,0 20,0 210 | 210 21,0 24.0
gwintu
6 B[] 85 81,5 81,5 81,5 81,5 815 84.0 84,4 84,5
7 R|mm| 18 26 32 36 40 4,0 40 40 3,0
g |Powierzehmia | ol 54 | ss | go4 | 1020 | 1257 | 1735 | 2581 | 3331 | 4418
przekroju
9 | Masa preta kg/m| 196 | 448 6,53 827 | 1021 | 1410 | 2095 | 27,00 | 3590

Uwagi:

1. Tolerancje masy preta wynosza +3%; -2% dla pretow o Srednicach od 18 mm do 47 mm i +3%; -5% dla pretow o Srednicach od
57 mm do 75 mm.

2. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktbra zostala przekazana IBDIM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek udostepnié
dokumentacje odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 2 GEOMETRIA PRETOW SAS 670 sSAH

Srednica nominalna preta

Lp.| Wiasciwosci | Jedn.
18 22 25 28 30 D 43 50 ST.5 | 635 75

| d|mm | 172 | 214 | 239 | 269 | 201 | 338 | 419 | 487 | 557 | 607 | 730
Srednica
preta
2 dyl mm | 175 | 20,7 | 243 | 273 | 295 | 343 | 424 | 490 | 562 | 624 | 742
3 almm| 110 | 090 | 130 | 145 | 1,50 | 170 | 2,00 | 200 | 240 | 240 | 275
4 blmm| a1 | 39 | 55 | 56 | 56 | 63 | 80 | 85 | 98 | 105 | 120
s | Wymiary | | | 80 | 80 | 100 | 11,0 | 11,0 | 140 | 170 | 180 | 200 | 21,0 | 240
gwintu
6 | [ | 825 | 838 | 833 | 834 | 83,9 | 833 | 834 | 825 | 833 | 844 | 809
7 Rlmm| 16 | 10 | 10| 43 | 15 | 20 | 20 | 25 | 25 | 25 | 30

g |Powierzchnia | o\ o0, | 3g0 | 491 | 616 | 707 | 962 | 1452 | 1963 | 2597 | 3167 | 4418
przekroju

9 | Masa preta kg/m| 2,00 | 298 | 3585 | 483 | 555 7,55 | 11,40 | 1540 | 20,38 | 24,86 | 34,68

Uwagi:

1. Tolerancje masy preta wynosza = 4,5%.

2. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDiM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek udostepnic
dokumentacje odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 3

GEOMETRIA PRETOW SAS 550

”¢SAH

90"

Lp.| Wiasciwosei

Jedn.

Srednica nominalna preta

12

14

16 | 20 [ 25| 26 | 28 | 30 | 32 | 36 | 40

43

50 |57,5/63,5| 75

1 dy

Srednica

113

133

153]19,1(23,9(249)26,8|28,8(30,9(34,7 385

41,8

483 | 55,7 | 60,6 | 72.5

preta

11,6

13,6

15,7/19,5|24,4| 30 [27,3| 34 |31,2]35,2|39,1

42,1

48,9562 | 624 | 74,0

0.9

1,0

1013|1614 (1,8]1,7|20]19 |24

2,20

27 1230027 |'26

3

3.7

38148 159(60(67[71[76|85]|95

10,1

12,01 12,0 | 10,8 | 12,0

5 Wymiary
gwintu

7.0

7D

80 |10,0/12,5(13,0(14,0{15,0|16,0|18,0|20,0

21,5

26,0 |1 20,0 21,0 | 240

80,0

81,0

81,5|81,5(81,5|81,5/81,5(|81,5|81,5|81,5| 81,5

81,5

81,0 | 81,0 | 84,0 | 844

it R

15

1,5

1512020 |20 (25 |25|25]|25]30

2,0

3025 |40 | 30

Powierzchnia
przekroju

113

154

201 | 314 | 491 | 531 | 616 | 707 | 804 |1020|1260

1452

1960 | 2597 | 3167 | 4418

9 |Masa preta

kg/m

0,89

1,21

1,58 (2.47|3,85/4,17(4,83(5,55|6,31|7,99|9,87

11,40

15,40|20,38|24,86| 34,68

Uwagi:

1. Tolerancje masy preta wynoszg = 4,5%.

2. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDIM w zwiazku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek udostgpnié
dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 4

GEOMETRIA PRETOW SAS 1100 FA

+¢SAH

90

Srednica nominalna preta
Lp. Wiasciwosci Jedn.
15 20 26,5
1 dy | mm 14,7 19,6 26,0
Srednica
preta
2 dy | mm 14,8 19,8 26,3
3 a mm 1,0 1.2 1.6
4 b mm 48 4.8 64
s | Wymary oo om 10,0 100 13,0
gwintu
6 B [ 78,5 81,5 81,5
7 R | mm 1,5 2,0 26
g | FoswinEdni mm’ 173 309 542
przekroju
9 | Masa preta kg/m 1,41 2,51 441
Uwagi:

1. Tolerancje masy preta wynosza +3%; -2%.

2. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostata przekazana [BDiM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek udostgpnic
dokumentacjg odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 5 GEOMETRIA PRETOW SAS 1050 FC SAH

90

Srednica nominalna preta
Lp. Wiasciwosci Jedn.
15 20
1 dy | mm 14,7 19,6
Srednica
preta
2 dy | mm 14,8 198
3 a mm 115 1,30
4 b mm 4.8 4.8
g| Vo ¢ | mm 10,0 10,0
gwintu
6 B | [ 78,5 81,5
7 R mm 15 20
g [P mm’ 175 311
przekroju
9 | Masa preta kg/m 1,42 2,53
Uwagi:

1. Tolerancje masy preta wynoszq +3%; -2%.

2. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostala przekazana IBDIM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma cbowigzek udostgpnic
dokumentacjg¢ odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 6 GEOMETRIA PRETOW SAS 875 FS

+5AH

Srednica nominalna preta
Lip; Wiasciwoscei Jedn.
s 15 20
1 d, mim 143 17,0 22,0
Srednica
preta
2 dy | mm 12,5 148 19,8
3 a mim 1,0 1,0 1,0
4 b mm 4.0 5,0 5,0
5 Wynrany ¢ | mm 9,0 10,0 10,0
gwintu
6 ] [7] 775 78,5 81,5
g R | mm 15 15 20
g | Powierzehnia mm? 132,5 189 326
przekroju '
9 | Masa preta kg/m 1,04 1,48 2,56
Uwagi:

1. Tolerancje masy preta wynoszg +3%; -2%.

2. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostata przekazana IBDiM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiagzek udostepnic

dokumentacjg odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 1050
NIK 7.1
. NAKRETKI $5AH

WR 2001 i WR 2001 EP WR 2099

- Srednica nominalna preta .
Lp. Element Wymiar Material
18 | 26,5 32 36 | 40 | 47 | 57 | 65 75
1 SW [mm] 36 | 50 | 60 | 65 | 70 | 80 - - - §355J2
WR 2001 PN-EN 10025-2
2 | WR2001EP | L [mm] 55 | @5 | ‘90 | 160 ['115 | 1357 - - - G34CrMo4
WR 2099 42CrMo4
3 d [mm] 50 | 72 | 80 [ 9 |100|110| - | - | - PN-EN 10293
4 SW [mm] 41 46 | 50 | 55 | 55 65 | 90 | 100 | 105
5 W L [mm] 70 { 90 | 110 | 120 | 130 | 140 | 160 | 180 | 200 42CrMod+QT
6 difmm] | 45 | 50 | 56 | 60 | 65 | 75 | 100 | 120 | 135 | PN-ENISO683-2
7 d; [mm] 65 70 | 70 80 | 80 [ 90 | 110 | 120 | 135

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostala przekazana IBDIM w zwiagzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepni¢ dokumentacje odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 1050
ZALACZNIK 7.2 NAKRETKI SAH

WR 5005 WR 20021 WR 2004

3

L

WR 2963

.

10
A

Sredni inal t
Lp Element Wymiar i i) Materiat
18 | 26 | 32 | 36 | 40 | 47 | 57 | 65 | 75
1 SW mm] | 30 | 36 [ 41 [ 46 [ 50 [60 [ 85 [ o0 [ 105 [ S3nCic
2| WR5005 | Limm] | 22 | 22 | 22 | 25 | 25 | 30 | 40 | 40 | 50 sl
3 dfmm) | - | - | - | - | - | - | 90| 102] 114 | PN-EN 102101
4 SWmm]| 41 | 46 | 55 | 60 | 70 | 79 | 90 | 100 | 105 | $35552C+C
5| WR2002 | L[mm] | 60 | 80 | 90 | 110 | 120 | 140 | 120 | 130 | 145 | PN-EN10277-2
42CrMod+QT
6 dmm] | - | - | - | - | - | - | 95 | 106 | 114 | pN-EN1SO 683-2
7 SWimm]| 41 | 46 | 55 | es [ 70 | 80 | - | - | - G42CiMod
WR 2004
8 Limm] | 45 | 60 | 75 | 80 | 90 | 100 | - - - PN-EN 10293
S355J2C+C
9 SW[mm]| 41 | 46 | 55 | 60 | 70 | 79 | 90 | 100 [ 105 | pomorooas o
42CrMod+QT
10| WR2963 |L[mm] | 60 | 80 | 90 | 110 | 120 | 140 | 120 | 130 | 145 | pnson 180 633.
35512
11 d [mm] == - o o -] 95 | 106 114 | pnEN 100252

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek
udostgpni¢ dokumentacjg odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 7.3

AKCESORIA PRETOW SAS 1050

NAKRETKI

+%SAH

WR 5005 EP

WR 2002 EP

Srednica nominalna preta

Lp. Element Wymiar Materiat
18 |265| 32 | 36 | 40 | 47 | 57 | 65 | 75

1 SWmm]| 30 | 36 | 41 | 46 | 50 | 60 | 85 | 90 | 105 S35512C+C

2 | WRSO0SEP | Limm] | 22 | 22 | 22 | 25 | 25 | 30 | 40 | 40 | s0 | PNEN102772

3 d [mm] * - - | - | - | - |9 | 102|114 PN-ENI10210-1

4 SW[mm]| 41 | 46 | 55 | 60 | 70 | 79 | 90 | 100 | 105 $35512C+C

5 | WR2002EP | L{mm] | 70 | 90 | 100 | 120 | 130 | 150 | 145 | 155 | 180 | Fhv-EN 102772
42CrMod+QT

6 d [mm] - - - - - - | 95 | 106 | 114 | PN-ENISO 683-2

7 SW mm]| 41 | 46 | 55 | 60 | 70 | 79 | 90 | 100 | 105 $35512C+C
PN-EN 10277-2

8 | WR2963EP | Limm] | 70 | 90 | 100 | 120 | 130 | 150 | 145 | 155 | 180 42CeMod+QT

9 d [mm] - = - - - - | 95 | 106 | 114 | PN-ENISO 683-2

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostala przekazana IBDIM w zwiazku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczgcych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek
udost¢pni¢ dokumentacje odpowiednie] jednostee.
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ZALACZNIK 8

AKCESORIA PRETOW SAS 1050

LACZNIKI

#¢SAH

WR 3303, WR 3003 i WR 3003 EP

WR 3020

Srednica nominalna preta

Lp. Element Wymiar Materiat
18 |26,5| 32 | 36 | 40 | 47 | 57 | 65 | 5
1 d [mm)] 36 50 60 68 70 83 95 | 106 | 114 C45+N
WR 3003 PN-EN 10277-2
2 Limm] | 100 | 170 | 200 | 210 | 245 | 270 | 240 | 260 | 290 | 45CeMo4+QT
8 B d [mm] 36 | 50 | 60 70 | 83 | 95 6 i
4 L [mm] 120 | 185 | 220 | 240 | 270 | 310 | 270 | 290 | 320 PN-EN 10025-2
5 d [mm] 36 | 50 | 60 | 68 | 70 = - - - CA5+N
——  WR 3303 20MNVS6
6 L [mm] 115 | 195 | 230 | 245 | 285 | - - 5 - PN-EN 10277-2
C45+N
7 d [mm] 36 | 50 | 60 | 68 70 | 83 | 95 | 106 | 114 | PN-EN 10277-2
42CrMod+QT
W PN-EN ISO 683-2
8 L [mm] 100 | 170 | 200 | 210 | 245 | 270 | 240 | 260 | 290 835512
PN-EN 10025-2

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera d
z prowadzonym postepowaniem o wydanie
udostepnié dokumentacjg odpowiednie] jednostce.

okumentacja techniczna wyrobu, ktora zostata przekazana IBDIM w zwigzku
KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek
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AKCESORIA PRETOW SAS 1050
ZALACZNIK 9.1
. PLYTY OPOROWE #<SAH
WR 2139 WR 1928
a c i —
i l |—r | %7
! f 7 - d
1 I S -
t—@—11 1 | =
| B 1
|
: é — lc.]
| L
Sredni inalna pret
Lp. | Element Wymiar HCE RO TR N Material
18 |265] 32 | 36 | 40 | 47 | 57 | 65 | 75
1 a [mm] 120 | 150 | 180 | 220 | 200 | 240 | 285 | 325 | 370
2| w2130 | ofmm] | 20 | 35 | 40 |45 | 45 | 55 | 65 | 70 | 80 | pomyiomss
3 d [mm] 25 | 32 | 38 | 45 | s0 | 58 | 70 | 78 | 88
4 a [mm] 120 | 150 | 180 | 200 | 220 | 240 | 285 | 325 | 370
P ¢ [mm] 20 | 35 | 40 | 45 | 45 | 55 | 65 | 70 | 80 $35IR
6 difmm] | 25 | 32 |38 |45 | 50 | 58 | 70 | 78 | 88 PN-EN 10025-2
7 dyfmm] | 35 | 45 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 110 | 120

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostata przekazana IBDIM w zwigzku
7z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostgpni¢ dokumentacj¢ odpowiednie] jednostee.
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ZALACZNIK 9.2

AKCESORIA PRETOW SAS 1050

+¢SAH

PLYTY OPOROWE
WR 2011 WR 2012
a C a e
| [ | | i
; 2 ! i %
| s | .
._n H- - 5|5 — ——-—n ﬁt-—t?ér
1l By S /P
|
WR 2076
a c
r | 7 B
! o
| .
5 _ I —£_ -D'-;I
— 1 B
£5 | ‘Blemsns Waitas Srednica nominalna preta Mtariad
18 |265| 32 | 36 | 40 | 47 | 57 | 65 | 75
| a [mm] 110 | 150 | 180 | 200 | 220 | 260 | - - -
2 ¢ [mm] 30 35 40 45 45 50 - - - S235IR
WR 2011
3 di[mm] | 28 | 39 | 45 | 49 | 54 | 64 | - - - | FNERRIN252
4 d; [mm)] 45 | 72 | 82 | 92 | 100 | 110 | - & .
5 a [mm] 100 | 130 | 140 | 150 | 160 | 200 | - - .
6 b [mm)] 130 | 150 | 180 | 220 | 250 | 280 | - s -
$2351R
7 | WR2012 | ¢ [mm] 30 | 35 | 40 | 50 | 60 | 60 | - - . PN 100552
8 d; [mm] 28 | 390 | 45 | 49 | 54 | 64 | - . -
9 d> [mm] 45 | 72 | 82 | 92 | 100 | 110 | - - -
10 a [mm] - | 120 | 140 | 160 | 180 | - : 2
11 b [mm)] - | 130 | 165 | 180 | 195 | - - - -
CA45+N
12 | WR2074 | c[mm] - |30 [ 35 | 40 | 45 | - - - - | smvioria
13 d; [mm] - | 39 [ 45 | 49 | 54 | - - - -
14 d, [mm] - 72 | B2 | 93 | 100 2 2 2 =
15 a [mm] 80 | 120 | 140 | 160 | 180 | 210 | - - -
16 b [mm] 90 | 130 | 165 | 180 | 195 | 235 | - - -
17 | WR2076 | c[mm] | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 55 bt
18 d; [mm)] 28 | 39 | 45 | 49 | 54 | 64 | - - =
19 d; [mm] 45 | 72 | 82 | 92 | 100 | 110 | - - -

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostata przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczgcych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepni¢ dokumentacje odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 670
ZALACZNI ¢
4 aiiaiu NAKRETKI «<SAH

TR 2944 TR 2963 i TR 2963 EP

L

Srednica nominalna preta _
Lp. | Element Wymiar Materiat
18| 22|25 |28 | 30 | 35 | 43 | 30 |57.5[635( 75
1 SW[mm] |30 | 36 |41 | 46 | 46 | - - - E - -
EN-GIS-500-7
2 TR 2944 | L [mm] 35| 40 | 50 | 60 | 60 - - - - - B PN-EN 1563
3 d [mm] 46 | 51|58 |62 62| - | -] -1]-]-]-
4 SW [mm] 36| 41 | 46 | S0 | 55 | 65| 79 | 79 | 90 | 100 | 100 835512C+C
5 | TR2963 | L[mm] | 45| 50| 55| 60 | 65| 70 | 90 | 100 | 120 | 145 [130| Fhin 102772
42CrMo4+QT
6 d [mm] s - - - - - - | 90 | 102|114 | 108 | PN-EN ISO 683-2
4 TR 2063 SW [mm] 36|41 | 46 | 50 | 55| 65| 80 | 79 | 90 | 100 | 100 8355]2C+C
PN-EN 10277-2
5 TP L [mm] 55|60 [ 70 | 75 | 80 | 85 | 105|115 | 140170 | 150 | "> npogeqr
6 d [mm] - - - - - - - - (102|114 | 108 | PN-EN ISO 683-2
7 SW [mm] 36 | 41 | 46 | 50 | 55 [ 65| 80 | 79 | 90 [ 100 | 100
$35512C+C
8 TR 2002 | L [mm)] 45| 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 90 | 100 | 120 | 145 | 130 PN-EN 10277-2
9 d [mm] - - - - - - - - | 102|114 | 108 42CrMod+QT
10 S SW[mm] |36| 41 |46 |50 | 55| 65| 8 | 80 | 90 | 100 | 100 PN-Eslgjlgg 13834
O Limm] |55| 60 70|75 [ 80 [ 85 [105]115|140 170|150 | pnigN 10210-1
12 d [mm] sl =] - [ =] = | = 1 « |2062] 154|308
13 SW[mm] | 32|36 |41 | 46 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 [ 100 | 120
G34CrMo4
14 | TR 2001 L [mm] 35| 45| 50|55 |60 | 70 | 85 | 100|115 | 125 | 150 PN-EN 10293
15 d [mm] 43| 53 | 60 [ 67 | 71 | 83 | 102|116 | 137 [ 151 | 178

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacija techniczna wyrobu, ktora zostata przekazana IBDiM w zwigzku z
prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepni¢ dokumentacjg odpowiedniej jednostee.
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ZALACZNIK 10.2

AKCESORIA PRETOW SAS 670

NAKRETKI

¢ SAH

TR 2003, TR 2003 EP, TR 2040 | TR 2040 EP

TR 2163

) Srednica nominalna preta )
Lp. | Element Wymiar Material
18|22 |25|28|30|35|43|50|575|635]| 75
1 SWmm] | 30|36 |41 |46 |50 |55|70]79] 90 | 100 | 100 | g3s5700+C
2 | TR2003 | L[mm] 40 | 45 | 50| 55|60 | 65|80 | 90 | 100 | 115 | 120 | PN-EN 10277-2
= = = 3 = = = < 42CrMo4+QT
: 4 ] 102 | 114 | 108 |\ "eN 150 6832
4 SW[mm] |30]36|41]46]50]|55|70[79]| 90 | 100 | 100 935512H
5 |TR 2003 EP| L [mm] 5060|6570 75|80 |100{110| 120 | 140 | 140 | PN-EN10210-1
6 d [mm] P I = M N (B O [
7 SW[mm] |30|36|41|46|50|55]|70|79| 90 | 100 | 100
S $35512C+C
8 | TR2040 | L[mm] 22 (222230 30[40 |50 (50| 60 | 70 | 80 |, EN10277-2
9 d [mm] - - - - - - - - | 102 | 114 | 108 G34CrMo4
10 SW[mm] |30 |36 |41 |46 |50 55|70 79| 90 | 100 | 100 Pl*gfgjlg%
11 |TR 2040 EP| L [mm] 40 | 45 [ 50 | 55 | 60 | 65 [ 80 | 90 | 100 | 115 | 120 | oy EN10210-1
12 d [mm] b~ -]-1<1=1]-1]m2] 14| 108
13 SWi[mm] | 36|41 |46 |50 |55|65|80 |80 | 9 | 100 | - i
=] G34CrMo4
14 | TR2163 | L [mm] 45 [ 50 | 55| 65| 65|70 | 90 |100] 120 | 145 | - piEad 10203
15 d [mm] 42 [ 47 | 53|58 |64 |75(92]|92]|102] 114 | -
16 | pagyy | Llmml 55|60 | 65|65| 70|80 |110[120| - - . .
17 d [mm] 50 | 55|60 |60| 70|80 |100[105]| - - - | PN-EN 10025-2
R L [mm] - [20] - [20]20[20|25]30] 35| 40 | 40 | 5313513321{1&1
19 d [mm)] - [31| - |45[45]50|65]| 70| 81 | 89 | 102 =

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostata przekazana IBDiM w zwigzku z
prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepni¢ dokumentacje odpowiedniej jednostee.
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ZALACZNIK 11.1

AKCESORIA PRETOW SAS 670
LACZNIKI

¢ SAH

TR 3003

TR 3006 i TR 3006 EP

TR 3102

7.

- Srednica nominalna preta )
Lp. Element Wymiar Material
18 | 22 [ 25|28 |30 |35 |43 |50 (575]635| 75
1 d [mm] 36| 40 | 45 | 50 | 55 | 65 | 80 | 90 | 102 | 114 | 108
TR 200 535512
2 L [mm] 100|110 | 130 | 140 | 150 | 180 | 200 | 210 | 250 | 300 | 260 PN-EN 10025-2
S355J2H
3 d [mm] 36 | 40 | 45 | 50 | 55 | 65 | 80 | 90 [ 102 | 108 | 108 | pN_EN 10210-1
TR 3003 EP
4 L [mm] 120|125 | 150 | 160 | 165 | 190 | 225 | 235 | 275 | 285 | 290
5 d [mm] - |36 | 38142 | 500|155 | 650 75 | 85 | B - 42CrMo4+QT
TR 3927 PN-EN ISO 683-2
6 L [mm] - | 90 |[100|120| 130150 (170|180 | 220 | 240 [ -
S35512
5
1 TR 3006 d [mm] 27 |32 | 40| 45 |45 (50| 65|70 | 83 | 90 | 102 PN-EN 10025-2
TR 3006 EP S35512H
§ L [mm] 70 | 75 | 80 | 90 | 90 | 120|160 | 170 | 180 | 200 | 230 | prgEN 10210-1
9 d [mm] - |40 | 45| 50| 55|60 | 8 |8 | 100 | 110 | 110 8355)2
TR 3102 290/ PN-EN 10025-2
10 L [mm] - 1145|160 | 180 [ 195 | 215 | 250 | 270 205 305 | 335 | PN-EN 10277-2
Uwagi:

1. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDiM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek udostgpnic

dokumentacjg odpowiedniej jednostee,
2. Eacznik TR 3102 dla érednicy 57,5 wystgpuje w dwoch wariantach:
- TR 3102-57,5/43 100x290
- TR 3102-57,5/50 100x295
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AKCESORIA PRETOW SAS 670
ZALAGZNIK 11.2 LACZNIKI e SAH

TR 3010, TR 3010 EP TR 3020

L
] Srednica nominalna preta _
Lp.| Element Wymiar Material
1822|2528 |30]35]43]|50(57,5|635] 75
1 SWmm] | 36 | 41 |46 |50 |55 |60 | 79| - | - | - | -
TR 3010
2 L{mm] |120]135|150|170 | 185|210 |245| - | - | - | - Wil
3 SWmm] | 36 | 41 | 46 | 50 | 55|60 |79 - | - | - | -
TR 3010 EP
4 L{mm] |120|135]150|170 185|210 (245| - | - | - | -
5 d[mm] | 36 | 40 | 45 | 50 | 55 | 65 | 80 | 90 | 102 | 114 | 108 PNP§§5f5325_2
TR 3020 S35512H
6 L{mm] |100 | 110|130 | 140 | 150 | 180 | 200 | 210 | 250 | 300 | 260 | pn.EN 10210-1
7 SWmm] | 41 | 46 | 55 | 60 | 65 | 79 | 90 | 100 | 100 | 100 | 110 PNS;;?{%;%Z
S35512H
8 | TR3105 | L[mm] |175]190 | 205|225 260 | 275|330 | 350 | 405 | 425 | 460 | pN pN10210-1
42CrMo4+QT
9 d [mm] - - - - - - | 105 ] 115|125 | 120 | 130 | pN-ENISO 683-2
10 dfmm] | - | - | 45|50 | 55| 65|80 | 90 |102] 114|108 PN-SI::IS]‘—;{;EZS-E
TR 3220 42CtMod+QT
11 Limm] | - | - |120] 140150 | 170 | 200 | 210 | 250 | 300 | 260 | pn EN1SO 6832

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepni¢ dokumentacje odpowiedniej jednosice.




Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2021/0752 wydanie 1

str. 32/50

ZALACZNIK 12

AKCESORIA PRETOW SAS 670
PLYTY OPOROWE

+sSAH

TR 2139i TR 2138

TR 1928

! 4 /% ! . 7
| ] ‘ —
lo-H H |- &
| )
I =i - 1' = :_fj 30
TR 2132 TR 2011
et R e
' s :
| | %
//’T-\\ @ ?--‘5“
) B T R B S =
o ! Z
| A
Srednica nominalna prgta
Lp. | Blement | Wymiar 1= T T 25 | 28 | 30 | 35 | 43 | 50 |575|63s] 75 | (eteriat
1 a[mm] | 100|110 [ 115 | 120 |130 {150 | 185 | 215 | 245 |270 |325
2 | TR2139 | cfmm] [ 25|30 [30 [30 [35 [40 [ 55 [60 |65 [70 [ 70 | ppinrionas
3 dfmm] |23 |27 |30 |34 |36 |42 |50 | 60 | 67 | 74 | 86
4 a[mm] | 100|110 [110 | 115 | 130 | 150 | 185 | 215 [ 250 |265 | 320
5 | TR2138 | cfmm] |20 25 |25 [30 [30 [35 [45 [ 50 [55 [60 [ 70 | pnoninenss
6 dimm] | 23 |27 [30 |34 [36 |42 |50 |60 [ 67 | 74 | 86
7 a[mm] | 70 | 90 [100 | 120 | 120 | 150 | 190 | 215 | 245 | 280 |325
8 | rmyogs | Clmml |10 [ 12 |12 {20 |20 |30 |45 | 50|50 |60 |70 $I351R
9 di[mm] | 25|30 |33 |40 |40 |47 |58 | 60 | 70 | 78 | 88 | PN-EN10025-2
10 dp[mm] | 35 |40 |45 [ 50 |50 [60 |75 | 80 | 90 |100 [120
11 a[mm] |[150|150 (200 [200 (200 | - | - | - | - | - | -
12 Limm] |25 |25 |25 |27 |27 =l =1 s f s S2351R
13 FEate cfmm] |10 |10 |10 |12 |12 | - |- |- |- |- |- |FN-ENI0O22
14 dfmm] |26 |34 [34 |40 [40 | - | - | - |- |- |-
15 a[mm] | 100|110 | 125 |135 | 145 | 170 | 210 | 240 275 |300 |325
16 | o poqq |cmml | 25 [30 [30 |35 |35 [40 |50 | 5560 |65 |70 T
17 dy[fmm] |27 |32 |35 |40 |40 [47 |58 | 70 | 75 | 82 | 100 | PN-EN10025-2
18 dp[mm] |39 |47 |53 |59 |63 [ 73 |90 [110|119 |131 | 159

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja fechniczna wyrobu, ktora zostala przekazana IBDIM w zwiazku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek
udostgpni¢ dokumentacje odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 13

AKCESORIA PRETOW SAS 670

POZOSTALE ELEMENTY KOTWIACE

% 5AH

LL—__

TR 2073

=~

TR 2927

r
E = s W S
L
. Srednica nominalna preta )
Lp. | Element | Wymiar Materiat
13| 22 1 25 |28 |30 | .35 | 43 | 50 1875|635 75

1 SW[mm] | 32 | 36 | 41 | 46 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 120
G34CrMo4

2 | TR2073 | L [mm] 35 |45 | 50 | 55 |60 |70 | 85 | 100|115 | 125 | 150 PN-EN 10293

3 d [mm] 55 65 75 | %5 | 90 | 105 | 130 | 150 | 172 | 190 | 230

4 SW[mm] | 36 | 41 | 46 | 50 | 55 | 65 | 79 | 79 | 90 | 100 | 100

3 L [mm] 115 125 | 145 | 155 | 165 | 184 | 220 | 220 | 270 | 305 | 279 $355)2+C

TR 2927 PN-EN 10277-2

6 L1 [mm] 54 | 59| 74 | 79| 84 | 94 | 110 | 100 | 130 | 157 | 129

7 d [mm] 16 |16 | 16 [ 16 | 16 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20

8 d [mm] 39 | 49 | 49 | 59 | 59 - - - - -
S$35512G3

9 |TR2136 | L [mm] 110 | 120 | 120 | 150 | 150 - - - - - - PN-EN 10025-2

10 Lg [mm] 75 75 T8 |18 | 78 - - - - -

Uwagi:

1. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDiM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek udostgpnic
dokumentacje odpowiedniej jednostce.

2. Noénos§¢ charakterystyezna elementu TR 2927:

— ¢18 do ¢ 30 nosnosc: 60 kKN

— ¢35 do ¢ 75 nognosé; 80 kN
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AKCESORIA PRETOW SAS 670
ZALACZNIK 14.1 ZAKONCZENIE OCZKOWE i WIDELCOWE s SAH
TR 2020 TR 2021
T,
)
d
Le o
|
I i
| |
! :
! i
i PR |
Pl i -.-L/-A—-—-v:—-v—--}’f“- "7‘7‘;4--—‘-—:--—-—4‘ T o &3 i
= . = ot
; Srednica nominalna preta .
Lp. | Element | Wymiar Materiat
35 43 50 57,5 63,5 75
1 d [mm)] 120 140 150 150 190 190
TR 2020
2 L [mm] 193 212 222 222 265 279
3 d [mm] 120 140 150 150 190 190
TR 2021
4 L [mm] 193 212 212 222 265 279
5 a [mm] 260 320 - 420 460 470
6 L[mm] | 512 626 5 780 894 912
7 | TR2022 | t[mm] 15 15 - 20 25 35 835512
PN-EN 10025-2
8 d [mm] 123 145 = 155 195 195 42CTMod+QT
9 L; [mm] 252 306 - 360 434 442 PN-EN ISO 683-2
10 a [mm] 260 320 - 420 460 470
11 L [mm] 256 313 - 390 447 456
12 t (mm] 15 15 ] 20 25 35
TR 2023
13 d [mm] 123 145 - 155 195 195
14 L; [mm] 126 153 - 180 217 221
15 Lc [mm] Le Le ; Le Le Lc

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techmiczna wyrobu, ktora zostala przekazana IBDIM w zwiazku z
prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek udostepnié
dokumentacj¢ odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 14.2

AKCESORIA PRETOW SAS 670

ZAKONCZENIE OCZKOWE i WIDELCOWE

¢SAH

TR 2080i TR 2080 EP

TR 2081

NG
s (T
W Wﬁﬁ%}’ |
] LB 1 \0 S5
| L |
Srednica nominalna preta .
Lp. | Element | Wymiar Materiat
35 43 50 57,5 63,5 75
] b[mm] | 167 197 221 248 298 328
2 L[mm] | 315 384 406 469 558 627
TR 2080 G34CrMO4+QT
3 |tr2080Ep | t[mml 23 23 31 38 38 39 PN-EN 10293
4 d, [mm] 53 63 75 88 08 108
5 d[mm] | 75 92 9 96 114 116
6 d [mm] 50 60 7 85 95 105 42CeMod +QT
P el PN-EN 10293
[mm] | 100 110 105 145 145 165
8 b[mm] | 167 197 21 248 208 328
9 L[mm] | 315 384 406 454 553 627
TR 2090 G34CEIMO4+QT
10 |1 2000p | tmm) 27 29 35 42 42 54 D)
11 d; [mm] 53 63 75 88 98 108
12 d[mm] | 75 92 94 96 114 116

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepnié dokumentacjg odpowiedniej jednostee.
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AKCESORIA PRETOW SAS 670
ZALACZNIK 14.3 ZAKONCZENIE OCZKOWE i WIDELCOWE s SAH

w1 DZZA 777777778 774
= L ==
) Srednica nominalna preta )

Lp. | Element | Wymiar Materiat
35 43 57,5 63,5 75
1 a [mmy] 167 197 248 298 328
2 L [mm] 354 414 526 626 691
3 t [mm] 18 20 30 30 35

TR 3080

4 d [mm] 53 63 88 98 108
5 L, [mm] 187 217 278 328 363
6 b [mm] 114 134 160 200 220

835512

7 a [mm] 167 197 248 298 328 PN-EN 10025-2
8 L [mm] 177 207 263 313 346
9 L, [mm] 94 109 139 164 182
TR 3081

10 t[mm] 18 20 30 30 35
11 d [mm] 53 63 88 98 108
12 b [mm] 114 134 160 200 220
13 LC [m:n] LC LC LC LC Lc

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostata przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczaeych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek
udostepnié dokumentacjg odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 550
ZALACZNIK 15.1 NAKRETKI 2 SAH

T2002i T 2002 EP oraz T 2003 i T 2003 EP

T 29631 T 2963 EP

Liylatuiniyi

Lp. | Element | Wymiar Sedios sufninls gt Material
12[14]16|20|25|26 |28 30|32 |36 |40|43|50|57,5|635] 75

1 SW [mm] | 22 [ 27|32 | 36|41 |46 |46 [50{55|60|65|70|79| 90 | 100 | 100

2 | T2963 | L[mm] |[25[35|40|45|50|50|55[60(60|65(70]75[90|110 (115|100 | gsspesc

3 il | - | - |- e 1= = T e row eow |

4 SW [mm] | 22 |27(32|36 |41 - [46| - 55|60 65|70 (79| 90 | 100 | 100 | " Eh0S

5 Té’;ﬁ L{mm] |30|40(50|55]|60| - |65| - [75|80]85 |90 105|125 |130| 115 | PR-EN 102101

6 gt |- |- Folel=|-|=l=l=]s]- - [=|102]108] 108

7 SW [mm] |22 | 27|32 36 | 41 |46 |46|50 | 55|60 |65|70 |79 | 90 | 100|100

8 | T2002 | L[mm] |25(35[40|45|50(50|55|60|60|65[70]|75[90|110|115|100| gysspeic

9 dfmm] |- [-[-]-|-]-|-[-|-[-|-]-]-|102]108]108| eimior

10 SW [mm] | 22 | 27|32 36 | 41| 46|46 | 50| 55|60|65(70(79| 90 | 100 | 100 | ™ Eyesr

11 T%?,Gz L[mm] |30[40]|50|55|60|60|65|75|75]|80|85|90 105|125/ 130|115 | FN-EN10210-]

12 dfmm] |- |-|-|-|-|-|-|-]-|-]-]|-]|-[102]108]108

13 SW [mm]| 19|27 [32| 32|41 [41[41|50|50|55|60[70|79 | 90 | 90 | 100

14 | T2003 | L{mm] [20]25|30(40|40 45(45(50(50|55(|65(65(80| 80 |115| 80 | gsspesc

15 dimm] |- |- |- |-|-|-]-|-|-|-]-|-|-|w2]|102]108| BEpior

16 SW [mm]| 19 27|32|32|41|41[41|50(50{55|60|70]|79| 90 | 90 | 100 | ENISO 682

17 Té‘;f’?‘ L{mm] |25|30(35/45(50|55(55(60|60]|65|75]|75]95] 100130100 PVENIC2IO

18 dimad] |« |« |=|=|=|=1<|-]=]=1:|-[-|102}102]108

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostala przekazana IBDIM w zwiazku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepnié¢ dokumentacje odpowiedniej jednostee.
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AKCESORIA PRETOW SAS 550
CZNIK 15.2
A NAKRETKI % S5AH

T20241T 2024 EP T 20401 T 2040 EP

T 2044
L;Q.
b $rednica nominalna preta ;
Lp. | Element | Wymiar Materiat
12|14 (16]20|25[26|28 (30|32 |36| 40 | 43 | 50 |57,5/63,5| 75
1 %gﬁ SW [mm] [22]27(32|32|41|41|41|46(50|55|60| - [ 79| - | - | - | s3557204C
2 | pp |LImm] [35]45]|50|65|75|80|85]|90{90|95|100| - [120| - | - | - | PN-ENI02772
3 SW [mm] [19(27|32(32|41|41[41(50]|50|55| 60 | 70| 79 | 90 | 90 | 100
4 | T2040 |L[mm] |[13]|15[20|20|20|25]|25[30(30|30| 35|40 | 50|60 |75 |80 | S35512C+C
PN-EN 10277-2
5 d [mm] S R el et] et (Bl el R el Rl M - - |102]102|108| 42CrMod+QT
6 SW [mm] [ 1927 [32|32|41]41|41|50[50(55| 60| 70 | 79 | 90 | 90 | 100 | PN-ENISO 683-2
T 2040 S35512H
7 Ep L [mm)] 20(25(30|40|40|45|45|50|50(55| 65| 65| 80 | 80 | 85 | 80 | pN-EN 10210-1
8 dimm] |- |«|-|-=|=|=<]=|=]-<|-|-1]~-]- |102]102|108
9 SWmm] | - |- |-|-|-|-|-]-|-|-|65]70]|80]90[100[100| EN-GIS-500-7
PN-EN 1563
10 | T2163 |Lfmm] |- |-|-|-|-|-|-[-|-|-|70]|80|85]100/115|120| GiscmoseQr
11 dfmm] |- |-]-|-|-]-|-]-|-]-|85]|90|100[110|125|115| PN-EN 10293
12 SW[mm] | - | - |27|36|41| - [41]| - |46| - [ 60| 70 | 80 | 90 | 100|100 _ C45+QT
PN-EN 10083-2
13 | T2044 |L [mm] - | - 133|42|45]| - [54| - |57| - | 70| BO | 85 |100|115(120| EN-GJS-500-7
14 dlmm] |- |- [35|49|55| - |62] - |70] - | 88 | 100|107 |120|144|160| PN-EN1563
15 SW[mm] |- |- |- |36[41| - |41]|-|50|-|65]| - | 8| - | - |- | EN-GIS-500-7
PN-EN 1563
16 | T2944 [L(mm] |- |- |-[40/45] - 50| -|60)-|70| - |85| - | - | - | GagcrMos+QT
17 dfmm] |- |-]|-|51|54|- |58]-|62|-|85| - |100] - | - | - | PN-EN10293

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktoéra zostala przekazana IBDIM w zwigzku z
prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek
udostepni¢ dokumentacje odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA PRETOW SAS 550 -
ZALACZNIK 16.1 LACZNIKI sSAH

T 3002 T 3003iT 3003 EP

T3010iT 3010 EP

L d
Srednica nominalna preta )
Lp. | Element | Wymiar Matenat
12|14 |16 (20 | 25|26 | 28 | 30 | 32 | 36 | 40 | 43 | 50 |57,5(63,5] 75
1 e d[mm] [22(27(32|36|40|45(|a5|50|52| -|-|-|-|-]|-]-+ —
PN-EN 10025-2
2 L[mm] |60|75|90(105115(120(125(135(140| - | - | - | - | - | - | -
3 d[mm] |22|27|32|36|40 |45 45|50 |52 (6065|8080 (102102108  gucc)y
T 3003 PN-EN 10025-2
4 L[mm] |60 75|90 |105/115/120|125|135|140{150{160{170|200{230|260|240|  s35512H
PN-EN 10210-1
5 d[mm] |22/27|32|36|40|45|45|50]|52|60|65|80|80|102|102|108| 42CiMo4+QT
T 3003 PN-EN ISO
6 | BP |Lmmm] |75]90]|105|120]135|140|145|155(160|170| 190[ 200|235 |260|300(270] €532
7 d[mm] | - | - |27(32(36|36|40|45|45(50|54|60|63 (83|90 102
T 3006 835512
8 L{mm] |- |- |65[70[80|80/8590|90(120{120/130(160[170{200|210| PN-EN 10025-2
$35512H
9 | 73006 |4 mm] - |- | -132|36|36|40|45|45|50|54|60]|64|80|90 |102| PN-EN10210-1
w| 2 L[mm] |- |- |- |70|80|80]|85]|90|90|120]120]130[160|170|200|210
11 SW [mm] | 22 27 [ 32|32 |41 |41 |41|50|50|60|65]|70|79]| - | -
T 3010
12 L[mm] |80 [100|120|140|160|170|180|180[180|190{210{220|240| - | - S35SDOHC
PN-EN 10277-2
13 SW [mm] |22 |27 |32|32|41|41|41|50|50|60[65|70[79( - |- |-
T3010
14 | E® |Limm] |80]{100|120|140|160(170]200|180|180|190|210|220|240] - | - | -

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja ftechniczna wyrobu, ktora zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczgcych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepnié dokumentacje odpowiedniej jednostee.
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ZALACZNIK 16.2

AKCESORIA PRETOW SAS 550
LACZNIKI

#5SAH

g

] Srednica nominalna preta :
Lp. | Element | Wymiar Materiat
12|14 [ 16 |20 | 25|26 | 28 |30 |32 |36 | 40 | 43 | 50 |57,5|63,5| 75
1 SW [ mm]| 32 (3236|4146 50|50 |60|60|70|79 |90 100/100|100{110
§355J2C+C
PN-EN 10277-2
2 | T3105 | L[mm] [126[138(150(175(190(205|205|225|225|250(270|290|310|340|395|370 42CrMo4+QT
PN-EN SO 683-2
3 dmm] | - | - |- |-|=-|=-]-1]|-]-+ - |105|115(125|130130
4 dfmm] | - | - | -|-|-|-]45| - |52|60|65|80|80|102(102{108|  S33512
T 3020 PN-EN 10025-2
42CrMod+QT
3 Llmm]| - | - | - - | - |125] - |140(150(160|170|200|230(260|240| pN-EN ISO 683-2
6 d,[mm]| - | - |26,5/32 (40|47 |47 |47 |57 (57 |65|75| - | - |- | -
DO700
ND002
7 T3087 | dy[mm]| - | - [31|37|46(53 |53 |53 |64|64 |72 (82| -|~-|-]-~- PN-EN
10263-2:2004
8 L[mm]| - | - |90 |105/115/120{125|135|140(150|160(170| - | - | - | -

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepni¢ dokumentacje odpowiedniej jednostce.
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AKCESORIA F'RETOW SAS 550
ZAYACZNIK 17.
e \ LACZNIK REDUKCYJNY T 3012 «¢5AH

; Ly L2

L

Srednica nominalna preta

16/12 | 16/14 | 20/16 | 25/20 | 26/20 | 28/25 | 32/25 | 32/28 | 40/32 | 50/40

Material

Lp. | Element | Wymiar

1 SW [mm] 32 32 32 41 41 41 50 50 65 80

290 | S35512C+C

L [mm] 110 | 120 | 140 | 175 | 175 | 220 | 225 | 230 | 260
PN-EN 10277-2

T 3012

L; [mm] 50 55 65 75 75 85 90 o0 105 | 120

= W | N

L, [mm] 40 45 55 65 65 75 80 85 %0 105

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostala przekazana IBDIM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dziafaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek udostgpni¢ dokumentacjg
odpowiedniej jednostce,
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AKCESORIA PRETOW SAS 550
ZALACZNIK 17.2
tA LACZNIK REDUKCYJNY T 3102 < SAH
Srednica nominalna preta
Lp. | Element | Wymiar Materiat
16/12| 16/14 [20/16|25/20| 26/20 | 28/20 |28/25|30/26(32/25(32/28| 32/30
1 d [mm] 32 32 36 | 40 40 45 45 50 52 52 52
2 L [mm] 100 120 130 | 150 155 150 170 | 180 | 180 | 180 185 o
= | g
Srednica nominalna preta E §
T3102 | Wymiar 8-
36/30| 40/28 |40/32|43/36| 50/40 | 50/43 |57/43|63/50|63/57 75/63 £ E
m 1
-4
3 d [mm] 60 65 65 75 80 80 90 | 102 | 102 108 B
4 L [mm] 190 195 210 | 205 240 250 250 11275 | 310 310

Uwaga; Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepnié dokumentacje odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 18.1

AKCESORIA PRETOW SAS 550
PLYTY OPOROWE

#sSAH

T2139iT 2008

a
r | |
| s
] I _®_ 2 A
|
| =
T 1928
a c
| S |
! B %
: 1 o y—
at _.__U 4 5
Z) .
I )Y
: Srednica nominalna preta _
Lp. | Element | Wymiar Material
1214|116 |20|25|26| 28|30 |32|36|40|43 |50 |57,5/63.5| 75
1 a[mm] |50 |50 |50|70|90|100{100{120{120(150|150{160 (190|220 245 275
5235]R
2 | T2139 | ¢[mm] | 8 [ 8 | 8 |12 |15|15|15|20| 20|30 |30 (40|45 50| 50 | 65 PN-EN 10025-2
3 d[mm] |16 | 18|20 [25|30|33|33|36|40|44 47|50 58 | 67|70 | 88
4 afmm] (40| - [50]60]|70( - |85 100 - {120] - |150f - | - | -
S235]R
5| T2008 | c[mm] |6 |- |8 |10[12] - |14]| - [15] - [17] - 20 - | - | - PN-EN 10025-2
6 d[mm] |16 | - |20(25[30| - |33 | - |38 - [47f - |58| - |- | -
7 a[mm] | - | - [150|150(150| - |200| - |200 200| - - -1 -
8 T2132 Ljmm] | - | - [25]|25|25] = |28 =~ |27 42| - | - [ = =1- S235]R
9 clmml | - | - || ] - [1w0] - [a2] - (2] -] ~]=]=[= |0
10 dfmm] | - | - [22]26|34] - | 34| - 40| - |53]|-|-|-|-]|-
11 a[mm] | 50 | 50 | 60 | 70 | 90 {100|{100{120|120|150|150 160|190(220|245 (275
12 T1978 cfmm]| 8 | 8 | 8 [12]15]15|15|20(20|30|30|40|45)50(50 65 §235IR
13 d [mm]| 16 | 18 [20 [25[30[33 ]33] 36[40] 44|47 |58 |58 67| 70] 88 | PN-EN10025-2
14 dy[mm]| 26 | 28 [ 30 | 35|40 |45 | 45|46 |50 |59 | 60|78 75 87 |100|110
15 afmm] | - | - | - |- |- - |200{ - |200 N T = e i
16 efmm]| -|-|-|-]|-|~-[20] - |20 - | = - l=1=1-+= §235JR
T 2928
17 difmm]| - | -|-]-]-]-133]-|40] -|-[-[-[-]-]- PN-EN 10025-2
18 dfmml) = | = | = | 2= [ = |45 = 80| « =] = | = | = [ =]~

Uwaga: Tolerancje wymiarowe

zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostala przekazana IBDIM w zwiazku z

prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczgeych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek udostgpnic
dokumentacje odpowiedniej jednostee.




Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2021/0752 wydanie 1 str. 44/50

AKCESORIA PRETOW SAS 550
ENACENTS 185 PLYTA OPOROWA T 2011 #<SAH

11 _ ,,

|
a =l
1

=2
NN i

d

NN

|
o

Srednica nominalna preta :

Lp. | Element | Wymiar Materiat
16 | 20 | 25 | 28 | 32 | 40 | 43 | 50 | 5751635 5
1 almm] | 60 | 70 | 90 | 100 | 120 | 150 | 160 | 190 | 220 | 245 | 275

2 s c[mm] [ 10 | 12 | 15 | 20 [ 20 | 30 | 40 | 45 | 50 | 50 | 65 Sfjfg“

PN-E 025-2

3 di[mm]| 25 | 30 | 35 | 40 | 52 | 65 | 75 | 83 | 92 | 104 | 118
4 dy[mm]| 33 | 44 | 49 | 54 | 60 | 76 | 93 | 96 | 110 | 121 | 145

Uwaga; Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostala przekazana IBDIM w zwiazku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczgeych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek
udostepni¢ dokumentacje odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 19

AKCESORIA PRETOW SAS 550
POZOSTALE ELEMENTY KOTWIACE

+¢SAH

T 2073

L r
T 2136
e e
i RS 1
N s W RN
|
I L
T
Srednica nominalna preta )
Lp. |Element| Wymiar Materiat
12 16 |20 | 25| 26|28 |30|32|36|40(43|50(57,5/63,5| 75
1 SW [mm] | - 3036|4141 |46 |50|50|60|65]|70]| 80|90 100|120 chei e
2 |T2073| L[mm] | - 3340 |45[50|50[55|60)65]|70(80|85[100{115]120 PP;-EN-ISG;
3 d[mm] | - 50|70 | 70|90 |90 |95 |100{100|120{130]|150{175|190|220
4 T 3022 d[mm] | 30 40 | 45|50 (50|55 |60|60(70|80)|90|90]110/114] - S355J2
5 L [mm] | 30 45150 55|55|60|65]65]70]80]90]90([110{120] - |PN-EN10025-2
6 d[mm] | - -l -] -]- o I - N 1 T ol (B S355J04N
71" e | T - 1= =1 -] -[80] - [w00] - [- |- |PN-EN100252
8 SW [mm] | 32 41| 465050 |55|60|60|70|79|80|90]|100/100] - 835512
9 |T3026| d[mm] |40 55| 65|75 75| 85| 90| 9095 100[100{120|120]120| - |PN-EN10025-2
10 d[mm] | - - -]-1-]=1=-]-1=1-1{%90]100]110|114] -
11 SW [mm] | - 32(36(41] - |46| - [55] - | 65|70 79 [90 [100]100
12 ] 15997 L[mm] | - [110[110[120]|130] - [145]| - |165| - |193[200]232|255|279|279| S355]2C+C
13 d[mm] | - 54 59|64 - | 74| - | 89| - [103[105]122|125[144|159 PN-EN 10277-2
14 R[mm] | - 161616 - |16] - |16] - [20]20]20[20] 20|20
15 T 2136 d [mm] - 3239049 - [49] - |59 - = = ‘s = = = S535512G3
16 L[mm] | - o2 [109121] - |121] - 149 - [ -] - | - [ - |- |- [FPN-EN10025-2
Uwagi:

1. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostata przekazana IBDIiM w zwigzku z prowadzonym
postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczgeych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek udostgpnic

dokumentacje odpowiedniej jednostce.
2. Noéno&é charakterystyczna elementu T 2927: 60 kN dla @16 - @32, 80 kN dla @40 — @75
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AKCESORIA PRETOW SAS 1100 FA, SAS 1050 FC i SAS 875 FS ,
¢SAH

p CZNIK 20
AR NAKRETKI | LACZNIKI

F22iE 22 F28iE28

W systemie SAS wystgpujg rownicz nakretki:
F20,F 24,F 25, F 32,

) Srednica nominalna preta )
Lp. | Element Wymiar Material
12,5 15 20 26,5
1 L [mm so | 30 | 50 | 70 | 30 | 60 |30 |60 |80
g | E2 o s
2 SW [mm] | 24 30 36 46 : ;
3 L [mm 90 100 110 120 | 150
FIBIEZ [ PN grisséézs 2
4 SW [mm] 24 30 36 46 -EN 10025-
5 d [mm] 70 |70 [ s [100[110]130] 130 :
EN-GJS-500-7
6 F 31 SW [mm] | 24 27 36 : s
7 L [mm] 50 54 65 -
8 d [mm] ; 120 | @130 @130 g
. EN-GJS-500-7
9 |F72iF73 | SW[mm] | - 27 36 - i
10 L [mm] - 65 85 -

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktbra zostata przekazana IBDIM w zwiazku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostgpni¢ dokumentacje odpowiedniej jednostce.
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ZALACZNIK 21

AKCESORIA PRETOW SAS 1100 FA, SAS 1050 FC i SAS 875 FS
PLYTY OPOROWE

#¢SAH

F 52/15, F 54/15i F 55/15

F 52/20 i E52/26

 EaEE= e ' vl
= M% a c
%7 i # . | o
| B—
- | | ?
J 4
| L@ 1
o 4 \ 7.
= BN’
. Srednica nominalna preta )
Lp. Element Wymiar Materiat
15 20 26,5
1 a [mm] 120 - -
2 b [mm] 120 - -
3 F 52/15 ¢ [mm] 10
4 h [mm] 21 - .
5 d [mm] 20 5 2
6 a [mm] 140 = 2
7 b [mm] 100 - -
8 F 54/15 ¢ [mm] 10
9 h [mm] 21 - -
10 d [mm)] 20 . =
11 a [mm] 200 - -
12 b [mm] 150 - - $2357R
13| FS5/15 ¢ [mm] 10 PN-EN 10025-2
14 h [mm] 23 - -
15 d [mm] 20 - -
16 a [mm] - 120 -
17 b [mm] - 120 -
F 52/20
18 ¢ [mm] - 20 -
19 d [mm] - 25 -
20 a [mm] - - 120 | 150 | 150
21 b [mm] - - 120 | 120 | 150
E 52/26
22 ¢ [mm] - - 20 30 35
23 d [mm] - - 32

Uwaga: Tolerancje w
z prowadzonym postepowaniem o W
udostepni¢ dokumentacjg odpowiedniej jednostee.

ymiarowe zawiera dokumentacja

ydanie KOT. W dzi

techniczna wyrobu, ktéra zostata przekazana IBDIM w zwigzku

alaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma

obowiazek

J
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AKCESORIA PRETOW SAS 1100 FA, SAS 1050 FC i SAS 875FS
POZOSTALE ELEMENTY KOTWIACE

% SAH

ZALACZNIK 22.1

F 61/20

F 61/15

FS63iFAB3

s

W systemie SAS wystepuja rowniez elementy kotwigce:

5 L - F12,F 14,F 15,F 27, F41,F 43, F44, E 61,
, Srednica nominalna preta ;
Lp. | Element Wymiar Material
12,5 15 20 26,5
1 a [mm] - 56 70 - e
2 b[mm] : 82 | 100 - -
—— F6l/15
3 d [mm)] - 26 5 =
4 L [mm] - 58 70 S 5 EN-GIMW-400-5
- 2 (o] - : pos . PN-EN 1562
6 d [mm] - - 31 =
F 61/20
7 L [mm] - - 80 r
8 SW [mm] - 39 e
L - 16 =
9 ot i ik $35512
10| FS6315 [ 4mm] - 50 60 . PN-EN 10025-2
Tl b[mm] 100 120 { SAS 1100 FA
312 mm 2 § i
FA 63/20 Jub pret SAS 875 FS
12 t [mm] ; 10 15 L
13 d [mm] y 33 39 50 N >
F63iE 63 PN 1
14 L [mm] - 120 110 120

Uwaga: Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktora zostala przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dziataniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowigzek
udostepnié dokumentacjg odpowiedniej jednostee.
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AKCESORIA PRETOW SAS 950 FB i SAS 1100 FA ,
¢SAH

ERRARENIR CLe POZOSTALE ELEMENTY KOTWIACE

FAG4

kit ik 3 .

| T .
E%ﬂ'r‘mmaﬂ'grnmmgﬂmwn NERRARANANSES, % m
i : ) s

FAGE

o
=
A

AnmARY AT
mﬁ'ﬁ?‘.ﬂﬂvwnmnmﬁmmﬁm S

L ) _J
Srednica nominalna preta
Lp. | Element | Wymiar Materiat
12,5 15 20 26,5

1 L [mm] - 250 450 600 =
FA64

2 a [mm] “ 120 150 e

3 L [mm] 5 550 600 . pret SAS 1100 FA
FAG65

4 a [mm] - 230 300 -

5 | FA66 | L[mm] ; 550 | 670 700 <

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wynoszg + 20 mm dla dhugodei i + 10 mm dla pozostatych wymiarow.
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AKCESORIA PRETOW SAS 1100 FA i SAS 1050
UCHWYT KLAMROWY (LokTie)

ZALACZNIK 23

L)

"= PIERSCIEN DYSTANSOWY

Srednica nominalna preta
Lp.| Element Wymiar SAS 1100 FA SAS 1050 Materiat
15 20 26,5
I L [mm] 215 250 330
| 2| L; [mm] 50 60 80
3 L, [mm] 120 132 172
4 L; [mm] 24 30 45 :
Uchwyt L6B modified
5 | Burowy SW [mm] 30 36 46 Ry02> 495 MPa
6 SW1 [mm] 21 25 31 R,=700-900 MPa
7 d [n:lm] 20 24 30 AS 2047-2003
8 d; [mm] 66 84 106
9 d; [mm] 36 44 56
10 | Wymagme | A /A . [mm] 80/ 130 95 /150 120/ 190
dhugosci preta
11 w klamrze B nin / B max [mm] 45/ 65 50/70 60/ 85
12 SW [mm] 30 36 46 $355J2C+C
Nakretka
71 B L [mm] 50 60 80 PN-EN 10277-2
t Ll 22 — =0 L6B modified
15 | Pierscien d; [mm] 30 36 46 Ry 495 MPa
16 | Oystntowy d; [mm] 18 24 31 R,;=700-900 MPa
17 d; [mm] 15,6 20,6 26,8 il
18 |Granicznasila | Bez Igcznika [kN] 92,1 154,7 290,1 -
rozciggajaca dla —
19 |systemu stezen | Z lacznikiem [kN] 73,3 121,5 274,5 -
Uwagi:

1. Tolerancje wymiarowe zawiera dokumentacja techniczna wyrobu, ktéra zostata przekazana IBDIM w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem o wydanie KOT. W dzialaniach dotyczacych certyfikacji wyrobu, Producent ma obowiazek

udostepni¢ dokumentacjg odpowiedniej jednostee.
2. Dla sworznia obcigZonego w jednej plaszczyZnie Scinania sila graniczna rozciagajaca SAS LokTie wynosi 0,83 Ny sity

okreslonej dla systemu stgzen bez facznika.




